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O DESTINTAMENTO DE FIBRAS
SEGCUNDARIAS

por efetuar o destacamento e a remogdo  meio aquoso, séo aplicados agentes quimicos

de tintas de impressdo aderidas a fibras  juntamente com calor e energia mecanica, e a
recicladas, com o objetivo de melhorar as pro- separacgdo dessa sujidade ocorrera na sequ-
priedades dpticas de polpas e papéis obtidos éncia, mediante processos de lavagem ou flo-
a partir de aparas impressas. Para a devida tacéo, ou, ainda, por procedimento hibrido que

D estintamento € o processo responsavel remocéo e dispersdo das particulas de tinta no
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combina esses dois sistemas. Vale considerar
que a extensdo do grau de remogao de tinta sera
dependente, além do proprio processo, de vari-
aveis como tipo de tinta, técnica de impressao,
substrato do impresso e idade da impressao.
Polpa destintada é principalmente destinada a
producéo de papéis graficos, papéis tissue ou co-
berturas brancas de papelcartao, o tipo white top.

Agentes quimicos

No destintamento, sdo aditivos quimicos
essenciais os surfactantes — agentes tensoa-
tivos que modificam a tensdo superficial dos
componentes de uma suspensao. Entende-se
como tensdo superficial a forca de atracdo que
atua nas superficies de separacao (interfaces)
de liquidos e solidos. Como surfactantes espe-
cificos importantes, devem ser lembrados:

¢ 0s detergentes, para remocao das tintas da
superficie das fibras;

¢ 0s dispersantes, para manter as particulas
de tintas dispersas e prevenir sua redeposi-
¢ao nas fibras ou outras particulas;

e 0s agentes espumantes, para reduzir a
tensao superficial da agua e promover a
formacéo de espuma, que sera o elemen-
to agregador e transportador das particu-
las de tinta.

Sao normalmente adicionados ainda outros
quimicos para a intensificacdo da agédo dos
surfactantes, sendo os mais comuns: soda,
para criar alcalinidade (especialmente quan-
do é aplicado perdxido de hidrogénio) e tam-
bém para facilitar a soltura da tinta por efeito
do inchamento causado as fibras; silicato de

Papel

sddio, como agente umectante e redutor da
tensao superficial de liquidos, o que inibe

a redeposicdo da tinta; perdxido de hidro-
génio, como alvejante e preventivo contra o
amarelecimento de polpas que contenham
pastas mecéanicas; e quelantes, para evitar a
decomposicédo (perda) de peréxido por ions
de metais pesados.

Processo de lavagem

Trata-se de técnica essencialmente baseada
na diferenca de tamanho entre os componen-
tes fibrosos da massa e as particulas de tinta.
Nesse sistema, os detergentes e os dispersan-
tes sdo adicionados ja no ato da desagregacéo
das aparas, efetuada nas melhores condigoes
possiveis para que ocorra dispersao dos com-
ponentes das tintas em particulas bem finas,
depois removidas na fase de lavagem, usual-
mente de multiestagio.

Lavagem é o efeito obtido mediante o
rapido desaguamento da polpa, um processo
que também remove eficientemente finos e
pigmentos. Ha equipamentos especialmente
desenhados para efeito de lavagem, pois existe
diferenca entre lavagem e desaguamento.
Equipamentos concebidos para o desagua-
mento — adensamento por filtros de discos
ou prensas — nao produzem forte efeito de
lavagem por formarem camada filtrante, que
tende a reter particulas de tinta. Por sua vez,
sempre que essas particulas forem bem peque-
nas (<20 pm), a quantidade de tinta removida
sera teoricamente proporcional a quantidade
de agua drenada. Para contencéo do consumo
de agua é normalmente adotada sequéncia de
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Tabela 1. Remogao tedrica de tinta por equipamentos tipicos de lavagem

Consisténcia Agua Remocao tedrica de tinta (%)

0,

(%as.) Fator de diluicio
Tipo de lavador diluicao necessaria

Entrada Saida (L/tas.) 1 estdgio 2 estdgios 3 estdgios

Peneira tipo side-hill 0,8 ~3,0 124 ~123.000 ~74,0 ~93,0 ~98,0
Engrossador por gravidade 0,8 ~6,0 123 ~120.000 ~84,0 ~97,0 ~99,5
Prensa extragéo inclinada 3,0 ~12,0 325 ~32.000 ~72,0 ~92,0 ~97,5
Prensa de rosca 4,0 ~28,0 ~24.000 ~89,0 ~98,0 ~99,9

Fonte: Secondary Fiber Recycling, Tappi Press, pag. 165 / ~ equivale a “aproximadamente”

lavagem em contracorrente. A Tabela 1 informa,
aproximadamente, a remocao tedrica possivel
em equipamentos de lavagem.

Processo de flotacao

E este o processo de destintamento que
se tornou praticamente universal, em fungdo
de sua eficiéncia e da menor perda de fibras,
apesar de ser investimento mais caro do que
a lavagem. Opera mediante acdo seletiva, em
que é utilizado ar disperso na suspensao para
a separacao e transporte das particulas de
tinta presentes no meio, ou seja, a flotacdo é
uma tecnologia de separa¢éo que faz uso das
diferentes propriedades das superficies das
particulas. Ar, na forma de pequenas borbulhas,
€ misturado com a suspensao fibrosa diluida,
com consisténcia de 0,8% a 1,5%, e as parti-
culas hidrofdbicas (sem afinidade com agua)
da tinta aderem por colisdo as microborbulhas,
sendo levadas para a superficie, enquanto as

fibras, por serem hidrofilicas (com afinidade a
agua), permanecem dispersas na fase aquosa.
Segundo a teoria, 0 niimero de particulas remo-
vidas é proporcional ao niimero de particulas
em suspensdo. A camada de espuma e tinta
sera removida da superficie da suspensao por
dispositivo mecanico, por transbordo ou por
succao.

0 tamanho das borbulhas é condigao
importante e pode variar grandemente, pois é
determinado pelo desenho dos injetores e por
algumas outras condigdes hidrodindmicas do
sistema, estabelecidas conforme o requerido
pelas caracteristicas da operagao. Todavia, ha
ainda outras numerosas variaveis importantes
a influenciar a taxa de flotagdo, e as principais
sao lembradas na Tabela 2.

0 niicleo de um sistema de flotagdo é
obviamente constituido pelas proprias células
de flotagdo, de variados tipos e fabricantes, e
cujo desenho é sempre fator preponderante
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Tabela 2. Principais parametros que influenciam a probabilidade de flotagdo

1. Particulas - Quantidade 3. Mistura - Tipo
- Tamanho - Intensidade
- Conformagéo - Tempo
- Densidade
- Quimica da superficie
- Aglomeragao
2. Borbulhas - Tipo do gas 4. Condigdes de processo - Qualidade das aparas
- Quantidade - Tipo e quantidade de tinta
- Tamanho - Tipo e quantidade de carga
- Quimica da superficie - Caracteristicas das fibras

- Tipo (dispersa ou dissolvida)

no desempenho do processo. A probabilidade
de colisao entre particulas e borbulhas e a
probabilidade de remocéo da particula/borbu-
Iha da suspensio sdo determinadas principal-
mente pelo desenho da célula; a probabilidade
de adesdo das particulas as borbulhas sera
mais pertinente a quimica das superficies das
particulas. A seguir, a ilustracdo de uma célula
eliptica Voith, com injecéo de ar multiponto.

'l
Célula eliptica Voith com multiinjecéo de ar

- Consisténcia da flotagao

- Temperatura da flotagcéo

- Tempo de retencéo da flotacéo
- Desenho da célula de flotagéo
-pH

- Ambiente quimico

Sistema combinado de destintamento

Para a maxima flexibilidade da operagéo
e qualidade da polpa, pode ser utilizado um
sistema que combine lavagem e flotacdo. No
caso, o estagio de lavagem destina-se prima-
riamente & remocéo de pigmentos minerais,
de finos e de particulas menores de tinta,
além de facilitar a operacéo de flotagdo que
segue, pelo fato de também retirar elementos
inibidores da adesdo de contaminantes as
bolhas de ar. No sistema combinado, a fase
de flotagdo é mais orientada para o trata-
mento de tintas de dispersao dificil, além de
poder remover com eficiéncia contaminantes
flutuantes leves. o

Agradecemos mais uma vez a atengdo e até
uma préxima vez!
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