
TechnicalArticle

AnÆlisedeDiferentes
CondiçıesOperacionais
naOperaçªodaCaldeira
deRecuperaçªo
AnalysisofDifferentOperationalConditionsintheRecoveryBoilerOperation

Autores AndrØaO S daCosta EvaristoC BiscaiaJr EnriqueLuisLima122

Palavraschave caldeiradere
ABSTRACTcuperaçªo modelagem condiçıes

operacionais Therecoveryboilermathematicalmodelhasbeenanimportanttoolin
thestudyofthisequipament Usingamodelispossibletoanalysethe
behavioroftherecoveryboilerwhendifferentoperationalconditionsare

AmodelagemmatemÆticadacal used Traditionally thedifferentaspectsoftheblackliquorburningand
deiraderecuperaçªotemsemostra thesteamgenerationaredescribedseparately Then theinfluenceofthe

particulateformationorthesteamgenerationinthe reductionefficiencydoumaferramenta importantena
isnotusuallydescribed ThisworkpresentsaglobalhybridapproachforanÆlisedainfluŒnciadediferentes
themathematicaldescriptionoftheKraftrecoveryboiler Thecondiçıesoperacionaisnofunciona
characteristicreactionsof theblackliquorburning excepttheonesmentodesteequipamento Usualmen
involvedintheparticulateformation aredescribedbyatechniquebasedte estadescriçªoØrealizadaconsi
ontheminimizationofGibbsfreeenergy Astheparticulateformationisderando deformaindependente os
notknowncompletely anempiricalmethodology basedonneuraldiferentesfenômenosqueocorrem
networks waschosentomodelthisphenomenon Tothisend industrialduranteaqueimadolicornegroea
dataobservedduringoneyearoftheKraftrecoveryboileroperationweregeraçªodevapor Ouseja aforma
collected UsingtheblackliquorfeedindustrialvaluesitwaspossibletoçªodematerialparticuladoØrotinei
describelinearlytheenthalpyofthegeneratedsteam Theresultinghybridramentedescrita nªoconsiderandoos
modeldescribesgloballytherecoveryboilerbehaviorwhendifferentaspectos relativosàgeraçªodevapor
operationalconditionsareused especiallythereductionefficiencyandouàrecuperaçªodossaisinorgâni
TRSconcentration inthefurnacebottomcos Asreaçıesdequeimadolicorsªo

geralmenteestudadasatravØsdeob KeywordsRecoveryBoilers model operationalconditionsservaçıesexperimentais nªosendo
comumentemencionadosaspectos
referentesàrecuperaçªodossaisinor

fluido excetoaquelasrelacionadasàparticuladonoequipamentoeaengânicos Umaabordagemhíbridapara
formaçªodematerialparticulado sªotalpiadovaporgeradonacaldeiraØadescriçªomatemÆticadacaldeirade
descritaspormeiodatØcnicademidescritapormeiodeummodelolinerecuperaçªo quedescreveglobalmen
nimizaçªodaenergialivredeGibbsar Condiçıesdeoperaçªodiversasteoprocessodequeimadolicor Ø
UmaredeneuronalØempregadanasªotestadas sendoapresentadasasempregadanestetrabalho Nela asre
descriçªodaformaçªodematerialconcentraçıesdediferentessubstânaçıescaracterísticasdaqueimadeste
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