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minimizaçªodocustototaldaplanta
Eq1 quantoaoposicionamentodos
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riederestriçıesvisando principal
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descritacomo

min 2C x yper

xy z

Figura1 Fluxogramade FabricaçªodePapelTissue

xiyi zi 1
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3Tanque01
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soluçªo otrabalhoeraÆrduoeerroseramBound JÆasvariÆveisbinÆriasasso impostaaomodelofoiqueotanquede
fÆceisdeseremcometidosedifíceisdeseciadascomanªosobreposiçªoedis diluiçªoficassenecessariamenteabaixo
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seremmudados especialmenteseamu
13141516232425263536dançanªohaviasidoprevistaeplaneja
454667810811812813814910911da EmapresentaçıesdeseminÆrios os
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