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POR JUAREZ PEREIRA,

ASSESSOR TECNICO DA ASSOCIACAO
BRASILEIRA DO PAPELAO ONDULADO (ABPO).
“%: ABPO@ABPO.ORG.BR

“CUSTO" DA EMBALAGEM DE

PAPELAO ONDULADO (1)

projetista da embalagem de papeldo ondulado procura,
sempre, observar certas premissas ao definir a especificacdo.
Tais premissas dizem respeito a:

1. custo;

2. adequacdo ao uso;

3. resisténcia;

4. adequacdo a fabricagdo;

5. outros...

Em primeiro lugar, a embalagem deve cumprir sua fungdo mais
importante, que é garantir protecdo ao seu conteido até chegar
as maos do consumidor final. Varios fatores sao verificados pelos
projetistas, visando satisfazer a esse importante requisito durante o
processo de definir a especificacao.

Neste artigo, entretanto, queremos apresentar alguma contribui-
¢do quanto ao custo.

Equacionado o aspecto da protecao, é possivel minimizar o custo
observando alguns detalhes que podem ser utilizados sem prejuizo
ao desempenho da embalagem.

0 que mais pesa no custo da embalagem é a matéria-prima (o pa-
pel utilizado). Aqui, o projetista pode atuar procurando determinar
uma area minima, necessaria para a chapa de papeldo ondulado.

Vamos exemplificar considerando o modelo de embalagem co-
nhecido como caixa normal — codigo 0201 na classificagdo ABNT.
E 0 estilo de caixa mais usado no mercado e o mais estudado, con-
sequentemente. A caixa normal é aquela com abas que se fecham
formando o topo e o fundo da embalagem.
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Suas dimensdes sdo indicadas na sequéncia CxLxA (compri-
mento por largura por altura, normalmente em mm). O compri-
mento é sempre maior que a largura, podendo, no maximo, ser
igual — quando se diz, entao, que a caixa é quadrada.

Pelo desenho, as dimensdes da chapa necessaria tém por lar-
gura a soma L+A (largura e altura da caixa) e por comprimento
a soma 2C+2L (duas vezes o comprimento e largura da caixa).

Em algumas situagdes, se trocarmos L por A (ou mesmo C por
A), conseguimos uma érea de chapa menor. E claro que isso s6
pode ser feito se nao dificultar o posicionamento do contetdo
na caixa.

Vamos verificar o que acontece em uma caixa de dimensdes
internas de 500 x 400 x 300, por exemplo:

a)

Largura da chapa (400 + 300) = 700*
Comprimento da chapa 2(500 + 400) = 1800*
Area da chapa (em m?) = 1,26

b)

Trocando as dimensdes para 500 x 300 x 400
Largura da chapa (300 + 400) = 700*
Comprimento da chapa 2(500 + 300) = 1600*
Area da chapa (em m?) = 1,12

Corresponderia a uma economia de 11% na quantidade de pa-
pel a ser utilizado.

*(Ha pequenos acréscimos — chamados compensagoes —, € a
orelha da caixa, que ndo consideramos).

Ha situagdes em que as vantagens podem ser ainda maiores.
Uma relacdo extremamente econdmica é aquela em que as medi-
das estdo na propor¢do 2:1:2.

0O projetista da embalagem deve ter sempre em mente essas
possibilidades, ndo s6 pelo fator econémico, mas também pelo
ecoldgico. Devemos procurar, como rotina, usar um menor volume
de fibras sempre que a situacdo se demonstrar plausivel. u



