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EMBALAGEM — CN MAIS CR

amos comegar esclarecendo o titulo deste artigo pe-

las defini¢des das siglas citadas, tendo que CN = caixa

normal e CR = cinta de reforco. Estas referéncias estdo
catalogadas na Classificagdo FEFCO com os c6digos CN = 0201
e CR =0501.

Quando se usa uma CR dentro de uma CN, considera-se que
a resisténcia da CR ¢ igual aquela da CN se ambas sdo fabri-
cadas com papeldo ondulado de mesma resisténcia de coluna
(RC). Uma consideragio, entretanto, pode ser feita: no ensaio
de compressio hd uma acomodagdo dos vincos horizontais
(que determinam a altura da caixa) quando sob a forga exercida
pelas placas da prensa de compressdo; na CR ndo temos vincos
horizontais. Vamos observar, entretanto, um leve “amassamen-
to” ao longo das bordas horizontais, isto porque sempre um
pequeno esmagamento vai acontecer provocado pelo suporte
das facas rotativas das vincadeiras, ou da onduladeira, ou das
borrachas ao lado das facas das formas corte e vinco — inde-
pendente de qual maquina ¢ utilizada para a fabricagdo da CR.
Assim, embora se espere uma resisténcia um pouco maior da
CR, pode-se considerar “igualdade” de resisténcia de ambas
(CN e CR) na resisténcia a compressao.

O uso de acessorios internos, especialmente em embalagens,
tdo comum no passado, hd muito vem sendo evitado por dois
motivos principais. O primeiro, econémico; o segundo, o uso
de maquinas automatizando a montagem, colocagdo do con-
teudo, fechamento e selagem das embalagens.

Para embalagens de grandes dimensdes, contetdo pesado
ou composto por muitas unidades (pecas) que determinam as
dimensodes da embalagem (voltamos as embalagens grandes ja
mencionadas), a necessidade de uma CR pode ser a solugio e é

muito comum em certos seguimentos do mercado. Tais emba-
lagens, as vezes, representam um nicho de mercado para certos
fornecedores que se especializam na fabrica¢ao, mesmo porque
algum trabalho manual é exigido e deixa de ser de interesse
para grandes fabricantes que voltam suas aten¢des para grandes
volumes de produgio em cada lote fabricado.

Quando se usa uma CR, dobra-se a resisténcia & compressao
e com isso evita-se usar um papeldo ondulado de alta resis-
téncia de coluna, as vezes até impossivel de ser alcancado em
virtude do papel/cartio fabricado no mercado.

Ha embalagens grandes que, para serem fabricadas, necessi-
tam mais de uma chapa de papeldo, pois ultrapassam os tama-
nhos possiveis de serem fabricadas em uma s6 pega. O recurso é
serem produzidas em duas pegas e com duas juntas de fabricagéo.

E ha embalagens que exigem a colagem (laminagdo) de
duas chapas. A colagem ¢é, muitas vezes, um trabalho manual
mesmo, e aqui entra a especializacio de certos fabricantes no
atendimento a esse mercado.

Quando se colam duas chapas de papeliao ondulado, ha
um incremento na resisténcia a compressio e isso deve ser
explorado pelos projetistas, pois passam a utilizar uma chapa
dupla (em razdo da colagem). Percentualmente, a resisténcia
de coluna, consequentemente a resisténcia da embalagem,
pode chegar a mais de 10%. Os projetistas tém a possibilidade
de determinar o aumento fazendo ensaios em seus laborato-
rios e até possuirem uma tabela para as diferentes combina-
¢des de papelio ondulado que fabricam, pois isso poderia
ajudar, também, em outras situagées onde na montagem da
embalagem resultem areas coladas em pontos com grande
participagdo na resisténcia a compressao. u
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O papel embala avida

A Associagao Brasileira de Embalagens em Papel (Empapel) surge como uma novidade no lugar da Associagao Brasileira do Papelao Ondulado
(ABPO), que desde 1974 representou o segmento. A nova associagdo chega com objetivo de ampliagdo de mercado para outros tipos de

. embalagens de papel, além do papelao ondulado. A Empapel nasce com a importante missao de trabalhar todo o potencial do insumo

em um cenario em que os consumidores estao cada vez mais comprometidos com a economia circular — conceito que promove novas
maneiras de produzir e consumir que gerem recursos a longo prazo. Atualmente, 67% das embalagens brasileiras sao produzidas
com fibras recicladas. A taxa de recuperagao do papel produzido no Brasil para o mercado interno é de 86,3%. O Brasil esta entre os
principais paises recicladores de papel do mundo, com 4,1 milhdes de toneladas retornando para o processo produtivo, segundo
dados da Industria Brasileira de Arvores (IBA), de 2019. Ha muito trabalho pela frente, como ponto de partida, a nova entidade
acompanha o setor de perto, com boletins analiticos produzidos pela Fundagao Getulio Vargas (FGV). Com este trabalho
é possivel identificar as necessidades do mercado, além de diferentes oportunidades de investimentos e negdcios.
Conheca mais sobre a Empapel em www.empapel.org.br
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