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Nao perca o maior evento de celulose e
papel da America Latina: ABTCP 2013.
Este ano com muitas novidades.

Para integrar todas as atividades promovidas durante o evento em 2013, a ABTCP
preparou uma serie de novidades: A Solenidade de Hbertura, o Panorama
Setorial. o Congresso Tecnico e o Jantar de Confraternizagao serao realizados na
area utilizada para a exposicao. Dessa forma facilitara o acesso, a locomocéo e
0 networking entre os visitantes, congressistas e expositores.

MAIS NOUIDADES:
@® A presenca de grandes fabricantes de celulose e papel como expositores;
Opgcoes de montagem de estandes com custos reduzidos:

Sessao Tecnica Florestal durante o congresso:;

Ea blueboxcomunicacao.

®
®
@® Horario ampliado de visitacao a exposigao: das 12h as 28h:
®

Parceria com a Paper Engineer’'s Association (Pl) - Finlandia e o Instituto de
Pesquisas e Estudos Florestais - IPEF.

RESERUE JA 0 ESPACO DA SUA EMPRESA e (1) 3874 2733 / 2726
INFORMAGCOES SOBRE 0 CONGRESSO e (11) 3874 2709

Saiba tudo em:

abtcp20813.0rg.br k.!/
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Com Flowdec é
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eficiente para dosagem de produtos
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adigéo simultdnea em um Unico ponto, o
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A tecnologia de dosagem Flowdec
dispensa o uso de agua fresca e possuli
um sistema automatico de limpeza de
residuos. Economiza em produtos
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conexdes na tubulagdo de massa
evitando depdsitos e quebras, o que
consequentemente aumenta o runnability
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= Aumento de disponibilidade e
eficiéncia da maquina de papel;

= Melhoria da qualidade final do produto;

= Menos quebras de papel;

= Redug&o do consumo de energia,
agua e produtos quimicos;

= Maior runnability.

Consulte nosso especialista:
lvan Medeiros

+55 11 3944.4716
ivan.medeiros@voith.com
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EM TEMPOS DE TRANSFORMACAOQ

A indistria de celulose e papel ndo esta diretamente inserida na competicao
de mercado entre segmentos de produtos de massa, como o de automoveis e o
de alimentos, além de tantos outros. O setor, porém, sente em seus resultados os
desempenhos da economia de massa através dos segmentos de papéis de emba-
lagens, tissue e, de certa forma, graficos.

Assim, a pressao por mudancas manifestada pelos protestos populares em nivel
nacional — e que tém se refletido no mercado financeiro e em projecdes de resul-
tados esperados pelo governo e pelas empresas — também leva o nosso setor a
indagar sobre o futuro. Como sera o amanha?

Em meio a tantas incertezas, as respostas também nao podem ser certas. Ainda
assim, nosso colunista de economia faz nesta edicdo algumas analises gerais que
ajudam a enxergar o cenario com um pouco mais de nitidez. (Leia a coluna Setor
Econdmico) Especificamente sobre nossa indUstria em dmbito internacional, a Re-
portagem de Capa também busca respostas mais claras sobre o novo modelo de
negdcios que a industria de base florestal esta projetando para os préximos anos.

Em meio ao cenario instalado, a busca por alternativas estratégicas se fortalece e
se estende a diversas areas do setor, pelo que se observa a partir dos pontos de vista
de CEOs e dirigentes de associagdes de diversos paises que estiveram reunidos na
sexta edicdo do ICFPA International CEOs Roundtable, realizado em junho dltimo. O
evento, que ocorre a cada dois anos, desta vez foi sediado em Sao Paulo, contando
com a organizagdo da Associagdo Brasileira de Celulose e Papel (Bracelpa).

Entre algumas questdes abordadas durante essa reunido esta a perceptivel
necessidade de inovagdo nas inlimeras etapas do processo produtivo e até nas
finalidades tradicionais da fibra e do papel. Mais do que atender as exigéncias
comerciais, 0 setor tera de lidar com as diversas demandas por madeira, diante do
crescimento da populacdo, que deve somar 9 bilhdes de pessoas em 2050.

A pauta deu enfoque a questdes de interesse comum dos players da indUstria
florestal. No final, os lideres chegaram a conclusdo de que se destacam como
fornecedores de produtos sustentaveis, renovaveis e reciclaveis, tendo capacidade
para conquistar novos mercados, a exemplo dos de bioenergia, produtos quimicos,
farmacéuticos e outros que ainda estdo por vir.

E com confianga que o setor ruma ao futuro — tanto que tem mantido em an-
damento a maioria dos projetos de investimentos, a exemplo da nova fabrica em
construcdo a partir da joint venture entre a Stora Enso e a Arauco, que resultara
em uma nova producao de celulose de eucalipto de 1,3 milhao de toneladas/ano
ainda em 2013. A planta, instalada em Montes del Plata, no Uruguai, tem seu
start-up confirmado para o final do terceiro trimestre deste ano, conforme Alexan-
dre Nicolini, vice-presidente de Vendas & Marketing e responsavel pela comercia-
lizagdo global da celulose de propriedade do player sueco-finlandés.

Na entrevista concedida a O Papel, o executivo revela como se iniciou e se
concretizou a estratégia da empresa de se instalar no Uruguai, da detalhes sobre o
andamento do projeto e analisa os cenarios de curto e médio prazos relativos aos
start-ups previstos pela indstria de celulose nos préximos anos.

0 contelido desta edi¢do da O Papel traz ainda destaques técnicos relevan-
tes para as empresas que pretendem se preparar mais para o futuro, capaci-
tando tecnicamente suas equipes (Veja a Coluna ABTCP por Dentro) ou conhe-
cendo mais sobre praticas de etapas e itens do processo produtivo (Confira a
novidade desta edicdo — Notas Técnicas).

Otima leitura a todos e nos vemos no préximo més!

Editorial

IN TIMES OF CHANGE

The pulp and paper industry is not directly inserted in the market competition
disputed by competitors in mass product segments like cars, food and many
others. But the sector does feel in its results the performance of mass-product
economies through the packaging and tissue paper segments and, in a certain
way, the printing paper market.

Therefore, the pressure for changes perceived this past month through popular
manifestations nationwide — and that affected the financial market as well
as government and corporate result projections — also presented our sector a
question about the future. What will tomorrow be like?

In the midst of so much uncertainty, there are no clear answers. However, our
economic columnist provides in this month'’s issue a few general analyses that
help see the scenario in a little more detail (Read the Economic Sector column).
And delving specifically into the doors of our industry internationally, this month’s
Cover Story also seeks clearer answers regarding the new business model that the
forest base industry is projecting for the next years.

In view of the current scenario, the pursuit of strategic alternatives has increased
and extended into various areas of the sector, as seen in the points of view of
CEOs and directors from various industry associations worldwide who gathered
for the sixth edition of ICFPA International CEOs Roundtable in June. The event,
which takes place every two years, was held this time in Sao Paulo and counted on
organizational support from the Brazilian Pulp and Paper Association (Bracelpa).

One of the issues addressed during this meeting was the clear need to innovate
in various stages of the productive process and even in the traditional uses of fiber
and paper. More than satisfying commercial requirements, the sector will have to
cope with various demands regarding wood in view of population growth, which
is expected to reach 9 billion people by 2050.

The agenda focused on issues of mutual interest for forest industry players. In
the end, the leaders reached the conclusion that they stand out as suppliers of
sustainable, renewable and recyclable products, with the capacity to conquer new
markets, such as bioenergy, chemical and pharmaceutical products and others
that are yet to surface.

It is with confidence that the sector is headed towards the future. So much so
that it has maintained the majority of ongoing investment projects, such as the
new mill being built through the joint venture between Stora Enso and Arauco,
which will result in the annual production of 1.3 million tons of eucalyptus pulp
yet this year. The mill, being installed in Montes del Plata, Uruguay, has confirmed
its start-up for the end of the third quarter of 2013, as informed by Alexandre
Nicolini, Vice President of Sales & Marketing and responsible for the global
commercialization of pulp owned by the Swedish-Finnish player.

In the Interview given to O Papel, the executive reveals how everything started
out and how the company’s strategy of installing a mill in Uruguay became reality,
in addition to providing details on the project’s status and an analysis of the short
and medium-term scenarios regarding projected start-ups in the pulp industry
over the next few years.

This month’s issue of O Papel also includes important technical information for
companies looking to prepare themselves for the future, technically qualifying their
teams (See ABTCP por Dentro Column), or learning more about stage practices and
productive process items (See new section in this issue — Technical Notes).

Pleasant readings to all and see you next month!
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STORA ENSO SE
PREPARA PARA VENDER
CELULOSE DE MERCADO

joint venture entre a Stora Enso e a Arauco, que resultara numa nova fabrica de
celulose de eucalipto com capacidade produtiva de 1,3 milhao de toneladas/ano, ja
tem data marcada para iniciar: o start-up da planta instalada em Montes del Plata,
no Uruguai, confirmado para o final do terceiro trimestre deste ano.
0 investimento total de US$ 2,5 bilhdes — o maior ja realizado no pequeno pais
latino-americano — promete movimentar ndo sé o mercado regional, mas também o
mundial. “Com as 650 mil toneladas de celulose que cabem a Stora, visamos atender
aos mercados da Europa, da Asia e das Américas do Norte e do Sul”, prospecta Alexan-
dre Nicolini, vice-presidente de Vendas & Marketing e responsavel pela comercializa-
¢do global da celulose de propriedade do player sueco-finlandés.
Na entrevista concedida a O Papel, o executivo revela como se iniciou e se concreti-
zou a estratégia da empresa de se instalar no Uruguai, da detalhes sobre o andamento
Por Caroline Martin do projeto e analisa os cenarios de curto e médio prazos relativos aos start-ups previstos
Especial para O Papel pela industria de celulose nos préximos anos.
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0 Papel — Quando e por quais motivos surgiu a ini-
ciativa de realizar essa joint venture com a Arauco?

Alexandre Nicolini — A Stora Enso ja tem expe-
riéncia em uma joint venture na América Latina, com
a Fibria, que deu origem a Veracel no Brasil. Ha alguns
anos, a empresa estava atenta a outras oportunidades
de negécio que ndo se limitassem apenas a papel. Sur-
giu, entdo, essa oportunidade no Uruguai, a partir da
decisdo da Ence, produtora espanhola de celulose, de
colocar a venda a base florestal que detinha no Uruguai.
A Stora entrou no negdcio a partir da aquisicdo de 50%
dessa area florestal aliada a um projeto de construgao
de uma fabrica de celulose de fibra curta. A experiéncia
bem-sucedida aqui, no Brasil, foi fundamental para que
entrassemos nessa empreitada no Uruguai em parceria
com outro produtor latino-americano, a Arauco.

0 Papel — Como o Uruguai se posiciona diante dos
produtores mundiais de celulose? E um pais competitivo
na producdo da commodity?

Nicolini — Sim, e certamente os fatores que envol-
vem a competitividade dessa industria foram levados
em conta na decisdo tomada pela Stora. Em paralelo
a oportunidade que surgiu com a venda de uma base
florestal pronta do grupo espanhol, o Uruguai ofereceu
alguns beneficios fiscais significativos. Embora peque-
no, o pais apresenta riscos de investimentos menores
em comparagdo aos vizinhos da América Latina. Em
resumo, o Uruguai se destaca como um pais estavel,
democratico e com poucos riscos para investimentos
de capital intensivo devido aos beneficios fiscais de
uma zona franca. Também é valido ressaltar que, até
0 momento, 0 pais apresenta apenas uma fabrica de
celulose em funcionamento, da UPM, e tem, além de
Montes del Plata, capacidade para comportar mais um
eventual parque fabril com capacidade de 1,5 milhdo
de toneladas/ano de fibra curta. Todo esse contexto le-
vou a Stora a entrar no negacio.

O Papel - Ja pensando no escoamento da produgdo
de celulose, trata-se de um posicionamento estratégico
a instalacdo da planta no pais?

Nicolini — A logistica desponta como mais um fator

de competitividade bastante importante nessa indUstria.
Por isso, estamos construindo um porto prdprio para o
escoamento da producdo da fabrica de Montes del Pla-
ta. Tal construcdo estd acompanhando a evolugdo das
obras da fabrica. A intencdo é usar o porto somente para
escoar a celulose produzida no parque. Com essa estra-
tégia, pretendemos fugir de gargalos de infraestrutura,
como os vistos no Brasil atualmente. O porto de San-
tos posiciona-se como o maior da América Latina, mas
apresenta inimeros problemas que causam perdas as
exportacdes do Pais.

O Papel — Qual é o atual status do projeto da fa-
brica? O start-up estd mesmo previsto para o terceiro
trimestre deste ano?

Nicolini — Estamos com 88% do projeto concluido e
temos expectativa de que o start-up aconteca no tercei-
ro trimestre deste ano, sim. A partir da entrada em ope-
racdo, passaremos por um més de producdo de start up
pulp, periodo em que a fabricacdo de celulose se inicia,
mas ainda sem a qualidade ideal para comercializacdo.
Esperamos produzir celulose de mercado, de fato, a par-
tir do segundo més de producéo. Ha também o periodo
da curva de aprendizado, que dura em torno de 11 me-
ses, até atingirmos a capacidade nominal de 1,3 milhao
de toneladas/ano.

O Papel — Qual é o total de ativos florestais da em-
presa atualmente? Ha a intengdo de autossuficiéncia em
producdo de madeira?

Nicolini — As terras totalizam aproximadamente
246 mil hectares de eucalipto, dos quais 138 mil de
areas plantadas e 100 mil de zonas protegidas — todas
certificadas pelo Forest Stewardship Council (FSC). A
quantidade de hectares plantados atualmente supre
de 70% a 80% da demanda da fabrica. O restante do
aporte de madeira vira de terceiros. Essa propor¢ao
entre madeira propria e de terceiros é considerada a
melhor alternativa em termos de custos pela maioria
dos produtores de fibra. Além disso, a base florestal
uruguaia tem caracteristicas interessantes do ponto
de vista de qualidade. O mix de madeira, diferente do
produzido no Brasil, resultara em uma fibra mais forte

Nicolini: “Uma
das formas

de a industria
de celulose se
tornar mais
competitiva

e ter uma
disciplina maior
Nos precos
devera vir da
consolidacao”
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Entrevista

e de excelente qualidade em comparacdo a celulose
fabricada nos paises ibéricos. Vamos competir de igual
para igual com qualquer produtor brasileiro.

0 Papel — Quais mercados a empresa pretende
atender?

Nicolini — Considerando as 650 mil toneladas de
celulose anuais que cabem a Stora, 100% da produgdo
sera destinada ao mercado — ou seja, esse volume nao
serd integrado a nenhuma de nossas fabricas de pa-
pel. Vislumbramos uma distribuicdo global da celulose
sem nenhuma delimitacdo especifica sobre os merca-
dos compradores. Queremos fornecer para a Europa,
a Asia e as Américas do Norte e do Sul. Obviamente
estamos prestando atencdo ao movimento dos paises
emergentes, como a China, que hoje se destaca como
o0 maior pais consumidor de celulose de fibra virgem e
tem realizado uma série de investimentos em maqui-
nas de papel, principalmente de tissue. Atenta a esse
potencial da China, a Stora também desenvolve um
projeto hibrido no pais, cujo start-up esta programado
para 2016. Trata-se de uma fabrica de embalagem que
terd ainda uma planta de celulose de eucalipto com
capacidade para 900 mil toneladas/ano. Mantemos o
foco na expansdo de nossas operacdes no pais para
reunir um portfdlio importante de clientes até 1a.

O Papel - Diante do atual cenario econdmico mun-
dial, que envolve a industria de celulose e papel, quais
sao as perspectivas para 2013 e os préximos anos?

Nicolini — Um fato que salta aos olhos no setor de
celulose e papel sdo os vérios projetos em desenvolvi-
mento. Estamos falando em 7,5 milhdes de toneladas
de celulose entrando no mercado entre 2013 e 2016.
Isso, de certa maneira, causa preocupacdo, mas, ao
mesmo tempo, alguns fatores exégenos podem bene-
ficiar a industria como um todo. Este ano, por exem-
plo, promete ser muito melhor do que 2012. Enquan-
to a Eldorado, que iria iniciar a operacdo em meados
do ano passado, mas s6 passou a produzir celulose
de mercado praticamente neste segundo trimestre de
2013, a Jari encerrou suas atividades, tirando cerca
de 450 mil toneladas de celulose de mercado neste
ano. Ha também uma fabrica ndrdica pertencente ao
grupo Sodra, na Suécia, que deve fechar sua operacgdo
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no inicio de agosto, removendo outras 360 mil tone-
ladas do mercado, sendo que, desse total, 110 mil to-
neladas sao de celulose de eucalipto. Nesse contexto,
ainda vemos o bom desempenho do segmento de tis-
sue, que continua crescendo de forma acelerada nos
paises emergentes, tanto na Asia como na América
Latina. Tudo isso delineia um cenario positivo do pon-
to de vista de preco. Nao sem motivos ja foram vistos
trés aumentos consecutivos nos precos das fibras lon-
ga e curta de novembro de 2012 até abril deste ano.

0 Papel — Mas o senhor acredita que o antncio de
projetos com start-ups préximos uns dos outros pode
causar impactos negativos mais adiante?

Nicolini — Em 2014, além da Eldorado, que devera
ter atingido sua capacidade nominal, teremos a en-
trada em operacgdo de nossa fabrica em Montes del
Plata, somando mais 1,3 milhdo de toneladas/ano.
Certamente havera um impacto de mercado, mas ndo
considero tdo significativo num primeiro momento,
pois ha boas expectativas a respeito da retomada de
compras do mercado chinés. Creio, portanto, que o
mercado terd condicdes de absorver essa produgao
extra de celulose prevista para o proximo ano. Esse
volume, inclusive, representa as expectativas de cres-
cimento da demanda por fibra curta por ano. Ainda
em 2014 contaremos com o start-up da fabrica da
Suzano, no Maranhdo — e isso pode, sim, compro-
meter a dinamica do mercado. Em 2015, teremos a
entrada da CMPC em Guaiba e, ao que tudo indica,
uma eventual entrada da Klabin em 2016. Isso signi-
fica que, entre 2014 e 2016, a indlstria de celulose
deve enfrentar um periodo mais turbulento por conta
das novas capacidades que entrardo em operacao. Ao
mesmo tempo, ha uma visao otimista, ja que preve-
mos o fechamento de fabricas de alto custo, especial-
mente no Canada, na China e nos paises ndrdicos.
Por dltimo, mas ndo menos importante para essa
anadlise de médio prazo, também vislumbramos um
movimento de consolidacdo no setor. Isso é um tema
que ja vem sendo discutido ha alguns anos. Hoje em
dia, o0 mercado de celulose de fibra curta é bastante
fragmentado. Uma das formas de a inddstria se tor-
nar mais competitiva e ter uma disciplina maior nos
precos devera vir da consolidacao. u
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SESSAO - . . . IDIOMA DE
- AUTOR TITULO EM PORT! E TITULO EM INGLE e APRESENTADOR
TECNICA uto uto ORTUGUES uto GLES APRESENTACAO S 0
MAURICIO Avaliacdo tecnlco-economlfa (_io Technical s?nd economic evaluation ) MAURICIO MIRANDA
Celulose MIRANDA branqueamento pelas sequéncias | of bleaching sequences D(EPO)D Portugués PEREIRA
PEREIRA D(EPO)D e A/D(EPO)DP e A/D(EPO)DP
GERCINO A eficiéncia da lavagem da polpa The efficiency of the . GERCINO ANGELO
Celulose . Portugués
ANGELO MOLINO marrom brown pulp washing MOLINO
Gestao sistémica d
Celulose JORGE CESAR T; dau‘)st‘c‘r'isaii?:?ab‘:cgrgze:” Systemic management on pulp ortucis JORGE CESAR
MENELI ¢ production industrial processes 9 MENELI
celulose
CARL-GUSTAV Alta eflaenc.la e alta secagem High efficiency and_ high (.jryness - )
Celulose BERG - um denominador comum na a common denominator in forest Inglés CARL-GUSTAV BERG
industria florestal industry
Fabricacéo de pol lavel
m: di!;iia:oziinzzzaac?n;ﬁio Manufacturing of dissolving pulp
Celulose VEHMAA JANNE . ) with continuous cooking and novel Inglés VEHMAA JANNE
e linha de fibras com nova -
) fiber line technology
tecnologia
Avaliacdo de tecnologias para Evaluation of technologies
LEONARDO Pre e pos-branq~ueamento for pre- and post-blea.chmg aiming ) LEONARDO SOUZA
Celulose SOUZA visando producao de polpa at bleached (ECF-light) pulp Portugués DE CAUX
DE CAUX branqueada (ECF-light) de production from
Eucalyptus urograndis Eucalyptus urograndis
LOMBARDI L 9 . puwp . P . g LOMBARDI
plantio misto com eucalipto eucalyptus and acacia plantations
WALASTON Im;.)regnagao de cavacos d(.a - Im.pregnatl(?n of eucalyptus ChIPS ) WALASTON MARTINS
Celulose MARTINS DE eucalipto com efluentes setoriais | with sectorial effluent waters in Portugués DE SOUZA
SOUZA na polpacdo kraft kraft pulping
ANTONIO ELIAS | Efeito do DQO da polpa marrom Brown stock COD effect on the ANTONIO ELIAS
Celulose SALOMAQ na eficiéncia dos processos de | efficiency of oxygen delignification Portugués SALOMAO BOSQUE
BOSQUE JUNIOR deslignificacdo com oxigénio processes JUNIOR
Meio Investigaces sobre as medictes Studies on wastewater treatment
. RIKU KOPRA do desempenho de uma estacao Inglés RIKU KOPRA
Ambiente , . plant performance measurements
de tratamento de agua residual
Reducdo da variabilidade Reduction on operating variability
Mei ional i h
(?IO FELIPE DE CARLI operacional no tratamento |r1 WasteV\_/ate.r trea.tment and the Portugués FELIPE DE CARLI
Ambiente de efluentes e 0 aumento da increase in biological treatment
eficiéncia no tratamento bioldgico efficiency
Meio NATALIA Eficiéncia d.e tr?tamento terciario Eﬁ.‘iciency ofltertiary trleatm.ent ) NATALIA MARQUES
Ambiente MARQUES com ozonizacao e tratamentos with ozonation and biological Portugués TEIXEIRA
TEIXEIRA biolégicos de MBBR e biofiltro treatment of MBBR and biofilter
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SESSAO . . : . IDIOMA DE
- AUTOR TITULO EM PORT E TITULO EM INGLE . APRESENTADOR
TECNICA uto uto ORTUGUES uto GLES APRESENTACAO S 0
Tratamento de aguas e efluentes | Water and wastewater treatment
Meio LUIZ ALBERTO com peroxido de hidrogénio: with hydrogen peroxide: Portuauas LUIZ ALBERTO CESAR
Ambiente CESARTEIXEIRA | possibilidades interessantes para | interesting possibilities for the pulp g TEIXEIRA
aindustria de celulose e papel and paper industry
Meio MARIANA DE Tratamento fisico-quimico para Physico-chemical treatment for MARIANA DE
Ambiente BITTENCOURT efluente deqCTMP ’ ’ CTMP effluent Portugués BITTENCOURT
GROTZNER GROTZNER
Reducéo da producao de lodo ) . )
Red duction of activated
Meio ANN HONOR ativado no tratamento de efluenes S|E ducel?: ggct:]ce;o:r;tacullvan:” Portuauds ANN HONOR
Ambiente MOUNTEER de fabricas de polpa kraft g pulp g MOUNTEER
effluent treatment
branqueada
Utilizagdo de rede neural artificial Use of artificial neural network for
Meio LEONARDO para predicdo da qualidade do the prediction of a treated kraft Portuauds LEONARDO SOUZA
Ambiente SOUZA DE CAUX | efluente tratado de uma fabrica P . . g DE CAUX
pulp mill effluent quality
de celulose kraft
Sistema de analise ambiental para . .
Meio cequancias de branaueamento Environmental systems analysis of
. PIA JOUR q . a alternative bleaching sequences Inglés PIA JOUR
Ambiente alternativas com foco em pegada ) .
with focus on carbon footprint
de carbono
LOUREINE Reciclagem do papel moeda
Panel RAPOSO utiligando Op :)cesso Recycling currency paper through Portugués LOUREINE RAPOSO
P OLIVEIRA termomec‘;mco thermomechanical process g OLIVEIRA GARCEZ
GARCEZ
MARCIA Ainfluénciada h idad .
nfluencia da OIT'IO(".]EHEI ade The influence of wastepaper . MARCIA BARRETO
Papel BARRETO das aparas na reciclagem do homodeneity on paper recvclin Portugués CARDOSO
CARDOSO papel generty on paper recycing
STEVEN Os efeitos dos ligantes biolatex na | The effects of biolatex binders on
Papel Inglé STEVEN BLOOMBERG
ape BLOEMBERGEN retencdo dindmica de dgua the dynamic water retention ngies
FLAVIO . S
HENRIQUE Incremento de carga mineral em Increasing filler in printing FLAVIO HENRIQUE
Papel GAZZOTTI BUENO papéis de imprimir e escrever sem and writing papers without Portugués GAZZOTTI BUENO DE
DE OLIVEIRA comprometer a qualidade compromising quality OLIVEIRA
HELOISA OGUSHI Aumento -da propor¢ao de~f|bras Increaselz in propo.rtlon of
Papel ROMEIRO de eucalipto na formulagéo de eucalyptus fibers on tissue papers PortuaUas HELOISA OGUSHI
P RAMIRES papéis tissue e avaliagdo de suas formulation and evaluation of g ROMEIRO RAMIRES
propriedades resulting properties
Otimizacdo da quimica d
a,-t,len:;;a;f;o a?aq:tllrr::r?toa da Wet end chemistry optimization
Papel DANIEL WATZIG P - P . to boost White Top Testliner Inglés DANIEL WATZIG
produtividade do White Top L.
. productivity
Testliner
DONIZETE Importancia da qualidade Importance of adhesive quall DONIZETE
Papel APARECIDO do adesivo na producdo de on Sorru ated board roguctizm Portugués APARECIDO
RODRIGUES corrugado 9 P RODRIGUES
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SESSAO . . . . IDIOMA DE
o AUTOR TITULO EM PORT! E TITULO EM INGLE . APRESENTADOR
TECNICA uto uto ORTUGUES uto GLES APRESENTACAO S 0
MARCO Melhoramento na producdo, Improving paper and
Papel POLVERARI qualidade e eficiéncia em custos board production, quality Inglés A DEFINIR
de papel e cartdo and cost efficiency
Substituicdo de ligante Substitution of petroleum-based
papel | LEONLDOVITOR | e, | obamedfomnaul | rorugues | ECNLOOWTORDO
P DO NASCIMENTO | Jame Prove ) , g NASCIMENTO
natural e renovavel na formulacao and renewable source in
de tinta cuché coating color formulation
ARL luca ao térmi
CARLOS S0 ugao'er_n aspersao term.lca Electric arc wire thermal spray R CARLOS MAURICIO
Papel MAURICIO a arco elétrico para serpentinas . . . Inglés
. solution for boiler and digesters COIMBRA
COIMBRA e digestores
Substituicdo de faca de ar d
l,J s |—U|gao ¢ .aca ear .e Replacement of air-knife with
aplicacdo de coating por cortina curtain coating: impact on end
Papel BRIAN NINNESS multicamadas: impacto nas . g 1mp Inglés BRIAN NINNESS
) . . use properties of double coated
propriedades finais de cartdo
. paperboard
revestido com dupla camada
. Experiéncias operacionais de . . .
R KEIJO Operational f high-
ecupera'gao caldeiras de recuperagdo de alta perationa experlences_ orhg Inglés KEIJO SALMENOJA
e Energia SALMENOJA . energy recovery boilers
energia
R a A proxi a i Th ion of reliabl
ecupera.gao LUTZ VOELKER proxima geragdo de S.lt.emens e ne>.<t gener?t.lon 0 _ reliable and Inglés LUTZ VOELKER
e Energia seguros e altamente eficientes highly efficient Siemens
Disseminacao do ciclo Dissemination of regenerative
. LEONARDO regenerativo em centrais ) 9 .
Recuperacdo L cycle in power generating plants . LEONARDO PARENTE
e Energia PARENTE geradoras de energia visando aiming at maximizing industrial Portugues BURANELLO
g BURANELLO maximizar a eficiéncia das plantas 9 . ;
. o plants efficiency
industriais
Recuperacao GIULIANO Balanco de cloreto e potassio em | Balance of cloride and potassium .
Portugués GIULIANO PENITENTE
e Energia PENITENTE uma fabrica de celulose kraft in a kraft pulp mill g
GUSTAVO Monitoramento de situagdes Monitoring of abnormal situations
R a i industriais | i i industrial .
ecupera'gao MATHEUS DE anor’mals em processos in U.StI'IaIS in continuous in ustrla processes Portugués SONG WON PARK
e Energia ALMEIDA continuos. Estudo de caso: sistema Case study: multiple effect
de evaporacdo multiplo efeito evaporation system
Sanicro 67/4L7: um novo tubo
Recuperacdo Sanicro 67/4L7: a new composite
P g TOMMY SAND composto para caldeiras de ! W ) post Inglés TOMMY SAND
e Energia B tube for recovery boilers
regeneracao
) ALESSANDRA . , _ ALESSANDRA
Recuperacio NOBILE Controle simultaneo de enxofre e | Simultaneous control of sulfur and Portuauss NOBILE LABIGALINI
e Energia LABIGALINI de elementos ndo-processo non process elements g BARANOVSKY
BARANOVSKY
. Os impactos adversos das .
Recuperacdo | LUIS FERNANDO emissdes de NOX em caldeiras de Kraft recovery boiler: the adverse PortuaUds LUIS FERNANDO
e Energia | GASPARINI LOPES recuperagdio impacts of NOx emissions g GASPARINI LOPES
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PAPER APPROVED FOR POSTERS EXHIBITION

SESSAO . . . ~ IDIOMA DE
, AUTOR TITULO EM PORTUGUES TITULO EM INGLES - APRESENTADOR
TECNICA APRESENTACAO
GIOVANA Uso do lixo organico urbano como Use of organic urban waste as GIOVANA
Florestal PAGADIGORRIA | substrato no desenvolvimento de substrate on Eucalyptus grandis Portugués PAGADIGORRIA
ZUCCHI mudas de Eucalyptus grandis seedlings development ZUCCHI
Recwperagio | wizatserto. | CEE O ICU A T | st oottty | orugues | WZALBERO
e Energia SOPRANI a0 atrave: ¢ y El g SOPRANI
de condutividade measurement
Manutencio MARCIO DA Definicdo do intervalo 6timo de Definition of the best predictive POrtuaués MARCIO DA SILVA
¢ SILVA NICOLAY inspecdo preditiva inspection interval g NICOLAY
Meio Ambiente MARIA BETANIA EﬂudeenZ?Sac:?oric;lil\?eii?ad;: chl;cas reoiE Tllijrf ntesfz L::\gt:r—e trt:ssel::;s of Portugués MARIA BETANIA
D'HENI TEIXEIRA g gac yeind g D'HENI TEIXEIRA
presenca de metais metals presence
Em busca da sustentabilidade: . L
L In pursuit of sustainability:
diminuicao do consumo de reducing the consumption of water
Sustentabilidade | ALINE ZIGIOTTO agua em torres de resfriamento . g p. . Portugués ALINE ZIGIOTTO
. . in wet-dry evaporative cooling
evaporativo wet-dry (abatimento
towers (plume abatement)
de pluma)
RAFAEL DOS Avaliacdo do estagio acido a alta Ev:i1|uat|on ?f the high te.mperature ) RAFAEL DOS
Celulose temperatura no branqueamento de | acid stage in the bleaching of pre- Portugués
SANTOS . SANTOS
polpa kraft pré-hidrolisada hydrolyzed kraft pulp
ANGELO Controle d lidade d
onirole de qualidade ce Quality control of forestry . ANGELO CONRADO
Florestal CONRADO DE operagdes florestais na Fibria operations at Fibria Celulose SA Portugués DE ARRUDA MOURA
ARRUDA MOURA Celulose S.A. P o
Melhorar desempenho da seccao . , .
rensas mediante deteccio Improving press section runnability
Automacio | SERGIO SYLOS prensa: elecs through automatic wet end Inglés MIKKO RUUSKA
automatica na parte Umida de edae crack detection
quebra na borda da folha. 9
] MARIO EDUARDO Analise dinamica do C|I|nd.ro Dynamic an?IyS|s of the MP3 ) MARIO EDUARDO
Manutencao CORRER Yankee da MP3 — Santher Unidade Yankee cylinder - Santher Portugués CORRER
Braganca Paulista Braganca Paulista mill
e | PR | SoloS e e [ Dol e S || T
ssue YASUMURA giénico (,E Pape F)a a no Bras| owel tissue paPe S a e ortugués YASUMURA
nos Ultimos cinco anos last five years
GEORGE Sete métodos para melhorar Seven methods to improve control
Automacéo BUCKBEE o desempenho de controle na performance in the pulp and paper Inglés GEORGE BUCKBEE
industria de celulose e papel industry
THABITA Proarama de compatibilizacio de linterlaboratorial program for
panel THICIANA tesfes o ‘l’aboratéﬁos 4 | matching results of physical tests _— THABITA THICIANA
P BASTOS e among laboratories of Fibria g BASTOS MARCHEZI
MARCHEZI o Celulose S.A.
Eficiéncia HELENIZE SILVA AcafiI: -r(r)rlae; SiErr: d:: ISL?Sa(Ije tus AcaciaBg;:lljuﬁroi:ch? frt(:r:s and Portugués HELENIZE SILVA
Energética GAUDERETO giim, v giim, EUcalyptus sp g GAUDERETO

spe de Cocos nucifera- Potencial

Cocos nucifera- Potential
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Por Patricia Capo e Thais Santi

ACOES INSTITUCIONAIS
MD Papéis reformula site

) ™ p——

NOSSOS PAPEIS
DAD ASAS A SUA o
IMAGINAGAQY

A MD Papéis lancou seu novo website: www.mdpapeis.com.br,
com visual mais moderno e adequado a nova fase de comunica-
¢ao da empresa. Também ja esta no ar a FanPage da MD Papéis,
que pode ser acessada no endereco facebook.com/mdpapeis.

Fonte: Roger Rodrigues da Silva | Marketing | MD Papéis Ltda.

Suzano no PNCM

A Suzano Papel e Celulose passou a integrar o Conselho Con-
sultivo do Parque Nacional da Chapada das Mesas (PNCM),
localizado no sul do Estado do Maranhao, nos municipios de
Carolina, Estreito e Riachdo, em uma area de aproximada-
mente 160 mil hectares. O Conselho Consultivo trabalha na
construcao do projeto de gestao do parque, criado em 2005,
com foco em acdes de preservacao e conservacdo dessa parte
da fauna e da flora do Brasil, integrante da lista das 25 areas
mundiais de prioridade para conservacao da biodiversidade

por sua importancia biolégica.
Fonte: Suzano Papel e Celulose

ITA e Abimaq juntos

A Associacdo Brasileira de Maquinas e Equipamentos (Abimagq)
e o Instituto Tecnoldgico da Aeronautica (ITA) oficializaram em
junho ultimo um acordo de cooperagdo com foco em inovacao
tecnoldgica. A alianca prevé cursos e pesquisas nas areas de
interesse da associacdo. O acordo terd vigéncia de cinco anos,
podendo ser prorrogado por igual periodo.

Fonte: Abimaq

CARREIRAS

Ulrich Spiesshofer, indicado por unanimidade pelo
Conselho de Administracao da ABB, sera o novo CEO da
empresa a partir de setembro préximo. O executivo era
antes responsavel pela divisao de Discrete Automation
and Motion (DM).

Fonte: ABB

COMUNICADO AO MERCADO

CMPC realiza
consulta publica

A CMPC Celulose Riograndense esta realizando
consulta publica para verificar a opinido de partes
interessadas sobre a utilizacdo do herbicida oxyflu-
orfen (Goal), de uso restrito pelo Forest Stewardship
Council (FSC). Esse herbicida destina-se ao controle
de plantas daninhas infestantes que se estabelecem
na fase de implantacdo da cultura. A consulta es-
tara disponivel no site da Celulose Riograndense
(http://www.celuloseriograndense.com.br/) até dia
31 de julho de 2013.

Fonte: CMPC

FATOS
Metso fecha contrato
para a Guaiba Il

A Metso Paper South America assinou contrato com
a CMPC Celulose Riograndense para o fornecimento
dos principais equipamentos e tecnologias da segunda
linha fabril de Guaiba (RS). Com valor estimado entre
800 e 900 milhdes de euros, a nova linha faz parte da
expansdo da unidade e terd capacidade para 1,3 mi-
Ihdo de toneladas de celulose branqueada de eucalip-
to por ano, podendo alcancar até 1,5 milhdo de tone-
ladas com pequenos investimentos. Para Celso Tacla,
presidente da Metso no segmento de papel, celulose e
energia para a América do Sul, o novo contrato repre-
senta a consolidacdo da empresa como principal forne-
cedora de equipamentos ao mercado sul-americano de
celulose de fibra curta. Recentemente a empresa tam-
bém firmou um contrato para fornecer sua tecnologia
ao Projeto Suzano Maranhdo, que sera o tema da Re-
portagem de Capa da O Papel em dezembro préximo.
0 contrato fechado com a CMPC para o projeto Gua-
iba Il compreenderd uma planta de cozimento e linha
de fibras, maquina de secagem e enfardamento, evapo-
racdo, caldeira de recuperacdo, caustificacao e forno de
cal, incluindo uma solu¢do de automacdo integrada e
um simulador de treinamento de operagao para todas as
areas de processos. O start-up da planta Guaiba Il esta
previsto para o primeiro semestre de 2015.

Direto da Redacdo
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Nova Diretoria da CSQI

A Camara Setorial de Maquinas, Equipamentos e Instrumen-
tos para Controle de Qualidade e Medicdo (CSQl) teve o atu-
al presidente, Luiz Barella, reeleito para o préximo biénio
de gestao institucional. Durante seu discurso de reeleicao,
Barella cobrou uma acdo mais efetiva da Abimag em relacdo
as compras do Senai e Sistema S, a favor da obrigatoriedade
da utilizacdo do parque nacional para realizagdo das com-
pras do sistema.

Fonte: QSQI

Seguro Rural FIorestaI

Fernando Castanheira, assessor de Desenvolvimento Susten-
tavel da Secretaria de Assuntos Estratégicos (SAE), esteve
reunido com representantes da Secretaria de Politica Agri-
cola do Ministério do Meio Ambiente (MMA) para discutir
os parametros da cobertura do seguro rural florestal que
fardo parte da Politica Brasileira de Florestas Plantadas. O
objetivo é ampliar e melhorar a cobertura da protecdo desse
segmento agricola contra os diversos riscos que ameacam a
producdo. Para a SAE, trata-se de um importante passo para
o desenvolvimento das florestas plantadas no Pais, que tem
o seguro florestal como importante instrumento de garantia
de uma maior adesao dos produtores.

Fonte: SAE

INVESTIMENTOS
Projeto Suzano Maranhao
85% pronto

A construcao da nova unidade industrial da Suzano Papel e Ce-
lulose na cidade de Imperatriz, no Maranhao, atingiu 85% do
avanco fisico geral da obra. A unidade j& tem concluidos: 95%
das obras de infraestrutura, 99% do processo de fabricacao
dos equipamentos, 93% da construgdo civil e 50% da monta-
gem eletromecanica. Com o inicio da operacao, previsto para o
quarto trimestre deste ano, a fabrica tera capacidade anual de
producéo de 1,5 milhdo de toneladas de celulose de eucalipto.
Fonte: Suzano Papel e Celulose

LANCAMENTOS
Albany tera novo centro
de P&D nos EUA

A Albany International anunciou a construcao de um novo
centro de Pesquisa e Desenvolvimento em Kaukauna, no
Estado norte-americano de Wisconsin. A estrutura trabalha-
ra integrada aos demais centros de Pesquisa e Desenvolvi-
mento (P&D) no mundo. O objetivo é obter mais agilidade
no desenvolvimento e na introducdo de novos produtos no
mercado global. Atualmente, a Albany possui trés grandes
centros de P&D: em Halmstad (Suécia), em Menasha (Esta-
dos Unidos) e em Selestat (Franca).

Fonte: Albany International

Eldorado inaugura niicleo

de sustentabllldade
A Eldorado Brasil Celulo-
se inaugurou, no Dia Na-
cional do Meio Ambiente
(5 de junho passado), o
Nicleo de Sustentabi-
lidade em Trés Lagoas
(MS). O local, que fun-
ciona ao lado da unidade
fabril, tem o objetivo de
desenvolver projetos de
educacdo socioambien-
tal com as comunidades
das cidades da regido e
funcionarios, assim como
atrair pesquisadores e es-
tudantes do Pais para troca de experiéncia e conhecimento.
Fonte: Eldorado Brasil

mud arlos

Plgéo
Grubisich, Marcia Moura e José
Caveanha (ao fundo)

MERCADO

Indicadores do PO

As vendas domésticas de Papeldo Ondulado (PO)
cresceram 2,17% em maio na comparacgdo anual,
conforme boletim estatistico divulgado pela As-
sociacdo Brasileira do Papeldo Ondulado (ABPO).
A integra do Boletim Estatistico ABPO pode
ser consultada no site da revista O Papel:
www.revistaopapel.org.br/indicadores

Fonte: ABPO
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Exportacao de
celulose em alta

A producdo brasileira de celulose cresceu 7,9% em maio em
relacdo ao volume do mesmo més de 2012, acumulando alta
de 3,9% neste ano. Com relagdo ao papel, registrou-se alta de
2,2% no més e de 1,4% no ano. A receita total de exportagdes
do setor também aumentou, com destaque para as vendas a
China (US$ 637 milhdes). O papel, por sua vez, teve receita
de exportacdes 2,5% abaixo da registrada em 2012, embo-
ra no mercado doméstico as vendas tenham crescido 4,6%
no periodo, com total de mais de 2,2 milhdes de toneladas
comercializadas, com destaque para papéis de embalagem e
para fins sanitarios. Confira o total da Conjuntura Setorial no
site da revista O Papel: www.revistaopapel.org.br/indicadores.
Fonte: Bracelpa

SPM de olho no
mercado nacional

A sueca SPM, fornecedora de solugdes de monitoramento de
maquinas em nivel mundial, esta de olho no mercado brasi-
leiro do setor de celulose e papel, pelos projetos expressivos
neste setor e também por conta da necessidade crescente
em manutencdo dos seus parques fabris. Em visita ao Bra-
sil no més de junho, Stefan Furness, gerente de vendas da
empresa esteve na ABTCP, junto do representante brasileiro
no Pais, a Tecnofass. Furness contou que a empresa esta se
organizando para atender ao mercado brasileiro em maior
amplitude, mas que iniciard esse processo primeiramente
aumentando a gama de servicos e produtos ja oferecidos
pela TecnoFass com a chancela da SPM.

Em um segundo momento, a empresa demonstrou inte-
resse em abrir escritérios regionais no Pais, nos préximos
anos. O objetivo principal, apontou Furness, é o de con-
quistar o mercado de monitoramento de rolamentos e ma-
quinas em geral e, para isso, a SPM aposta nos diferenciais
e know-how adquiridos ao longo dos mais de 40 anos de

sua fundacao. Entre os diferenciais da companhia estdo a
combinacdo da oferta de produto mais servico de manu-
tencdo e, principalmente, as inovacgdes tecnoldgicas, que
hoje sao largamente empregadas nas inddstrias europeias,
propiciando maior controle da operacdo, maximizando o
tempo de alerta de instabilidade, evitando danos secunda-
rios e, consequentemente, 0 aumento da confiabilidade de
maquinas e equipamentos.

A SPM criou sistemas de monitoramento customizados para
cada cliente e medicao de vibragdes que sao referéncias no
mercado quando o assunto é manutencéo preventiva e pre-
ditiva. Entre as aplicacdes mais utilizadas desses sistemas de
monitoramento em vibragdes e shock pulse no setor de papel
e celulose estdo os sistemas online e coletores de dados para
as correias transportadoras, picadores, ventiladores, transpor-
tadores de parafuso, refinadores, telas de pressao, agitadores,
além do monitoramento total de maquinas de papel, rolos de
feltros, rolos abridores, rolos de succdo, cilindros yankee, cilin-
dros de secagem, bombas de vacuo, realers, e também moto-
res elétricos, bombas, ventiladores e engrenagens.

Direto da Redacao

PREMIOS
Préemio World
Food Prize 2013

O professor Marc Van Montagu, presidente do Conselho
Cientifico da FuturaGene, empresa lider em pesquisa e de-
senvolvimento genético de plantas para os mercados glo-
bais dos setores florestal, de bioenergia e de biocombusti-
veis, foi anunciado como um dos vencedores do World Food
Prize 2013, que reconhece a contribui¢do para o avanco do
desenvolvimento humano, visando maior qualidade, quanti-
dade e disponibilidade de alimentos no mundo. A premiacao
sera compartilhada por trés cientistas que desenvolveram
pesquisas inovadoras em biotecnologia agricola.

Fonte: FuturaGene

MARTIN LOHSE GmbH é uma empresa familiar, que produz valvulas para
as industrias papeleira, quimica e alimenticia, bem como para a tecnologia
de aguas residuais.

Precisa-se de Agencia de Vendas

para o Brasil, Argentina, Chile, Colémbia e Peru.

Existe interesse? Favor entrar em contato conosco.

MARTIN LOHSE GmbH

Unteres Paradies 63 - 89522 Heidenheim - Germany
phone +49(0)7321 / 755-42 - fax +49(0)7321 / 755-97
server.ab@lohse-gmbh.de
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Estamos na linha de frente e somos parte de um time muito maior que
tem o compromisso de manter todos os associados satisfeitos. MILENA LIMA

R . B . Relacionamento ‘
Satisfeitos com nosso atendimento, nossos produtos e servigos e Eventos \
exclusivos, sempre voltados ao setor de Celulose e Papel. ,

Fique SOCIO 11 387 FIQUE POR DENTRO DE TUDO SOBRE CELULOSE
relacionamento@abtep.e E PAPEL E DESFRUTE DE INUMEROS BENEFICIOS

» relacionamento/networking

» conhecimento, inovacdes e tendéncias

) projecdo no setor

» acervo eletronico ABTCP - a mais importante fonte de pesquisa do setor

A

» banco de curriculos ABTCP (para vocé publicar o seu)

» descontos em cursos, eventos e exposicoes ABTCP

» revista 0 Papel (assinatura gratuita) e Guia de Compras Celulose e Papel ABTC P

ABTCP. Pensando tudo em celulose e papel. Associagdo Brasileira Técnica de Celulose e Papel



- COLUNA ABTCP POR DENTRO

Por Thais Santi

BANCO DE IMAGENS ABTCP

Turma do~Curso Basico de Fabricacdo de Papel realizado na sede da ABTCP

A VALORIZACAO DO CAPITAL HUMANO

A area de Capacitacao Técnica da ABTCP reformulou seus cursos e treinamentos
para atender a atual demanda do setor de papel e celulose

om a expansao das industrias de papel e celulose no Brasil — e

plantas que também crescem expressivamente em tamanho

e atingem altos niveis tecnolégicos —, a demanda por capa-
citacdo técnica também aumenta, porque sdo estratégicas para os
resultados das empresas as equipes capazes de responder a altura
aos desafios da competitividade.

“Ser parceira do setor na formacdo de equipes de alta perfor-
mance é um dos papéis da ABTCP como associacdo setorial, e por
isso a area técnica ampliou suas atividades”, pontuou Darcio Berni,
diretor executivo da ABTCP. Trazer respostas mais completas e per-
sonalizadas as necessidades de capacitacao das empresas tem sido
um dos fatores de motivacdo da Geréncia Técnica e da equipe da
area no processo de mudancas.

“N&o so6 o crescimento das empresas representa desafios, mas tam-
bém a dispersao dessas indUstrias pelo territdrio nacional com a eleicdo
de novos polos regionais de produgdo em lugares mais distantes, a exi-
gir revisdo dos métodos de ensino e treinamento aplicados atualmente
pela ABTCP”, explicou Claudio Chiari, gerente técnico da ABTCP e res-
ponsavel pelos produtos de Capacitacdo Técnica da entidade.
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Além desse processo de regionalizacdo e novos portes das plan-
tas industriais, Chiari cita o fator relacionado ao tempo de treina-
mento de equipes.

Treinar mais profissionais dentro da propria fabrica, a exemplo do
que podem oferecer essas novas ferramentas de comunicacdo para ca-
pacitar pessoas, € o que a ABTCP vem desenvolvendo nos Ultimos anos
a partir de seus cursos in company, de EAD e E-learning. “A ABTCP tem
investido nesses sistemas por conta de sua praticidade e adequacéo ao
mundo moderno. No caso da EAD, trata-se de um ensino de curta dura-
¢do e alto contetdo”, definiu Chiari. Esta modalidade, inclusive, conta
com o apoio de grandes fornecedores do setor, como Albany Internatio-
nal, Ashland, CBTI e a Ecolab Nalco, que contribuem com a defini¢cdo do
programa e o profissional especializado para realizar a aula.

Em relagdo aos contetidos de E-learning, a ABTCP ainda estd com
o projeto em desenvolvimento, analisando alguns requisitos para
avaliar sua viabilidade. O objetivo é o de incentivar o estudo con-
tinuo dos técnicos do setor, uma vez que esse tipo de curso exige
bastante disciplina do aluno, por tratar de assuntos bastante com-
plexos e néo ser presencial.



Atualmente, diz o gerente técnico da ABTCP, a pds-graduacao
é de fato o core business da area de Capacitacdo Técnica. Reali-
zada em Sao Paulo em parceria com a Universidade Presbiteriana
Mackenzie e com credibilidade conquistada durante seus 25 anos
no mercado, a pés-graduacdo em Celulose e Papel da ABTCP tem
também expandido o nlimero de turmas abertas neste ano em ou-
tros locais além da capital paulista. As turmas mais recentes estao
frequentando as aulas nas cidades de Campinas (SP) e Curitiba (PR).

0O curso de pos-graduagao ABTCP também é oferecido no mode-
lo in company, ou seja, com aulas ministradas na propria fabrica,
em parceria com a Universidade Federal de Vicosa (UFV). “A gran-
de vantagem desse curso esta na possibilidade de adaptarmos al-
gumas disciplinas de acordo com o perfil da empresa e oferecer
aulas mais focadas em celulose ou papel ou até mesmo em deter-
minada tecnologia”, destacou Chiari.

Ainda neste ano, em setembro, duas novas turmas de pés-graduacdo
deverdo iniciar-se em fabricas do setor: uma na Fibria Celulose, em
Aracruz (ES), e outra na unidade da Suzano de Mucuri (BA). “Um dos
fatores que motivaram nossa escolha pela pds-graduagao da ABTCP foi
a reputacdo da entidade no setor e a parceria com instituicdes de ensi-
no nacionalmente reconhecidas”, afirmou Carlos Alberto Griner, diretor
executivo de Recursos Humanos da Suzano Papel e Celulose.

A pés-graduacdo em Celulose e Papel contratada pela Suzano faz
parte da iniciativa da empresa de incentivar a atualizacdo de conhe-
cimento e técnicas de trabalho de suas equipes em projetos e desen-
volvimento industrial. Na opinido de Griner, participar de um curso de
pds-graduacdo estimula a investigacdo cientifica e desenvolve visao
critica e analitica dos participantes.

ABTCP cumprindo sua missao

Os cursos abertos hoje realizados na sede na entidade, em Sao Paulo,
passaram a atender mais a novos profissionais que estdo adentrando
as portas do setor de celulose e papel ou aqueles que querem aprender
conceitos basicos sobre o processo.

Ao mesmo tempo, 0s cursos in company tém crescido mais, por es-
tarem sendo realizados nas proprias empresas, sem necessidade de os
profissionais deixarem os locais de trabalho para aprender. A CMPC,
por exemplo, contratou capacitacdo ABTCP para atender ao seu mais
novo projeto de treinamento, chamado Academia Melhoramentos
CMPC, que inclui a &rea Académica de Capacitacdo Técnica (Confira
os objetivos da CMPC em capacitacdo no Quadro 1).

“Temos uma trilha de desenvolvimento/capacitacdo. Entre varios
cursos, optamos pelo de Preparacdo de Massa, uma vez que nossos tra-
balhadores poderiam nivelar, atualizar e ampliar seus conhecimentos”,
contou Valéria Aparecida Mévio, coordenadora de desenvolvimento or-
ganizacional da companhia. Realizado em junho deste ano, o publico-
-alvo do curso de Capacitacdo Técnica ABTCP incluiu preparadores de
massa, auxiliares e assistentes de preparacao de massa, inspetor de pro-
duto, encarregado de turno, operador de empilhadeira e especialista de
Departamento de Maquina de Papel, totalizando 67 trabalhadores.

COLUNA ABTCP POR DENTRO

ACMPCEA IMPORTANCI_I_\ EM
INVESTIR EM CAPACITACAO TECNICA

e Atualizar o conhecimento do colaborador ligado aos
processos operacionais da Melhoramentos CMPC.

e Aperfeicoar os processos produtivos da
Melhoramentos CMPC.

e Incentivar, orientar, possibilitar e promover a
realizacdo de acdes de treinamento que propiciem
o desenvolvimento profissional e pessoal dos
colaboradores ligados a producao.

e Promover a capacitacao e a qualificacdo dos
colaboradores para o exercicio das atividades
ligadas a sua fungdo na Melhoramentos CMPC.

Entre outras vantagens, o tempo de duracdo dos cursos in company
sobre temas especificos, solicitados pelas empresas do setor a ABTCP,
é de dois dias. Além disso, é possivel desmembra-los em médulos,
ajustando-os as folgas dos turnos dos colaboradores. “Com isso ndo
prejudicamos a producdo e também nao afastamos o profissional das
suas tarefas diarias da fabrica”, destacou Chiari.

Para o futuro, a area de capacitacao técnica ABTCP pretende incluir
novos assuntos em sua grade de treinamentos, a partir de parcerias
com instituicdes do setor florestal, entre outros segmentos interligados
a industria de celulose e papel. O objetivo sera atender a demanda
de capacitacdo de técnicos de toda a cadeia produtiva dada a sua re-
levancia para o desenvolvimento do setor. “Conhecimento técnico e
de gestdo sdo fundamentais aos profissionais como suporte a busca
continua por custos competitivos e eficiéncia operacional”, reforcou o
diretor executivo da ABTCP.

Vale destacar ainda que a ABTCP vem participando de projetos rele-
vantes de capacitacdo profissional, incentivados e langados pelo gover-
no, como o Programa Brasil Maior. A responsabilidade da area de Capa-
citacdo Técnica da ABTCP nesse programa é atuar como representante
do setor de papel e celulose para tracar um panorama das necessidades
em qualificacdo dos profissionais dessas industrias.

A convite do governo federal, a entidade realizard um mapeamento
da qualificagdo da mao de obra — uma espécie de censo para apontar
as necessidades do setor nos proximos anos em termos de profissio-
nais, momentos e regioes.

0O objetivo é o governo viabilizar, através do Programa Nacional de
Acesso ao Ensino Técnico e Emprego (Pronatec), linhas e recursos para
formagdo e atualizacdo desses profissionais. Hoje, o projeto esta em
fase inicial de prospeccdo da demanda. “Acreditamos que seja mais um
importante passo para que nosso setor receba mais atencdo, melhore
a qualificagdo de seus profissionais e atenda realmente as regides que
carecem desse tipo de formacdo”, destacou Chiari. [ |
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ASHLAND.

With good chemistry great things happen.”

Constantemente conferindo melhorias —

Nosso compromisso com a industria do papel.

Na Ashland, nds acreditamos que algumas das melhores quimicas acontecem fora do laboratério. Isto ocorre em
fabricas de papel ac redor do mundo, onde nds contatamos nossos clientes, escutamos suas necessidades e juntos,
concebemos as inovagdes tecnoldgicas que irdo resolver os seus problemas.

Nés também acreditamos que boas quimicas acontecem dentro do laboratdrio. Em nossos Laboratérios de Aplicagbes
ao Cliente, estrategicamente localizados, nds combinamos nosso conhecimento e a compreensao do processo de
fabricagao de papel para criar quimicas que vocé necessita hoje, e também as que vocé necessitara amanha.

Escutar nossos clientes € a base da construcao de nossa relacao de parceria. Juntos, nao ha limites para encontrarmaos as
melhores solugdes. Porque quando se faz a pergunta certa, grandes solugdes estao ao nosso alcance.

Vieja como boas quimicas podem ser valiosas para vocé no ashland.com

* Regarered vadernars_ Ashiand or ity subricks fed. regaieved o vanious Sountries
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POR ELIZABETH DE CARVALHAES,

PRESIDENTE EXECUTIVA DA ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE CELULOSE E PAPEL (BRACELPA)
“%: FALECONOSCO@BRACELPA.ORG.BR

BASE FLORESTAL APOSTA EM FUTURO SUSTENTAVEL

Brasil sediou em junho a 6™ ICFPA International CEOs

Roundtable, o mais importante encontro da inddstria mundial

de base florestal. Mais de 50 CEOs e dirigentes de associacdes
de diversos paises participaram desse encontro bienal, realizado pelo
International Council of Forest and Paper Associations (ICFPA) e organi-
zado pela Bracelpa em S&o Paulo.

Presidentes de empresas do Canada, China, Estados Unidos, Japao,
Portugal e RUssia, entre outros paises, juntaram-se aos brasileiros para
debater questdes que irdo influir no desenvolvimento do setor, mun-
dialmente, nos préximos anos. Os temas selecionados foram as con-
sequéncias das pressoes econdmicas sobre as florestas (por conta da
demanda por alimentos, combustivel e fibras), os impactos de politicas/
programas do governo para a industria de produtos florestais e manei-
ras de posicionar esta industria no futuro.

Ja na abertura da reunido, José Luciano Penido, presidente do Con-
selho Deliberativo da Bracelpa, chamou a atencdo para os desafios e
oportunidades do setor, diante do crescimento da populacdo do pla-
neta, que ultrapassard 9 bilhdes de habitantes em 2050. Ele ressaltou
ainda a importancia do uso da biotecnologia e a necessidade de se
criarem condicdes para garantir a oferta de madeira para a indUstria de
produtos de base florestal.

Além da biotecnologia, o Brasil mostrou-se favoravel a nanotecno-
logia, outra importante ferramenta para aumentar a produtividade e
os multiplos usos das florestas plantadas e garantir o fornecimento de
produtos de base florestal a crescente populagdo mundial. Os partici-
pantes concordaram que o ICFPA deve avancar nas discussdes do tema,
a fim de difundir os conhecimentos e os beneficios dessas tecnologias.

Os multiplos usos das florestas ganharam destaque no evento, em
consequéncia da previsao de que a industria de base florestal deve tor-
nar-se um dos grandes players no cendrio global, em funcdo da crescen-
te demanda por fibras de madeira. Nesse sentido, foram enfatizados os
investimentos em Organismos Geneticamente Modificados (OGM) na
América do Sul e os projetos de inovacdo no Canada, buscando agregar
mais valor aos produtos existentes.

Com todas as evolucdes nas areas de pesquisa e producdo, o setor
brasileiro de celulose e papel defendeu ainda que a cadeia de base
florestal, como um todo, também precisa ser renovada. Os sistemas de
certificacdo, por exemplo, devem encontrar mecanismos para certificar
novos usos e produtos. A industria e seus elos na cadeia tém de cami-

nhar em direcdo ao futuro, de forma que o consumidor final entenda a
realidade que se desenha.

A posicao do Canada veio ao encontro dessa nova postura defendida
pelo Brasil, ao frisar a importancia dos elementos da industria florestal:
inovacdo, diferentes modelos de negdcio, transformacao e desenvolvi-
mento de mercados ainda pouco explorados. A recomendacao daquele
pais foi no sentido de ressaltar que a industria de produtos de base
florestal faz parte da solugdo para os desafios futuros. Foi definido que
o ICFPA definird as mensagens chave para destacar a industria como
provedora de produtos renovaveis.

ICFPA Annual Meeting 2013

Antecedendo o encontro dos CEOs, foi realizada também em S&o Pau-
lo, no dia 4 de junho, a Reunido Anual do ICFPA. Representantes de 18
associagdes mundiais da indstria de base florestal, parceiras da Bracel-
pa, debateram, entre outros, temas relacionados a florestas plantadas,
incentivos governamentais, certificacdo florestal e mudancas climaticas.

Para o Brasil, um dos pontos mais importantes dessa reunido foi a
criagdo da Task Force de Florestas Plantadas, que sera liderada pela
Bracelpa e tera como objetivo prioritario aumentar a percepcao de que
esses plantios sdo essenciais na busca de solugdes para desafios glo-
bais ligados ao crescimento populacional.

54.% Sessao do ACSFI/FAO

Completando a agenda, Sdo Paulo sediou a 54. Sessdo do Advisory
Committee on Sustainable Forest Industries (ACSFI), da FAO, que reuniu re-
presentantes dessa instituicdo das Na¢des Unidas, do ICFPA e convidados.

Um dos principais pontos desse encontro foi a proposta feita por
Eduardo Rojas, diretor-geral do Departamento Florestal da FAO, para
queasassociacdes setoriais do Brasil, Estados Unidos, Unido Europeia,
Africa do Sul, Nova Zelandia, Jap&o e Canada formem o novo Steering
Committee do ACSFI/FAO, com base no recente estatuto aprova-
do pelo brasileiro José Graziano, diretor-geral da FAO. Esse comité
aconselhara Graziano no campo das indUstrias de celulose/papel e
temas relacionados.

Ao final das reunides, ficou claro que a indUstria de base florestal passa
por um bom momento e que deve ter mais oportunidades do que desafios
no futuro. Com as novas tecnologias, o setor podera fornecer produtos
cada vez melhores e mais sustentaveis para a populacdo mundial. |
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ANDRITL

Pulp & Paper

Um servico eficiente nao é feito
apenas com as ferramentas certas.
E preciso ter também as pessoas certas.

Ferramentas especializadas sdao im-
portantes, mas ter os profissionais
certos para o trabalho é ainda mais
importante. Nossos técnicos sao ca-
pacitados em aumentar a eficiéncia
de producdo da sua fabrica. N6és o

www.andritz.com
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ajudaremos a monitorar, manter, repa-
rar e modernizar seus equipamentos.
Nosso conhecimento — desde a substi-
tuicdo de pegas, até a implementagao
de programas completos de manuten-
¢ao — ajuda a proteger seu equipa-

mento e a diminuir os custos durante
seu ciclo de vida. As ferramentas ad-
equadas — as pessoas certas. Boas
razbes para que a ANDRITZ seja a sua
parceira de negocios.

We accept the challenge!




POR SERGIO ANTONIO GARCIA AMOROSO,

PRESIDENTE DA ASSOCIAGAO BRASILEIRA
DO PAPELAO ONDULADO (ABPO)
“%: ABPO@ABPO.ORG.BR

NOVA DIRETORIA DA ABPO

V4
com muita alegria e satisfacdo que estou assu-

mindo a Presidéncia da Associacdo Brasileira

do Papeldo Ondulado (ABPO) para o manda-
to de 2013 a 2016 e aproveito este espaco editorial
para agradecer a todos os associados pela confianca
em mim depositada.

A nova Diretoria da entidade tem o firme propdsito
de dar continuidade ao excelente trabalho das ges-
tdes anteriores, que, ao longo destes 39 anos de exis-
téncia, vem firmando, cada vez mais, a ABPO como
uma associacdo solida e reconhecida pelo compro-
misso de promover, defender, valorizar e consolidar o
uso das embalagens de papeldo ondulado, nacional
e internacionalmente pelo mercado.

Estaremos, cada vez mais, buscando estreitar nossos

relacionamentos com entidades congéneres, de modo
a expandir os canais de comunicacdo e de informagdo
para nossos associados.

Com o objetivo de ampliar a competitividade de
nosso setor, buscaremos parcerias para o desenvol-
vimento de indicadores comparativos de custos de
producdo (carga tributaria, transporte, insumos, etc.)
em relacdo a outros paises.

Ao assumirmos tdo importante compromisso neste
momento, gostariamos de ressaltar que uma entida-
de de classe ndo se faz sozinha; ela é fruto de um
trabalho conjunto das empresas associadas partici-
pativas em todas as acdes, com um objetivo Unico e
senso comum, que é o que conduz para o engrande-
cimento e valorizacdo do setor. |

DIRETORIA - TRIENIO DE JUNHO/2013 A JUNHO/2016

Coluna ABPO -

PRESIDENTE

Sergio Antonio Garcia Amoroso

VICE-PRESIDENTES

Patrick Nagem Nogueira
Gabriela Dias Marchi Michelucci
Alexandre Tattini

Rodrigo Panico

Sérgio Ribas

SECRETARIOS

1° Rogério da Silva Oliveira

2° Rubelene Galvao Albano
TESOUREIROS
1° José Frugis

2° Nelson Ital Shiguematsu

DIRETORIA DIRETORES ADJUNTOS CONSELHO CONSULTIVO

José Carlos Aquino Moirao
Paulo Roberto Ortiz
Walter Previtalli Filho

CONSELHO FISCAL

Elton Antonio Pigozzi
José Adami Neto

Pericles Pereira Druck

Angela Maria da Costa
Carlos Edson Shiguematsu
Delvan Lima Telles

Eder Regis Marques
Florindo Barban

José Roberto Garcia Amoroso
Julio Tedesco

Marcelo Arruda

Mituru Mori

Paulo Iserhard

Péricles de Freitas Druck
Regina Fernandez Rodriguez
Renato Alcides Trombini
Ricardo Lacombe Trombini
Robert Beckler

Seiji Shiguematsu

Victor Baptista Adami Filho
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POR JUAREZ PEREIRA,
ASSESSOR TECNICO DA ASSOCIACAO

“B: ABPO@ABPO.ORG.BR

BRASILEIRA DO PAPELAO ONDULADO (ABPO).

UMIDADE NO PAPELAO ONDULADO (1)

o artigo anterior falamos sobre a possibi-

lidade de o usudrio determinar o teor de

umidade do papeldao ondulado, tendo em
vista que um alto teor de umidade (acima de 7,5%)
vai influenciar negativamente a resisténcia a com-
pressao da embalagem.

Uma alta umidade relativa do ambiente pode ser
responsavel por um elevado teor de umidade (que,
na realidade, é a quantidade de agua existente no
papel ou no papeléo, indicada percentualmente).

Caixas de papelao ondulado que ficam estocadas
vazias por algum tempo devem estar protegidas de
fatores externos que possam facilitar ou criar con-
dicdes para o aumento de seu contetido de umidade
nos armazéns. Aquelas caixas que ficam préximas a
portas que se abrem frequentemente para o lado de
fora dos armazéns estdo propensas a absorverem
umidade do ambiente externo.

Caixas estocadas diretamente sobre o piso do arma-
zém, sem a protecao de um estrado, é outro exemplo,
ja que a umidade do piso vai transferir-se as caixas,
contribuindo para aumentar o teor de umidade (feliz-
mente, trata-se de uma situacao de pouca frequéncia).
Além disso, épocas de muita chuva aumentam a umi-
dade relativa do ar e, consequentemente, o teor de
umidade das caixas tende a aumentar.

Como os calculos para determinar a resisténcia
a compressao da embalagem de papeldo ondulado
sdo feitos levando-se em consideracdo uma umida-
de relativa de 50% — condicdo na qual o teor de
umidade do papeldo ondulado se estabiliza a 7,5%,
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0 usudrio, ao fazer o ensaio de compressao, pode
encontrar situacdes desfavoraveis em decorréncia
das condicdes ambientes, de modo a fazer o ensaio
apresentar resultado abaixo do especificado.
Alguns valores de teor de umidade correspondentes
ao equilibrio do papeldo ondulado em alguns percen-
tuais de umidade relativa (UR) sdo mostrados abaixo:

% UR % Teor de Umidade
50 75
60 9,0
70 11,0
80 13,5

E possivel determinar qual seria a resisténcia a com-
pressdo da caixa a 7,5% de teor de umidade quando
se conhece a resisténcia a compressao em percentual
diferente de 7,5%.

Por outro lado, determinar o teor de umidade pas-
sa por processos de secagem de um corpo de prova
(utilizando-se uma estufa) e pesagem (utilizando-se
uma balanca de sensibilidade adequada).

Informagdes como estas sdo discutidas nos
cursos da ABPO e podem ajudar os usudrios no
controle de recebimento, ocasido em que os en-
saios sdo efetuados em condicdes ambientais.
Acesse www.abpo.org.br e confira a progra-
macdo de cursos para os proximos meses.



POR RICARDO JACOMASSI,

ECONOMISTA-CHEFE DA HEGEMONY
PROJECOES ECONOMICAS
“B): RICARDO.JACOMASSI@HEGEMONY.COM.BR

PIB EM BAIXA COM INFLACAO EM ALTA

m Brasil padrao Fifa! Esse foi um dos principais

“coros” dos inimeros protestos vivenciados pelo

Brasil ao longo das ultimas quatro semanas. As
vozes que ecoavam pelas ruas ndo sao unissonas quan-
to ao motivo das manifestagdes. As avaliagdes sugerem,
contudo, que a ineficiéncia do Estado e a impunidade do
alto escaldo do governo foram os combustiveis perfeitos
para acender a chama da mudanga em todo o Pais.

No caso da ineficiéncia da maquina estatal, o pro-
blema envolve uma enorme cesta de itens, mas talvez
a gigantesca arrecadacdo tributdria constatada a cada
ano perante o péssimo retorno em servicos oferecidos
pelo governo a populacao esteja no cerne das princi-
pais reivindicagdes.

0 fato é que as imagens e as ocorréncias presenciadas
nas ruas refletiram-se diretamente na economia, como
ja esperavam os analistas, além de colocarem em duvida
metas de resultados da equipe econdmica e parametros
de resultados das empresas definidos para 2013. Vale,
portanto, repassar alguns indicadores:

O PIB

A taxa de crescimento devera ser da ordem de 2,0%,
com viés de baixa, devido a alta probabilidade de o ter-
ceiro e o quarto trimestre de 2013 apresentarem taxas
entre -1,0% e 1,0% de variacao.

0 délar

Observa-se alta volatilidade da moeda, principalmente
por influéncia dos quatro componentes citados abaixo, cuja
taxa deverd flutuar no intervalo de R$/US$ 2,20 a 2,70:

i) ajuste do crescimento chinés;

i) ajuste da politica monetaria dos Estados Unidos;

iii) ajuste das contas externas brasileiras, devido a

diminuicdo dos precos internacionais das commodi-
ties agricolas e minerais; e
iv) ambiente politico pouco preciso.

A inflacdo

Entende-se que havera corre¢des dos precos, em razdo
da transmissao da alta do cdmbio para os precos dos in-
sumos industriais e também para os produtos ao consu-
midor. Somando-se a esse cenario, teremos os reajustes
salariais além das influéncias sazonais de alimentos im-
portantes, como o feijéo. Os calculos apontam, portanto,
para os principais indicadores de inflacdo as taxas:

IPCA:6,2%

IGPM: 6,0%

A taxa de juros

Avalia-se que o Banco Central terd mais autonomia
na aplicagdo da politica monetaria, elevando a taxa Se-
lic para 9,5% em consequéncia do ambiente crediticio
elastico e da alta dos precos industriais e do consumidor.

0 emprego

Os fatores abordados acima arrefecerdo a expansao
dos empregos, prejudicando o ambiente do mercado de
trabalho no terceiro e no quarto trimestres.

Diante de todas essas expectativas de analise do cena-
rio econdmico aparente, os investimentos fundamentais
para o crescimento tenderao a ficar cada dia mais distan-
tes. Sendo assim, ndo seria inocente afirmar que existe
alta probabilidade de as principais agéncias de riscos
(Fitch, Moodys e S&P) reduzirem o rating do Brasil. Como
sera 0 amanha para a economia é a grande questdo que
paira no ar neste momento de transformagoes. L
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As laminas Kadant adquiriram reputacao
junto as industrias de Papel e Celulose, por
sua precisao, eficiéncia e confiabilidade.

Inovagédo e tecnologia sao palavras
prioritarias na pesquisa e desenvolvimento
de materiais e aplicabilidades das laminas,

nos laboratorios da Kadant Inc, maior
fornecedor desse produto no mundo.
Mais do que ser a primeira, € lider isolada
e seu diferencial esta na tecnologia

aplicada em todos os materiais pesquisados e

desenvolvidos, como: sintéticos, metalicos

e bimetalicos.

Laminas Kadant, a op¢ao certa para a
melhor performance de raspagem.

KADANT

AN ACCENT ON INNOVATION

I” ” c BTI L_| Ecmscluons www.kadant.com

Solugdes com Tecnologia n facebook.com/chtisolucoes Fone {19] 3849.8700

estacapc.com,br



Indicadores de Precos

POR CARLOS JOSE CAETANO BACHA

PROFESSOR TITULAR DA ESALQ/USP
“%: CARLOSBACHA@USP.BR

PRECO DA TONELADA DE NBSKP NOS
EUA ALCANCA US$ 940 POR TONELADA
EM FINAL DE JUNHO

dSN/DTYSI/0YIVIINANOD 3 0IIAY3S

Conforme noticiado em nossa coluna no més passado, os fabricantes i .
. . Tabela 1 - Precos médios da tonelada de celulose na Europa - preco CIF - em délares
norte-americanos almejavam aumento de US$ 20 pela tonelada de celu- Table 1 - Average prices per tonne of pulp in Europe - CIF price - in dollars

lose de fibra longa (NBSKP) em junho dltimo, mas apenas metade desse
aumento se concretizou. O acréscimo, no entanto, foi superior ao aumento

médio vigente para o preco da tonelada de NBSKP na Europa e na China,

Fev/13 | Mar/13 | Abr/13 | Mai/13 Jun/13
Feb/13 | Mar/13 | Apr/13 | May/13 Jun/13

sendo que o produto norte-americano, em final de junho, era cotado a Celulose de fibra curta 79031 | 79923 | 80876 | 81682 | 81912
. . L Short fiber pulp ! ! ! ! !
9,6% a mais do que o vendido na Europa e 38% do que o comecializado
na China (segundo dados da Foex). Observa-se no Grafico 1 que o diferen-
. (seg ) a , fe'“"’rsbe de f:bra longa | gys24 | 83645 | 84456 | 85545 | 858,93
cial de preco da tonelada de NBSKP entre a Europa e os Estados Unidos QUIEREIRED
tem aumentado nos Ultimos meses. Fonte/Source: Foex

Em junho houve, na Europa e na China, maior aumento monetario do preco

Tabela 2 - Precos médios da tonelada de celulose na Europa - preco CIF - em euros
Table 2 - Average prices per tonne of pulp in Europe - CIF price - in euros

Grafico 1 - Evolucdo dos precos da tonelada de celulose de fibra longa na .
Europa e nos EUA / Graph 1 - Price evolution of the long fiber pulp tonne Fev/13 | Mar/13 | Abrf13 | Mail13 | Jun/13
in Europe and USA (US$ per tonne) Feb/13 Mar/13 | Apr/13 | May/13 | Jun/13

£ e gﬁ:)urltofffefiﬂga a1 so7ea | 61625 | 61999 | 63074 | 62029
§
Q
g 850,10 m Celulose de fibra longa
S ! b =y
= . ] 623,52 644,56 648,40 660,56 650,45
§ ooty ﬁ" \%‘:‘;ﬂﬂ !:&,@““ Long fiber pulp
5 50,00 “:. /!j:j’ ‘.‘v’( Fonte/Source: Foex
5 L)
g e,
e ——
S Py T csoos 5_. e-rew __ T 5_.. _ . _p_, Tabela 3 - Evolugao dos estoques internacionais de celulose (mil toneladas)
E% E g% % g% E i % % z 13§53 B8 g 'i S 33 § F i ’! 353 is E Table 3 - International pulp inventories (1000 tonnes)
mésfmonth Jan/13 Fev/13 Mar/13 Abr/13 Jun/13
Jan/13 Feb/13 Mar/13 Apr/13 Jun/13
Fonte: dados da FOEX ‘ —+—Europa NBSKP ~ ——EUA NBSKP‘ )
Source: FOEX data Utipulp? 670,5 663,1 636,4 630,60 635,80
Europulp® 1.035 966,5 971,9 1.034 986
Grafico 2 - Evolugdo dos precos da tonelada de celulose de fibra curta na
Europa, China e no Brasil (US$ por tonelada) / Graph 2 - Price evolution of the Fonte/Source: Foex
short fiber pu|p tonne in Europe, China and Brazil (US$ per tonne) Nota: A= esl_oques dos consumidores europeus / B= estoques nos portos europeus

‘n.d = ndo disponivel’
Note: A = inventories of European consumers / B = inventories in European ports

Tabela 4 - Precos médios da tonelada de celulose e papel-jornal
nos EUA - preco CIF - em délares
Table 4 - Average prices per tonne of pulp and newsprint
in USA - CIF price - in dollars

US$ por tonelada / US$ per tonne

Fev/13 Mar/13 | Abr/13 Mai/13 Jun/13
1 Feb/13 Mar/13 Apr/13 | May/13 | Jun/13
B/ T — d
D D D DD e e P N R P BFB Jul fibra lon
§§§§§E§§§§§§§ELL%‘;‘EELL%LEhLL§5h§L CLe”"?gde ?“ga 894,558 | 90042 | 91867 | 929,16 | 939,09
SRR RANESIERC RSPt EsIRRERSIERLESIE ong fiber pulp
més/month
—— Europa - emddlares Europa BHKP / Europe - in dollars Europe BHKP Pape|-j0rna| (30 |b)
—X— China - em dolares China BHKP / China - in dollars China BHKP Newsprint (30 Ib ) 61 5137 61 0r04 604r02 600'70 592'69
Fonte / Source: FOEX e/and CEPEA. —— Brasil - em dolares - valores minimos BHKP-cliente Pequeno ’
Observagéo: valores minimos praticados no Brasil Brazil - in dollars — minimum values BHKP — Small-size client
minimum adopted values in Brazil —® Bras} - emdolares - valores minmos BrkP.clente médio Fonte/Source: Foex

. i . 2 42
Observacao: o prego refere-se a média da semana anterior a data indicada no eixo das abscissas. Obs: 0 papekjornal considerado tem gramatura de 48,8 g/m*/ 30 16/3000 pés
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Indicadores de Precos

em délares da tonelada de celulose de fibra curta
(BHKP) em relagéo ao verificado para a celulose
de fibra longa (NBSKP), conforme mostram as Ta-
belas 1 e 5. Também se constata, pelo Grafico 1,
que ha grande diferencial de precos da tonelada
de BHKP entre as regides, sendo o valor do pro-
duto vendido na Europa 16% superior & cotacdo
do mesmo produto vendido na China em final de
junho (segundo dados da Foex).

Na Europa, em junho, observou-se variacdo
mista dos precos em euros dos papéis, com re-
lativa estabilidade para o papel jornal, aumento
para o papel kraftliner e queda para o papel mio-
lo em relagdo a suas cotacdes vigentes em maio.
Devido, porém, ao enfraquecimento do dolar em
relacdo ao euro, aumentaram todos os precos em
dodlares dos papéis. Ja nos Estados Unidos, o pre-
co em délares do papel jornal continuou a cair em
junho passado.

Os pregos listas em délares da tonelada do
BHKP propostos no Brasil continuam a acompa-
nhar as cotacdes europeias do mesmo produto
(Gréfico 2), sendo que em junho passado houve
grande estabilidade dos precos em reais de pa-
péis de embalagem (da linha marrom e papel car-
td0), mas pequenas altas dos pregos em reais dos
papéis cut size e offset. Esses aumentos se asso-
ciam a desvalorizacdo do real em relacdo ao do-
lar, que aumentou os precos em reais desses tipos
de papéis importados, de modo a permitir que os
fabricantes nacionais elevassem suas cotacdes
em reais para as vendas no mercado doméstico.

No mercado de aparas no Estado de So Paulo
ocorreram aumentos praticamente generalizados
de suas cotacdes em reais, mas em percentuais
distintos segundo o produto negociado.

MERCADO INTERNACIONAL

Europa

Ao se comparar a evolucdo do preco da tonela-
da de NBSKP na Europa com o vigente nos Esta-
dos Unidos (Tabelas 1 e 4), constata-se que hou-
ve no pais norte-americano aumento médio de
US$ 10 por tonelada em junho em comparacao a
maio, enquanto na Europa o aumento médio foi
de US$ 3,5 por tonelada de NBSKP. Isso se explica
pelo melhor desempenho econdmico dos Estados
Unidos em relacdo a Europa, onde varios paises
ainda estdo em recessao econdmica.

Observando a Tabela 6, constata-se que os
precos em dodlares dos papéis cuché, cut size,
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Tabela 5 - Precos médios da tonelada de celulose na China - Em dolares
Table 5 - Average prices per tonne of pulp in China - In dollars

Fev/13 Mar/13 Abr/13 Mai/13 Jun/13
Feb/13 Mar/13 Apr/13 May/13 Jun/13
Celulose de fiora curta 663,28 680,94 694,24 701,78 699,85
Short fiber pulp
Celulose de fibra longa 670,12 687,29 694,24 678,30 686,08
Long fiber pulp
Fonte/Source: Foex
Tabela 6 - Precos médios da tonelada de papéis na Europa - preco delivery - em dolares
Table 6 - Average prices per tonne of papers in Europe - delivery price - in dollars
Mar/13 Abr/13 Mai/13 Jun/13
Mar/13 Apr/13 May/13 Jun/13
Papel LWC (couché em bobina e com pasta mecanica)
LWC Paper (coated in reels and wood containing) 871,% 872,04 861,31 879,56
Papel Ctd WF (couché em resmas)
Ctd WF Paper (coated in reams) 871.75 884,99 882,70 896,88
Papel A-4(cut size) / A-4 Paper (cut size) 1103,33 1106,30 1099,40 1121,80
Papel-jornal* / Newsprint* 623,39 616,50 603,31 615,26
Kraftliner / Kraftliner 752,51 760,35 763,34 784,87
Miolo / Fluting 520,58 526,49 527,68 535,96
Testliner 2 / Testliner 2 572,26 579,89 576,65 586,83
Fonte/Source: Foex / Obs: *o prego do papel-jornal na Europa é CIF / Obs: *the price of newsprint in Europe is CIF
Tabela 7 - Precos médios da tonelada de papéis na Europa - preco delivery - em euros
Table 7 - Average prices per tonne of papers in Europe - delivery price - in euros
Mar/13 Abr/13 Mai/13 Jun/13
Mar/13 Apr/13 May/13 Jun/13
Papel LWC (couché em bobina e com
pasta mecanica)/ LWC Paper (coated in 671,65 669,30 665,08 666,04
reels and wood containing)
Papel Ctd WF (couché em resmas)
Ctd WF Paper (coated in reams) 675,98 679,23 681,60 679,15
Papel A-4 (cut size) / A-4 Paper (cut size) 849,88 849,24 848,93 849,48
Papel-jornal* / Newsprint 480,18 473,18 465,86 465,91
Kraftliner / Kraftliner 579,51 583,57 589,43 594,35
Miolo / Fluting 401,00 404,13 407,42 405,85
Testliner 2 / Testliner 2 440,81 445,07 445,28 444,38

Fonte: FOEX / Source: FOEX ; Obs: * o preco do papel-jornal na Europa é prego CIF / Obs: * the price of newsprint in Europe is CIF

Tabela 8 - Precos da tonelada de aparas na Europa
Table 8 - Prices per tonne of recycled materials in Europe

Mar/13 Mar/13 Abr/13 Apr/13 Mai/13 May/13 Jun/13 Jun/13
Aparas marrons Us$ 143,17 US$ 149,07 US$ 149,40 US$ 148,58
Brown material (corrugated) €110,28 €114.41 €115,37 €112,51
Aparas brancas, de jornais e de revista US$ 155,29 US$ 161,93 US$ 162,13 US$ 164,28
ONP/OMP and white wastes €122,08 €124,28 €125,19 €124,40

Fonte: OMG. Source: OMG

Obs: as aparas marrons sdo aparas de caixas de papeldo e de papelao ondulado, classificagdo OCC 1.04 dd da FOEX. As aparas brancas, de jornais

e revista tém classificagdo ONP/OMG 1.11 dd da FOEX.

Tabela 9 - Precos da tonelada de celulose de fibra curta (tipo seca) posta em Sao Paulo - em délares

Table 9 - Price per tonne of short fiber pulp (dried) put in Sao Paulo - in dollars
Abr/13 Apr/13 Mai/13 May/13 Jun/13 Jun/13
Minimo/Minimum 799,70 809,41 816,72
Presolsa MédiofAverage 800,81 811,02 818,51
Venda ist price
doméstica Maximo/Maximum 801,36 811,83 819,40
Domesfic MinimofMinimum 603 610,40 616,00
sales Cliente médio
Medium-size | Médio/Average 668,31 673,22 676,87
client
Maximo/Maximum 705,67 705,67 705,67
Venda externa 496 nd. nd.
External sales

Fonte/Source: Grupo Economia Florestal - Cepea /ESALQ/USP e MDIC
Nota: Os valores para venda no mercado interno n&o incluem impostos.

, n.d. valor ndo disponivel.




jornal e de embalagem da linha marrom tiveram
aumentos em junho em relacdo a suas cotagdes
de maio. Em boa parte, porém, isso deveu-se a
desvalorizacdo do dolar em relacdo ao euro, em
especial na primeira quinzena de junho, pois ob-
serva-se na Tabela 7 que ficaram constantes as
cotacdes em euros do papel jornal e que cairam
as do papel cuché em resmas.

No mercado europeu de aparas houve quedas
de precos em euros, mas, também devido a ja
citada desvalorizacdo do euro, aumentaram os
precos em dolares das aparas brancas (Tabela 8).

EUA

A alta de precos da celulose de fibra longa nos
Estados Unidos nos trés Ultimos meses deve-se,
segundo a Foex, a substituicdo, por parte de al-
guns fabricantes de papéis, da celulose integrada
pela de mercado, levando a maior demanda por
essa Ultima. O fato, porém, de em junho passado
ter-se alcancado apenas metade do aumento al-
mejado ja indica a aproximacgdo de um teto para
o preco em ddlares da NBSKP.

O primeiro semestre de 2013 presenciou
queda de US$ 28 no preco da tonelada de pa-
pel jornal nos Estados Unidos. Esse produto
passou de US$ 620 por tonelada em final de
dezembro do ano passado para US$ 592 por
tonelada em final de junho deste ano (segundo
as informacbes da Foex).

China

Observa-se na Tabela 5 que o preco médio da
tonelada de BHKP na China em junho foi ligei-
ramente inferior ao vigente em maio passado,
enquanto houve aumento de 1,1% no preco mé-
dio da tonelada de NBSKP nesse mesmo periodo.
Essa ultima, no entanto, continua sendo mais ba-
rata do que a BHKP no mercado chinés, fendme-
no que nao ocorre em outros mercados.

MERCADO NACIONAL

Polpas

Em junho, as cotacdes listas no Brasil voltaram
a emparelhar com as europeias. Observando-se
as Tabelas 1 e 9, constata-se que o preco médio
da tonelada de BHKP em junho foi de US$ 819,12
na Europa (segundo a Foex) e de US$ 818,51 no
Brasil (segundo o Cepea Florestal). Com isso, dei-
xou-se de ter no Brasil no més t o preco vigente
na Europa no més t-1.

Tabela 10 - Precos médios da tonelada de papel posto em Sao Paulo (em R$) - sem ICMS e IPI mas com PIS
e COFINS - vendas domésticas da indistria para grandes consumidores ou distribuidores
Table 10 - Average prices per tonne of paper put in Sao Paulo (in R$) - without ICMS and IPI but
with PIS and COFINS included - domestic sales of the industry to large consumers or dealers

Produto Fev/13 Mar/13 Abr/13 Mai/13 Jun/13
Product Feb/13 Mar/13 Apr/13 May/13 Jun/13
Cut size 2.478 2.478 2.478 2.492 2.535
daplex 3.419 3.538 3.654 3.654 3.654
Cartéo (resma) )0 3.879 3.879 4,084 4.084 4,084
Board (ream)
solido/solid 4.597 4597 4.843 4.843 4.843
daplex 3.203 3.321 3.537 3.537 3.537
Cartdo (bobina) {0\ 3.575 3575 3.957 3.957 3.957
Board (reel)
solido/solid 4.356 4.356 4,835 4.835 4.835
resmalream 2.973 2.973 2.973 2.973 2.973
Cuché/Couché
bobina/reel 2.860 2.860 2.860 2.860 2.860
Papel offset/Offset paper 2.371 2.484 2.482 2.464 2.510

Fonte/Source: Grupo Economia Florestal - Cepea /ESALQ/USP

Tabela 11 - Precos médios da tonelada de papel posto em Séo Paulo (em R$) - com PIS, COFINS, ICMS e IPI - vendas
domésticas da industria para grandes consumidores ou distribuidores / Table 11 - Average prices per tonne of paper
put in Sao Paulo (in R$) - with PIS, COFINS, ICMS and IPI - domestic sales of the industry to large consumers or dealers

Produto / Product Fev/13 Feb/13 | Mar/13 Mar/13 | Abri13 Apr/13 | Mai/13 May/13 | Jun/3 Jun/13
Cut size 3.173 3.173 3.173 3.191 3.246

diplex 4378 4530 4679 4679 4.679
Cartéo (resma) | o0 4.967 4.967 5.229 5.229 5.229
Board (ream)

sélidofsolid 5.887 5.887 6.201 6.201 6.201

diplex 4101 4253 4529 4529 4529
Cartdo (bobina) [ 110 4577 4577 5.067 5.067 5.067
Board (reel)

sélidofsolid 5577 5577 6.192 6.192 6.192

resma/ream 3.806 3.806 3.806 3.806 3.806
Cuché/Couché

bobinalreel 3.662 3.662 3.662 3.662 3.662
Papel offset/Offset paper 3.036 3.181 3.178 3.155 3.214

Fonte/Source: Grupo Economia Florestal - Cepea /ESALQ/USP

Tabela 12 - Precos sem desconto e sem ICMS e IPI (mas com PIS e COFINS) da tonelada dos papéis miolo,
testliner e kraftliner (precos em reais) para produto posto em Sao Paulo

Table 12 - Prices without discount and without ICM and IPI (but with PIS and COFINS)
per tonne of fluting, testliner and kraftliner papers (prices in reais) for product put in Sao Paulo

Mar/13 Mar/13

Abr/13 Apr/13

Mai/13 May/13

Jun/13 Jun/13

Miolo Minimo/Minimum 1.188 1.188 1.188 1.188
(R$ por tonelada) —
. Médio/Average 1.331 1.331 1.416 1.416
Fluting
(RS per tonne) Maximo/Maximum 1.533 1.533 1.747 1.747
Capa reciclada (R$ | Minimo/Minimum 1.353 1.353 1.353 1.353
por tonelada) .
) Médio/Average 1.513 1.513 1.669 1.669
Recycled liner
(RS per tonne) Maximo/Maximum 1.673 1.673 1.984 1.984
Testliner Minimo/Minimum 1.796 1.796 1.870 1.870
(R§ por tonelada) - |\ iosaverage 1.833 1.833 1.962 1.962
estliner
(RS pertonne) | maximo/Maximum 1.870 1.870 2.055 2.055
Kraftliner Minimo/Minimum 1.762 1.762 1.762 1.762
(R$ por tonelada) .
Kraftliner Médio/Average 1.873 1.873 1.832 1.832
(RS pertonne) | maximolMaximum 2.075 2.075 2.057 2.057

Fonte: Grupo Economia Florestal - Cepea .Source: Grupo Economia Florestal - Cepea /ESALQ/USP
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Indicadores de Precos

Tabela 13 - Precos de papéis offset cortados em folhas e papeis cuché nas vendas das distribuidoras Ao se compararem 0s precos pagos pelos
(precos em reais e em kg) - postos na regido de Campinas - SP clientes médios com os precos listas, verifica-se
Table 13 - Prices of offset papers cutted in sheets and coated papers as traded by dealers . L .
[prices in reais and kg] - put in the area of Campinas -SP que os descontos obtidos pelos primeiros variam
Abr/13 Apr/13 Mai/13 May/13 Jun/13 Jun/13 de 14% a 25% em relagao aos pregos listas.
Offsetfcmtado Prego Minimo/Minimun price 3,42 3,42 3,42
emfohas Preco Médio/Average price 4,47 4,52 4,60 Papéis
Offset cutted — - - .
in sheets Prego Méximo/Maximum price 6,84 748 7.48 Observa-se nas Tabelas 10 e 11 que em ju-
Cuché Prego MinimofWinimum price 3,73 3,73 3,73 nho ocorreram aumentos dos precos em reais
Coated Preco MédiofAverage price 391 387 384 dos papéis cut size e offset nas vendas das in-
Preco Maximo/Maximum price 4,15 4,05 3,94 dastri d id lacio
Fonte:Aliceweb.Source: Aliceweb Nota: n.d. dado néo disponivel Ustrias a grandes consumidores em relagao as
cotagdes vigentes em maio. Esses mesmos pro-
Tabela 14 - Precos da tonelada de papel kraftliner em US$ FOB para o comércio exterior — sem ICMS e IPI - Brasil . .
Table 14 - Prices per tonne of kraftliner paper for export - Without ICMS and IPI taxes - Brazil - Price FOB - in dollars dutos tiveram, também, aumentos de precos nas
ven istribuidor nas grafi
Fev/13 Feb/13 | Mari13 Mar/13 | Abri13 Apr/13 € _das das distribuidoras a pequenas graficas e
Exporiagao | MinmolMimmum 530 535 532 copiadoras, como mostram os dados da Tabela
(USs F;;m;‘te'ada) MédiolAverage 627 628 620 13. Em caminho inverso seguiram os precos em
XPO! . e A . .
(Uss,é’e,mn) Méximo/Maximum 809 809 821 reais dos papéis cuché nas vendas das distri-
'mpﬁﬁggiggg)% Minimo/Minimum 558 535 513 buidoras a pequenas graficas e copiadoras, que
Imports (US$ Médio/Average 558 535 513 diminuiram (Tabela 13).
per ton) Maximo/Maximum 558 535 513
Fonte:Aliceweb, cddigo NCM 4804.1100.Source: Aliceweb, cod. NCM 4804.1100 Nota: n.d. dado ndo disponivel
Aparas
Tabela 15 - Precos da tonelada de aparas posta em Séo Paulo - (R$ por tonelada) Observa-se na Tabela 15 que em junho passa-
Table 15 - Prices per tonne of recycled materials put in Sao Paulo - (R$ per tonne) do houve aumento dos precos médios em reais
Produto/Product Maio 2013 / May 2013 Junho 2013 / June 2013 .
de quase todos os tipos de aparas no mercado
Tipo minimo médio maximo minimo médio maximo = .
Grade minimum average maximum minimum average maximum de Sdo Paulo (exceto para as marrons do tipo
PEIED e 1 800 994 1175 800 1004 1215 3), mas com taxas diferenciadas de crescimento.
White recycled 2 420 593 800 420 594 800 Os pregos das aparas brancas dos tipos 1,2 e 4
material .
4 340 451 620 340 453 620 aumentaram 1%, 0,2% e 0,4%, respectivamente,
A s ~ L1 . .
(oﬂ:LT:dz;arrons ! 300 387 475 310 401 4% em relacdo as cotacdes médias vigentes em maio
. 2 230 358 430 230 37 460 . .
Brown materials passado. Ja os precos médios das aparas marrons
(corrugated) 3 280 340 400 280 340 400 d . unh 0
Jomal / Newsprint 29 353 150 29 362 515 os tipos 1 e 2 em junho aumentaram 3,6% em
Cartolina 1 390 13 430 410 443 455 relacao aos valores vigentes em maio. Os pregos
Folding Board 2 300 350 400 300 365 430 médios das aparas de jornais e das de cartolinas
Fonte: Grupo Economia Florestal - Cepea .Source: Grupo Economia Florestal - Cepea /ESALQ/USP dos tipos 1 e 2 aumentam 2,5%, 7,3% e 4,3%,
Tabela 16 - Importacoes brasileiras de aparas marrons (codigo NCM 4707.10.00) respectivamente, em junho em relacdo as suas
Table 16 - Recycled brown waste papers [Code NCM 4707.10.00] - Brazilian import cotagbes médias vigentes em maio. u
Valor em US$ Quantidade (em kg) Preco médio (US$ / t)
Value in US$ Amount (in kg) Average price (US$/t)
Outubro/11 - October/11 136.365 532.620 256,03
Novembro/11 - November/11 104.020 500.000 208,04 . . -
Como utilizar as informagées: (1) sempre
Dezembro/11 - December/11 145.339 573.560 253,40 considerar a ultima publicagdo, pois os dados
Janeiro/12 - January/12 61.815 226.806 272,55 anteriores sa"g periodicamente revistos e podefn
sofrer alteragdes; (2) as tabelas apresentam trés
Fevereiro/12 - February/12 136.217 553.311 246,19 informagdes: prego minimo (pago por grandes
Maro/12 - March/12 69.772 338.487 206,13 consum{dores e informado com descqnto), pre-

- - ¢o maximo (prego-tabela ou prego-lista, pago
Abrill12 - April/12 n.d. n.d. n.d. apenas por pequenos consumidores) e a média
Maio/12 - May/12 32.851 80.885 406,14 aritmética das informagées; (3) s&o considera-

dos como informantes tanto vendedores quanto
Junho/12 - June/12 149.254 536.422 278,24 compradores.
Julho/12 - July/12 108.459 356.823 303,96
Observagdo: as metodologias de calculo dos
Agosto/12 - August/12 31.747 81.267 390.65 pregos apresentados nas Tabelas 1 a 17 estao
Setembro/12 - September/12 139.460 494.341 282,11 no site http://www.cepea.esalq.usp.br/flores-
tal. Preste atengdo ao fato de os pregos das
Outubro/12 - October/12 198.001 1.018.518 194,40 Tabelas 11 e 13 serem sem ICMS e IPI (que
Novembro/12 - November/12 58.636 178.286 328,89 sdo impostos), mas com PIS e Cofins (que sdo
Dezembro/12 - December/12 20.772 61.876 335,70 contribuigges).
Janeiro/13 - January/13 - - -
Fevereiro/13 - February/13 42.878 123.827 346,27 Confira os indicadores de prOdUan
Marco/13 - March/13 16.501 42112 391,84 e vendas de celulose, papéis &
Abrili13 - April/13 56.161 144.099 389,74 el el il ey W e R
Fonte:Aliceweb.Source: Aliceweb 0 Pape" www.rewstaopapel.org.br.
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ABNT/CB 29 - NORMALIZACAO SETORIAL -

Por Thais Santi

CEs AVANCAM NA REVISAO
DAS NORMAS DO SETOR

s trabalhos das Comissdes de Estudo (CEs) de Papéis para Fins

Sanitarios e de Ensaios Gerais para Chapas de Papeldo Ondu-

lado, do ABNT/CB 29 — Comité Brasileiro de Normas Técnicas
para Celulose e Papel, tiveram avangos nos Ultimos meses.

No caso da CE de Papéis para Fins Sanitarios, o ponto alto da
reunido realizada no Ultimo dia 12 de junho, na sede da ABTCP, foi
a apresentacao dos resultados obtidos pelo grupo de trabalho da
Comissao, formada no inicio do ano para reavaliar o contetido da
Norma 15464 (parte 1 a 15).

Essa norma tem uma tabela que determina as especificacdes dos
tipos de papéis sanitarios, consultadas em aquisicdes de produtos pelos
compradores de empresas e instituicoes em geral do mercado. Ocorre
que ultimamente esses itens de referéncia vém sendo questionados,
devido a certa complexidade de entendimento. A CE, portanto, decidiu
formar tal grupo de trabalho para reavaliar a questao.

0 grupo chegou a fazer alguns exercicios de analise com dados des-
sa tabela classificatoria de papéis para fins sanitarios (especificamente
com os dados do papel higiénico de folha dupla), na tentativa de padro-
nizar e melhorar a clareza de algumas determinacdes relativas a maciez
e resisténcia, entre outras. Chegou-se a conclusdo, entretanto, de que
ndo é possivel obter um resultado que possibilite alguma alteracdo na
norma atual, conforme esperado.

Dessa forma, o grupo encaminhou os dados da tabela de classifica-
¢do para as empresas de papéis tissue: Santher, Kimberly Clark e Me-
Ihoramentos, a fim de realizar mais exercicios de revisdo sobre os itens
analisados. Apos o retorno dessas fabricas, o assunto sera retomado
com novas perspectivas, o que deverd ocorrer em agosto, para quando
esta agendada a préxima reunido da CE de Papéis para Fins Sanitarios.

Para avancar na conclusdo desse trabalho de revisdo da tabela
classificatoria de papéis para fins sanitarios, a CE definiu, durante
a reunido, um procedimento para medicdo em teste de absorcao de
agua no papel, que passara a ser por "gramas de agua por metro
quadrado de papel” e ndo mais por “gramas de 4gua por gramas de
papel”. Essa mudanca na unidade de medida facilitara a interpreta-
¢ao dos dados da tabela.

A CE de Papéis para Fins Sanitarios também encomendou a re-
alizacdo de teste laboratorial para verificar se as definicdes para
determinar a qualidade técnica na tabela classificatdria atualizada

preservam as caracteristicas essenciais do que estava descrito na
tabela anterior, datada de 2007.

Com isso, a coordenadora dessa CE, Silvana Bove Possi, da Mani-
kraft, lembrou que a revisdo das demais normas de papéis para fins
sanitarios serd iniciada somente ap6s o resultado desse teste sobre ve-
rificacdo de especificagdes da qualidade técnica dos produtos. O traba-
Iho de reviséo iniciara pelas normas de folha simples, sendo a primeira
a ABNT NBR 15464-1 — Papel higiénico de folha simples — Classificacao.

Além desse assunto, foi colocada em pauta a Resolugdo RDC 216, de
15 de setembro de 2004 — Regulamento Técnico de Boas Praticas para
Servicos de Alimentacao, por conta da polémica sobre a proibicdo do
uso de papéis com aparas em produtos voltados ao setor alimenticio,
conforme portaria da Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria (Anvisa).

Ficou definido que a CE realizard teste laboratorial microbiolégico
para efetuar uma comparacdo entre papéis com celulose ou aparas,
considerando o tempo que o papel entra em contato com o alimento
e verificando, assim, a existéncia ou nao de riscos de contaminaggo.

Ensaios Gerais para Chapas de Papeldo Ondulado

Antes ainda da realizacdo da reunido da CE de Papéis para Fins Sa-
nitarios, a CE de Chapas de Papeldo Ondulado esteve reunida em 5 de
junho Ultimo, sob a coordenacao de Maria Eduarda Dvorak, da Regmed,
reeleita nessa mesma ocasido para coordenar a CE.

Os presentes a reunido trabalharam na andlise e na atualizacdo da
Norma ABNT NBR 10530:2007: Papeldo Ondulado — Determinacéo da
resisténcia da colagem pelo método de imersdo em agua. Essa norma
foi encaminhada para consulta nacional e, ndo havendo objecdes du-
rante esse periodo, sera publicada.

E importante mencionar ainda a decisio da CE de Chapas de Papelo
Ondulado pela adocdo da ISO 13820, apos revisao, em substituicdo a
norma ABNT NBR 14575:2011 — Papel cartdo — Descricao e calibracdo
para o aparelho de compressao, que sera cancelada.

Também foi determinado que a Norma ABNT NBR 15231: 2010
— Papel para miolo — Determinacéo da resisténcia a compressao da
coluna quando ondulado em laboratério (CCT) sera substituida pela
ISO 16945. Tal mudanca devera ocorrer depois de concluido o pro-
cesso de aprovacdo dessa ISO, que se encontra na fase Final Draft
International Standard (FDIS). [ |

Notas:

1) 0 ABNT/CB 29 envolve diversas Comissdes de Estudo, que estdo abertas a participacdo de todo o setor de celulose e papel. Para participar

e obter mais informacées, ligue para (11) 3874-2709/2729 ou envie um e-mail para ch29@abnt.org.br. A agenda de reuniées do Comité esta dis-

ponivel para consulta no site da ABTCP: www.abtcp.org.br.

2) Para conferir as atas das reunides das CEs e acompanhar os demais assuntos que estiveram em discussao, acesse os documentos no site da

ABNT: www.abnt.org.br/livelink.
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- Coluna Gestao Empresarial

SERGIO BRITO

POR LUIZ BERSOU,

DIRETOR DO INSTITUTO EPICO DE ADMINISTRAGAO
/%: LUIZBERSOU@BCACONSULTORIA.COM.BR

EMPRESAS COMPLEXAS, CONCEITO DE FLOATING POINT
E OS NOVOS PAPEIS DE FRONTOFFICE E BACKOFFICE

Tudo o que a maioria aprendeu até hoje em termos de administracao proveio de
experiéncias vivenciadas em empresas com sistemas operacionais simples, as quais

denominamos “empresas monotonas”.

Operacdes mongtonas sdo, por exemplo, relativas a processos de
fabricacao de:

(1) sabao em barras ou em p6 — nessas empresas, passamos os dias
vendendo, produzindo e entregando o sab&o, com pouca mudanca nas
atividades quotidianas (podemos ter mais ou menos clientes aos quais
estamos vendendo, dependendo do periodo, e podemos até inventar
um sab&o de melhor performance, mas sem alteragdes significativas);

(2) ténis — neste caso, temos diversos tipos, variadas cores e alguns
langamentos, mas, de modo geral, as coisas se repetem e também mu-
dam pouco;

(3) geladeiras, automoveis e cosméticos — para esses produtos, 0s
processos de fabricagdo tém a mesma caracteristica (a operacao pode
ser maior ou menor, mas, em geral, temos um programa de vendas que
se transforma em execucdo de vendas, que, por sua vez, se transforma
em compras e produgdo para formacdo de estoques e entrega).

A estrutura de comando e destinacdo da informacdo nas empresas
mondtonas, exemplificadas pelos tipos de negdcios apresentados, esta
sempre de acordo com o fluxo representado na figura “Onde a infor-
macao é utilizada”.

Onde a informacao é utilizada

A informacéo Abo Eomands
Arendiments Sendgos. Administragio Recurses Geragio de
Técnico Téenlcos & BackOffice | Humanos Aecestas )

o, o o o, e, o o, v S|
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Nesse tipo de atividade, os desempenhos e os resultados sao analisa-
dos em base mensal. Geralmente o chamado BackOffice (que pode ser
entendido como o responsavel pelo setor administrativo-financeiro) é o
gestor das informacdes e também o agente produtor das sinteses que
devem ser analisadas, para que os encarregados de gerir o negécio, ou
seja, os diretores da empresa, possam tomar suas decisdes.

Nos regimes monétonos, temos, entdo, ciclos que se repetem sempre
ao longo da linha de tempo e que séo analisados por cortes artificiais
nessa mesma linha de tempo. Tipicamente predomina a analise finan-
ceira, que ja é suficiente, pois os desempenhos produtivos sempre se
repetem. As médias de resultado sdo Uteis, e a gestdo apoia-se em fe-
chamentos mensais.

Empresas que vivem complexidade e caos

Vamos considerar o caso de um hospital geral. Ao longo das 24 horas
do dia e dos sete dias da semana, entram e saem pacientes que foram
procurar tratamento. Esses “clientes” do hospital tém milhares de pro-
blemas diferentes que requerem diagndsticos distintos e tratamentos
diferenciados. O paciente pode ficar no hospital poucas horas ou dias;
pode ficar semanas e mesmo meses no local do atendimento, no caso
de internacdo. Tudo é diferente; nada se repete nesse tipo de negécio
na area de salde.

Nesse universo de ndo igualdades, ha uma grande e Gnica carac-
teristica imutavel e comum a todos os casos: tudo o que acontece
tem comeco, meio e fim, passivel de ser individualmente represen-
tado em uma linha de tempo, na qual se expdem os acontecimentos
em termos operacionais e financeiros, receitas e custos variaveis.
Cada tratamento, cada atividade tem tempo de fechamento proprio
que lhe é singular. Essa caracteristica, portanto, permite aos gesto-
res administrar sistemas operacionais que podem ser complexos,
hipercomplexos e/ou cadticos.



Examinando outras atividades empresariais, encontramos grande
semelhanga com o caso do hospital em negdcios que vendem dife-
rentes classes de produtos, servicos, assisténcia técnica em campo,
fornecimento de pecas de reposicao para o mesmo cliente — enfim,
vivem os mesmos problemas. Percebe-se, entdo, que é muito mais
importante ter o resultado por cliente do que por produtos e servicos
e que o fechamento imediato das contas e a analise de desempenho
ao fim do ciclo de trabalho se tornam fundamentos de gestao.

Casos classicos como o de fabricagdo de 6nibus e avides, ope-
racao de aeroportos, sistemas de seguranca, operacdes logisticas
complexas, grandes operacdes da agroindustria, centros de pes-
quisa e grandes projetos de engenharia, entre outros, entram na
mesma necessidade de uma anélise de trabalho realizada imedia-
tamente apds o encerramento de cada ciclo de trabalho e entrega.

Floating Point, a gestao da informacéo

0 atendimento da necessidade imediata da andlise do traba-
Iho realizado, na linha de tempo singular a cada trabalho feito,
é algo de importancia estratégica ndo somente pelo entendi-
mento imediato do que acontece em todos os aspectos de tra-
balho, capital de giro, receitas e custos, mas também por outros
fatores.

Complementa a questao a possibilidade de alimentacao ime-
diata de séries estatisticas, segundo os varios modelos de anali-
se que se fazem necessarios, comparando a histéria de milhares
de casos com caracteristicas comuns, de modo a estabelecer-se
com consisténcia o conhecimento necessario para a melhoria de
desempenho em todas as atividades futuras em cada uma de
suas naturezas.

A analise do que estd acontecendo, amparada pelos histd-
ricos estatisticos, passa a ser padrao de gestdo operacional. E
preciso conhecer e pensar antes de fazer as coisas para poder
avaliar o que possivelmente acontecera no processo depois da
tomada de acdes.

0 recurso utilizado para fazer esse tipo de gestdo da infor-
macdo é designado de Floating Point (“Ponto Flutuante”, em
traducéo livre). Diferentemente dos sistemas tradicionais de
contabilidade e controle de gestao, que sao preservados, o Flo-
ating Point é um centro de resultados ancorado em uma linha
de tempo. O cliente do hospital entra no local de atendimento
e inicia-se o Floating Point, que comeca a individualizar tudo
0 que acontece com aquele cliente. O Floating Point se fecha
somente depois que o cliente vai embora.

Apbs a saida do local, os dados do processo de seu atendimento
sao analisados e inseridos imediatamente em séries estatisticas,
para gerar conhecimento. Também fica imediatamente disponivel
aquilo que deve alimentar a contabilidade tradicional. 0 mesmo
acontece com nossos clientes em uma grande série de outras ati-
vidades empresariais, considerando empresas complexas.

Floating Point e gestao de linha de frente — FrontOffice

Com o advento do Floating Point e sua capacidade de respos-
tas imediatas, todos os colaboradores que trabalham na linha de
frente passam a contar com informacoes precisas e imediatas sobre
desempenho de trabalho e resultado financeiro de tudo o que acon-
tece. Questdo extremamente interessante é a criacdo de estados de
conscientizagdo sobre a estrutura de capital de giro que esta susten-
tando o ritmo de atividades do negdcio. Uma visao técnica, aliada
a uma visao financeira em linha convergente, colabora de forma
direta na construcao de resultados, e ndo somente na constatacao e
no controle de resultados.

Os novos papéis do FrontOffice e BackOffice — ciclo
econémico e empresa

Vamos inicialmente caracterizar o que consideramos Ciclo Econo-
mico: conjunto de atividades produtivas — vendas, compras, produ-
cao, formacdo de estoques, pagamentos e recebimentos com suas
singularidades no que diz respeito a ritmo de negdcios, velocidade
do ciclo econdmico, consumo de capital de giro e geracdo de resul-
tados. Quando falamos em ciclo econémico, estamos nos referindo
ao que é vivido hoje, aqui e agora. Dessa forma, a gestdo é volta-
da a produzir mais resultados que sustentem a equacdo econdmica
da respectiva atividade para a qual essa gestdo esta sendo feita.
No ciclo econdmico, percebemos que a geragdo de margens (e,
portanto, a formacdo original do resultado) da-se somente entre
demanda de capital de giro e varidveis, receitas e custos variaveis.
Vamos enfatizar também que uma empresa é uma entidade que tem
passado (dividas, amortizacdes de passivos, juros, passivos traba-
Ihistas, etc.), presente (representado pelo ciclo econdmico) e futuro
(investimentos e sua amortizacdo, imposto de renda, distribuicdo de
dividendos, etc.). Observando as empresas em geral, nota-se que a
gestdo do ciclo econdmico esta centrada no FrontOffice, e a gestao
da empresa, no BackOffice, conforme mostra a figura “ FrontOffice e
BackOffice — o que sao”

FrontQOffice e BackOffice - o que sdo

Areas que agregam valor Areas que agregam seguranca
Ciclo Econdmico J Empresa
L
FrontOffice BackOffice
Modelo de Andlise | Resposta a Modelos de Andlise

Comercial Contabilidade
Engenharia Tesouraria
Produgdo Sistemas de TI
Montagem RH

Compras Administragio
Recursos Humanos

\ JK =
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- Coluna Gestao Empresarial

0 papel diferenciado do BackOffice

Sempre caracterizado como o centro de inteligéncia e de gestdo
da empresa, percebemos rapidamente que, nas organizagdes com-
plexas, o papel principal do BackOffice passa a ser outro, conforme
demonstrado na figura "0 que é BackOffice".

Sua missdo passa a ser agregar seguranga em termos de consistén-
cia de conteudo aos sistemas de informacéo e estruturar as informa-
¢bes a servico do FrontOffice de forma pertinente ao Modelo de Ana-
lise que deve estar presente orientando a producao de informagéo.

0 que é BackOffice
Areas que agregam seguranca J
Empresa
*  Dpera sistemas de Tl que
L Presente, passado e futuro limentam a linha de frente

* Sustenta a integridade do
Modelo de Andlise

e J
| Resposta a Modelos de Andlise e e b e s

Contabilidade FECUrS0s Para manter o ritmo
Fiscal | na linha de frente dentro de
Tesourarls critérios de governanga
Recursos Externos = Produz documentos legais
Sisternas de T » Consolida as contas de
RH resuftado
Administragio * Estd a servigo do FrontOffice
Pagamento de dividendos

Um novo tipo de organograma
Sempre afirmamos que primeiro se deve montar a estrutura de in-
formagdo da empresa para somente depois montar o organograma.

A justificativa para seguir esse conselho é extremamente simples: de
que adianta montar uma estrutura de poder que tenha de funcionar
na falta de informacdo? Vamos ter gestdo ou vamos ter agitacao pa-
ralisante, que é o que encontramos com muita frequéncia nas empre-
sas? Nessa configuracao, temos um novo desenho para os organogra-
mas e destinacdo da informacéo, como mostra a figura “Para onde vai
a informagdo em primeiro lugar”.

A partir do novo posicionamento do BackOffice em destaque nesta
figura, que reflete o organograma da empresa, é possivel perceber uma
clara melhoria do desempenho nas areas de FrontOffice e evidente dimi-
nuicdo das estruturas de custos fixos dessa organizagdo inteligente. ®

Para onde vai a informagdo em primeiro lugar

Cliente  Cliente  Clie Cliemte  Cliente  Cliente  Cliente  Cliente Cliente Clientes.

i S S i o ol S i )

S oy 1~ - “
r Atendimente || Sarvigos Administragio Recursas Garagio de
| Técnico Técnicos & BockOffice Humanos Receitas
Alto Comando

-
Revista O Papel

Mais de 20 mil leitores no Brasil e no mundo.
Uma publicacdo indexada: Scopus e CAS.
Submeta seu paper para publicacao:
www.revistaopapel.org.br/artigostecnicos

36 Revista O Papel - julho/July 2013

O Papel Journal

Since 1939 outstanding in the pulp and paper sector.

More than 20 thousand readers in Brazil and worldwide.
Publication indexed by Scopus and CAS.
Submit your paper to publication:
www.revistaopapel.org.br/technicalarticles




T
=
>
z
o
m
x
3

Cada dimensao coberto.
Essa é a inspiracao.

A nova llha Quimica da AkzoNobel no Brasil, Jupid, ja esta
operando e comegou o fornecimento a fabrica de celu-
lose da Eldorado Brasil Celulose que é a maior linha de
producéo de celulose do mundo.

A instalagdo de Jupia é uma obra de arte e representa
um dos maiores investimentos da AkzoNobel na América
Latina. Ela ira fornecer, armazenar e manusear todos os
produtos quimicos para a produgéo dos 1,5 milhdes de
toneladas produzidas por ano na fabrica da Eldorado.

eka

www.eka.com

Durante o processo de construgdo nossos engenheiros,
suecos e brasileiros, trabalharam lado a lado com os
empreiteiros locais para atender as necessidades de
nossos clientes todos os dias. O resultado é uma
producao eficiente, segura, confidvel e ambientalmente
correta de clorato de sédio e diéxido de cloro. A llha
Quimica de Jupia da AkzoNobel também ira gerenciar
outros produtos quimicos utilizados na fabricagdo de
celulose para a fabrica de Eldorado.

Inspirar a produgéo de celulose no mundo € a nossa
inspiracédo. Encontre-nos em eka.com.

AkzoNobel
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CEOs de diferentes continentes avaliam cenario atual e fazem
projecdes sobre as transformacdes previstas para 0s proximos anos

ao se trata apenas de tendéncias futuras. Nos Gltimos
anos, a industria de celulose e papel vem passando
por nitidas transformac6es. Mercados maduros, como
a Europa e a América do Norte, driblam as adversida-

Em meio a tal cenario, a busca por alternativas estratégicas se
fortalece e se estende a diversas areas. A necessidade de inovar
se impde desde as inimeras etapas do processo produtivo até as
finalidades tradicionais da fibra e do papel. Mais do que atender

des da sobrecapacidade nos parques fabris de papel, em grande
parte decorrente do consumo estagnado — e por vezes decres-
cente — de alguns segmentos. As producdes em larga escala de
celulose e papel se concentram na América Latina e na Asia, re-
gides com mercados fartos, de consumo ascendente.
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as exigéncias comerciais, o setor tera de lidar com as diversas
demandas por madeira, diante do crescimento da populago,
que deve somar 9 bilhdes de pessoas em 2050.

Atentos as modificagdes e dispostos a discutir os novos caminhos
a serem percorridos pelo setor, CEOs e dirigentes de associacdes de




diversos paises se reuniram na sexta edi¢do do ICFPA International
CEOs Roundtable em junho ultimo. O evento, que ocorre a cada dois
anos, desta vez foi sediado em Sao Paulo, contando com a organiza-
¢do da Associacdo Brasileira de Celulose e Papel (Bracelpa).

A pauta deu enfoque a questdes de interesse comum dos players
da industria florestal. No final, os lideres chegaram a concluséo
de que se destacam como fornecedores de produtos sustentaveis,
renovaveis e reciclaveis, tendo capacidade para conquistar novos
mercados, a exemplo dos de bioenergia, produtos quimicos, farma-
céuticos e outros que ainda estdo por vir.

Explorando todo o potencial da madeira
As oportunidades advindas das florestas sao tantas — e, por isso
mesmo, almejadas ha algum tempo e ja em prética atualmente.
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Lideres da industria de base florestal discutiram oportun
sexta edicdo do ICFPA International CEOs Roundtable

e s

idades para o setor na

Chad Wasilenkoff, CEO da Fortress Paper, do Canada, ressaltou que ha
dez anos o pais tem como meta o uso das arvores da forma mais ampla
possivel. “Mais de 90% da arvore é aproveitada hoje em dia.”

As fabricas de celulose modernas possibilitam uma exploracdo mais
ampla da biomassa. Os parques fabris produzem grande excedente de
energia com a queima de licor negro. “Isso foi atingido com duas ver-
tentes: maior eficiéncia nos processos de producao, levando ao menor
consumo de energia por tonelada produzida, e avancos tecnoldgicos
que aumentaram a geragdo de vapor e energia a partir da queima do
licor — sem contar a queima dos residuos florestais, que constituem
mais uma fonte para geracdo de energia”, listou Celso Tacla, presiden-
te da Metso para América do Sul.

Segundo o executivo, as tecnologias de ponta irdo abrir ainda mais
o leque de oportunidades para a inddstria de base florestal. A partir
de processos de pirdlise de biomassa, por exemplo, é possivel produzir
bio-6leo, excelente alternativa aos combustiveis fésseis. Tacla refor-
cou que a tecnologia em questdo ja é uma realidade. “A Metso esta
fornecendo uma planta para a Fortum, em Joensuu, na Finlandia, com
capacidade de produgao de 50 mil toneladas de bio-6leo por ano. O
start-up esta previsto para o final deste ano e, no futuro, o bio-6leo
podera ser refinado para uso na produgao de biodiesel.”

A tecnologia Lignoboost, responsavel pela separacao da lignina, é cita-
da pelo porta-voz da Metso como outro avango bastante vantajoso. Além
de possibilitar o desgargalamento da caldeira de recuperacdo e o aumen-
to da producdo de celulose, a lignina separada pode ser usada para quei-
ma em substituicdo a combustiveis fosseis. “Outra possibilidade é usa-la
em finalidades mais nobres, para a obtencdo de produtos intermediarios,
quimicos e materiais para producdo de fibra de carbono, dispersantes,
adesivos e quimicos”, listou Tacla.
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Métodos eficientes
de separacéo e
purificacdo da
lignina séo a
chave para tornar
economicamente
viaveis os processos
de biorrefinaria

DIVULGAGAO INNVENTIA

Wasilenkoff acredita fortemente nessa transicdo si-
multanea da fabricacdo de novos produtos. Segundo
ele, embora o carro-chefe da Fortress Paper ainda seja
a celulose especial, uma nova demanda a partir da fibra
de carbono surgiu recentemente. “Essa matéria-prima
esta sendo empregada para a produgdo de uma parte
de avido. Existem, portanto, muitas oportunidades para
ampliarmos essa industria que nos permitirdo crescer
substancialmente nos proximos anos”, prospectou.

Investimentos em
Pesquisa & Desenvolvimento

A biotecnologia e a nanotecnologia vém desempe-
nhando papel fundamental na criacdo e no fortaleci-
mento de condi¢des que possibilitem o uso ainda mais
eficaz da madeira. “Temos muitos assuntos a serem dis-
cutidos, mas um tema de grande relevancia ao setor diz
respeito aos esforcos em Pesquisa & Desenvolvimento
(P&D). Grandes investimentos estdo sendo realizados
em pesquisas de variados enfoques por nossas empre-
sas”, afirmou David Scheible, presidente e CEO da Gra-
phic Packaging International, dos Estados Unidos.

Na visdo de Donna Harman, presidente e CEO
do ICFPA e da American Forest & Paper Association
(AF&PA), a industria mundial esta buscando as melho-
res opgdes para seus produtos, considerando as deman-
das futuras e realizando os investimentos necessarios
em pesquisas. “Cada pais estd engajado no tema de
alguma maneira. Um artigo recentemente publicado
no Wall Street Journal revelou que a area de P&D esta
ganhando espaco nas universidades norte-americanas
em busca de novas atribuicdes para o papel, avaliando
tanto a massa quanto aplicagdes distintas. Isso ocorre
de maneiras diferentes nos demais paises, por iniciativas
privadas ou pelo trabalho de associa¢des ou universida-
des”, contextualizou.

Na América do Sul, os estudos estdo mais focados
no melhoramento florestal. “Sao as regras do mercado,
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e devemos obedecé-las para sobreviver. Enquanto as
florestas sul-americanas levam cerca de oito anos para
crescer, as canadenses podem requerer mais de 40 anos.
Fica claro que o melhor caminho para a nossa inddstria
é investir em produtos de maior valor agregado em com-
paracdo as commodities”, justificou Wasilenkoff, CEO da
Fortress Paper.

De fato, a qualidade do eucalipto e a produtividade
florestal despontam como os fatores de competitividade
mais importantes dos players sul-americanos. “A pro-
dutividade média de nossas florestas é de mais de 40
m3/ha/ano. Temos areas com producdo média superior
a 50m3ha/ano e potencial para atingir volumes supe-
riores a 70m3/ha/ano”, sublinhou Tacla, presidente da
Metso para América do Sul.

“Certamente, nosso diferencial estd na floresta”,
concordou Aires Galhardo, diretor florestal da Fibria. O
porta-voz fez questdo de esclarecer, contudo, que a van-
tagem n3o se limita ao clima tropical. “Alguns paises do
mesmo eixo tropical na Africa e na Asia ndo conseguem
atingir a mesma produtividade do Brasil, conquistada
pelos avancos das pesquisas e tecnologias nos Ultimos
50 anos”, ressaltou. Galhardo também atribuiu os crédi-
tos do diferencial competitivo ao custo de acesso a terra
e de mao de obra. “Em comparacéo a paises tradicional-
mente produtores de celulose, eram valores muito mais
baixos”, disse ele, lembrando o cenario visto ha alguns
anos, o que contribuiu com a expansao dos projetos de
larga escala.

Escala de producdo, inclusive, e idade média das
fabricas somam mais diferenciais competitivos aos
parques industriais que se destacam entre os mais mo-
dernos do mundo. “No caso do Brasil, especificamente,
contamos ainda com a disponibilidade de novas areas
para a expansdo do cultivo florestal e a implantacdo de
novas fabricas”, apontou o executivo da Metso.

E o caso da Fibria. Galhardo informou que esté con-
tratada boa parte do plantio necessario para o start-up
da segunda linha de producao planejada pela empresa
em Trés Lagoas (MS). "Aguardamos apenas uma janela
de mercado adequada para dar inicio ao projeto, mas
temos condigdes técnicas de atender as demandas da
planta em 24 meses apds a decisdo de inicia-lo. Ja temos
a base florestal desenhada e o processo de licenciamen-
to encaminhado.”

A Eldorado Brasil também estd entre os grandes
players brasileiros do setor que planejam expansdes de
capacidade em breve — até 2017, mais especificamente.
0O projeto de duplicacdo da planta de Trés Lagoas, cuja



capacidade produtiva é de 1,5 milhdo de toneladas/ano,
estd em andamento. "Ja protocolamos o pedido de du-
plicacdo ao governo do Mato Grosso do Sul e contrata-
mos os estudos de impacto ambiental, que vao embasar
a licenca de instalagdo do projeto”, contextualizou José
Carlos Grubisich, presidente da empresa. “Também ja
temos uma equipe de engenharia focada na definicao
dos principais pardmetros a serem adotados”, comple-
tou sobre o projeto.

A respeito do planejamento florestal para atender a de-
manda da segunda linha da Eldorado, Grubisich informou
que as plantagdes de eucalipto se iniciaram em 2012. A
companhia tem a intengdo de encerrar 2013 com um total
de 160 mil hectares plantados, volume que ultrapassara
as necessidades do parque em funcionamento.

Ainda sobre os proximos passos da companhia, o pre-
sidente afirmou que o uso de organismos geneticamente
modificados tende a ser um importante aliado num fu-
turo préximo. “A Eldorado esta desenvolvendo um novo
patamar de selecdo genética, com enfoque nos ganhos
de produtividade. A agregacéo de tecnologia e biotecno-
logia vai permitir ao Brasil produzir uma biomassa cada
vez mais adaptada a diferentes processos industriais”,
disse, apostando em segmentacao e especificidade mais
adequadas a destinacdo final dos produtos.

Politicas publicas
em prol da inovagao

As formas de alavancar o desenvolvimento de pes-
quisas variam conforme o pais em questdo. Nos Estados
Unidos, empresas privadas costumam trabalhar em par-
ceria tanto com universidades quanto com o governo.
Joint ventures também sdo comuns para angariar capi-
tal. "Certamente existem variacoes sobre as formas de
obter recursos; contudo, hd sempre um ponto em co-
mum entre os paises: um espectro de P&D em andamen-
to que ndo se limita a celulose e papel, mas envolve um
fluxo diferente de novos produtos ao longo da proxima
década”, enfatizou Scheible.

O tempo previsto para a viabilizacdo do novo mo-
delo de negécios da indUstria de base florestal foi evi-
denciado por Elizabeth de Carvalhaes, presidente exe-
cutiva da Bracelpa, como mais um ponto que exige a
atencdo de todos. “A velocidade que precisamos atin-
gir para concretizar esses planos é um desafio comum
a todos nés, players e associacdes que representam o
setor. Temos de alinhar a agenda de pesquisas realiza-
das em diferentes paises”, alertou.

0 alinhamento destacado por Elizabeth inclui a in-

DIVULGACAO FIBRIA

tervencdo dos governos sobre marcos regulatérios que  Em breve, fardos de
e - . . celulose serdo apenas
possibilitem a aplicacao pratica de novas tecnologias de  ym dos produtos
acordo com regras de biosseguranca. “Nossas florestas ~ comercializados por
. . . o players da industria de
ja sdo certificadas por uma importante agéncia inter-  pase florestal
nacional, e esse é um aspecto de extrema relevancia.
Precisamos comecar a elaborar e estipular exigéncias fu-
turas”, defendeu a executiva sobre a préxima realidade
que englobara o setor florestal.
As intervengdes publicas terdo reflexo no fortale-
cimento e na propagacdo do modelo de negécios que
amplia o uso da madeira, a comecar pelo incentivo ao
desenvolvimento de pesquisas — o inicio de todo o pro-
cesso evolutivo. “Do ponto de vista da silvicultura e da
qualidade do manejo florestal, somos referéncia mun-
dial, mas as politicas ptblicas sempre podem contribuir,
acelerando esse processo de desenvolvimento de pes-
quisas”, apontou Grubisich.
A visdo do presidente da Metso para América do Sul
segue na mesma direcdo. Tacla acredita que as politicas
publicas tém papel decisivo para incentivar a inovagéo e
a adocdo de novas tecnologias, além do direcionamen-
to das politicas para geragdo de energia e producao de
biocombustiveis. “No Brasil, ainda ndo temos um rol de
politicas que privilegiem o uso de biomassa. No Gltimo
leildo de energia, realizado no final do ano passado, a
biomassa teve de competir com outras energias reno-
vaveis, como a edlica e a hidrelétrica. Nenhum MW foi
contratado com biomassa, j& que essa fonte tem custo
superior”, comentou ele sobre a defasagem que leva a
tal indesejavel consequéncia.
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Ainda tomando o Brasil como exemplo, entre 2000 e 2010 o Pais manteve os in-
vestimentos em P&D praticamente estaveis em relacdo ao seu Produto Interno Bruto
(PIB). A taxa ficou proxima a 1% durante a década. “Se compararmos esse dado ao
de outros paises, como os membros da Organizagdo para a Cooperacdo e o Desen-
volvimento Econdmico (OCDE), em que a média é de 2,3%, vemos que se trata de
uma taxa de investimento baixa para a sétima economia do mundo”, avalia Daniel
Dal'laqua dos Santos, coordenador de Marketing da F. Iniciativas Brasil, empresa que
atua na gestao de incentivos fiscais e financiamentos para pesquisa, desenvolvimento

e inovagdo em diversos paises.

Projeto Polynol reune players,

instituicoes e universidades sueco-brasileiras
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e bioquimicos em larga escala

Projeto Polynol explora as oportunidades de proi
integrada a plantas de celulose

ducéo d

0 Centro de Pesquisa e Inovacdo Sueco-Brasileiro (CISB) surgiu em 2011 como
uma associagao sem fins lucrativos focada na formacao de parcerias em prol do
conhecimento. O drgdo funciona como um hub internacional para identificar,
desenvolver e dar apoio a projetos de alta tecnologia de Pesquisa & Desenvolvi-
mento em uma ampla gama de setores e areas de tecnologia.

Entre os projetos encabecados pelo CISB destaca-se o Polynol, desenvolvido por
players, instituicdes e universidades do Brasil e da Suécia. O projeto, iniciado
neste ano, deve estender-se até 2016, com objetivo de facilitar a produgdo em
larga escala de polimeros renovaveis, etanol celulésico e outros quimicos do
acucar. AzkoNobel, Fibria, Novozymes, Sekab, Stora Enso, Innventia e Kemiinfor-
mation sao os players que atuam em parceria com universidades e instituicdes,
como UFRJ, Unicamp, USP-Esalg, Chalmers University, Processum e UFPR.

A biomassa de natureza lignocelulésica é uma fonte de carbono renovavel, po-
tencialmente convertivel em biocombustiveis ou bioprodutos, como quimicos,
polimeros e demais materiais. A producdo integrada desses produtos, com o
apoio de tecnologias sustentaveis, capazes de minimizar o impacto no ciclo de
carbono, define o conceito de biorrefinaria, base do novo modelo de negdcios
da inddstria de base florestal.
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Atento ao déficit, o governo Dilma tem tratado o
tema com prioridade e tracado metas arrojadas para os
proximos anos. Até o fim de 2014, os investimentos em
pesquisa, entre o setor publico e o privado, deve atingir
1,8% do PIB nacional. Para ampliar os investimentos em
P&D, o governo federal vem lancando importantes ini-
ciativas, incluindo incentivos fiscais.

A Lei n° 11.196/05, conhecida como Lei do Bem, é
um dos principais mecanismos, porque “incentiva o in-
vestimento em P&D nas empresas por meio de benefi-
cios fiscais, ou seja, abatimentos no Imposto de Renda
e na Contribuicdo Social sobre o Lucro Liquido”, deta-
Iha Dal'laqua dos Santos.

Desde 2006, primeiro ano de vigéncia da lei, até
2011, o montante dos recursos investidos pelas empre-
sas em Pesquisa, Desenvolvimento & Inovacdo atingiu
R$ 38,8 hilhGes. “A expectativa é de aumento ainda
mais acentuado dos investimentos nos préximos anos
em comparacdo com os anteriores, muito em funcdo da
entrada de novas empresas que pretendem aproveitar
os incentivos fiscais.”

A despeito das boas perspectivas, o executivo faz
uma ressalva sobre a lei, que beneficia empresas enqua-
dradas no regime de Lucro Real. “Companhias com fatu-
ramento superior a R$ 48 milhdes por ano séo obrigadas
a ficar nesse regime fiscal, ao passo que essa obrigacao
ndo vale para aquelas com faturamento menor, que
podem optar pelo Lucro Real, caso |hes seja vantajoso.
Isso, por si s6, ja representa uma grande exclusdo de
negdcios potenciais a explorar o beneficio”, observa o
coordenador de Marketing na F. Iniciativas Brasil.

Para ele, existe a necessidade de aproveitar o momen-
to oportuno em que o governo reconhece a importancia
de investimentos em P&D para avaliar mudangas em
leis de incentivo econdmico, principalmente na Lei do
Bem, diretamente ligada ao incentivo a inovacdo. “Um
esforco para incluir outras empresas em regimes como o
Lucro Presumido ou até as do Simples Nacional poderia
contribuir com o aumento dos investimentos em P&D
no Pais”, sugere.

Dal'laqua dos Santos reconhece que a criacao da Lei
do Bem certamente é um importante marco na ques-
tdo de incentivo a inovacdo no Pais, bem como todos os
programas recém-criados, como o Plano Brasil Maior, do
qual a ABTCP participa; o Inova Empresa, Inova Energia,
com o apoio de 6rgdaos como o Banco Nacional de De-
senvolvimento Econdmico e Social (BNDES) e a Agéncia
Brasileira de Inovacéo (Finep). “S&o iniciativas louvaveis
que merecem crédito, porém ainda é preciso aprimorar



o0s mecanismos de incentivo a inova¢do como uma for-
ma de investir no futuro do Pais, seja com maior com-
petitividade, geracdo de emprego e renda e, em Ultima
analise, a meta de ampliacdo dos investimentos em P&D
no PIB brasileiro.”

Enquanto o futuro nao chega...

Em paralelo ao empenho dos players mundiais para
expandir o portfolio atual, a forca motora da indUstria
de celulose e papel continua sendo a producdo com-
petitiva da commodity e do papel em suas finalidades
tradicionais. Nesse contexto, o cendrio econdémico
que engloba o mundo tem significativos reflexos nas
estratégias comerciais.

A China, por exemplo, impulsiona-se para ter aces-
s0 ao crescente mercado consumidor. O novo plano
do pais resume-se na migracdo da exportacdo para o
consumo interno. “Dessa forma, no longo prazo, todas
as maquinas de papel e toda a disponibilidade do pro-
duto vao ser utilizadas nessa transicdo para o consu-
mo local”, prospectou Scheible, presidente e CEO da
Graphic Packaging International, ao ser questionado
sobre a competitividade do mercado de papéis e a atu-
acao do gigante asiatico.

Sobre o curto e o médio prazos, o executivo norte-
-americano ndo visualizou grandes mudancas sobre o
desempenho dos players chineses. “Nao ha antncios
relevantes de aumento de capacidade. A tendéncia, por-
tanto, é de que o atual modelo de importacdo e expor-
tacdo se mantenha sem causar impactos ao crescimento
da economia chinesa.”

A América do Norte e a Europa, por sua vez, driblam
as instabilidades ocasionadas pela situacdo econdmica
e por caracteristicas proprias do mercado maduro. Wa-
silenkoff, CEO da Fortress Paper, citou que os usos tra-
dicionais de alguns papéis, como o imprensa, tém apre-
sentado queda de 10% ao ano na América do Norte. O
mesmo acontece com papéis para imprimir e escrever,
diz o executivo, pelo fato de o consumo vir sendo abala-
do também pelo incremento dos meios digitais.

Apesar das constantes quedas em alguns segmentos,
Elizabeth ressaltou que outros papéis ainda ganham
espaco, especialmente nos paises emergentes. "Alguns
estudos brasileiros apontam que a demanda por papel
crescera 1,5% ao ano. O papel cartdo, especificamente,
apresenta taxa de crescimento anual de 2,5%, reflexo
da ascensao dos mercados emergentes, cujas economias
fortalecidas influenciam positivamente o consumo.”

Ainda de acordo com a analise da presidente exe-

cutiva da Bracelpa, a demanda por fibra curta também
tende a crescer. "Para atender a demanda de papel no
futuro, estima-se producdo média de 25 milhdes de to-
neladas de celulose. Desse total, dois tercos deverao ser
de fibra curta”, pontuou.

0 presidente da Eldorado Brasil afirmou que paises
como o Brasil, a India e a China serdo determinantes
para esse crescimento de mercado esperado. “O incre-
mento se d4, sobretudo, pelos novos investimentos no
segmento tissue”, justificou, lembrando que os papéis
especiais também tém apresentado crescimentos rele-
vantes, alavancando a demanda por celulose de fibra
curta. “"Em termos de demanda adicional, o mercado
cresce cerca de 1,5 milhdo de toneladas por ano. As em-
presas brasileiras tém como desafio a conquista de boa
parte desse crescimento mundial — e é justamente para
isso que estamos nos preparando: para um mercado
crescente com grandes oportunidades de investimento”,
vislumbrou Grubisich. ]
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Boa parte do plantio
necessario para o
start-up da segunda
linha da Fibria, em
Trés Lagoas (MS), ja

esta contratada

Eldorado Brasil vem
desenvolvendo um
novo patamar de
selecdo genética,
com enfoque

nos ganhos de
produtividade

das florestas
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Por Thais Santi

- REPORTAGEM ABTCP — AUTOMACAO E MANUTENCAO

AUTOMACAO E MANUTENCAO
SINCRONIZADAS NO PROCESSO

1.° Seminario
de Automacao e
Manutencao da
ABTCP mostrou
como as
interfaces entre
essas areas
estao alinhadas
nas empresas e
discutiu como
planejar as
atualizacoes
tecnoldgicas
das fabricas
para prevenir a
obsolescéncia

e a falta de
pecas e Servicos
especializados

setor de celulose e papel vem enfrentando

atualmente alguns desafios marcantes nas

areas de automacdo e manutencdo de suas
plantas industriais. Se a sincronicidade entre essas
areas vem sendo considerada fundamental para
manter a eficiéncia dos processos, a velocidade de
atualizacdo tecnoldgica atinge um grau que muitas
vezes conduz em tempo recorde a algumas obsoles-
céncias de equipamentos e maquinas.

A importancia de encontrar novas saidas para vencer
esse e outros entraves da modernidade tecnoldgica foi
um dos grandes motivos da representativa participacdo
de profissionais no 1.° Seminario de Automacao e Manu-
tengdo da ABTCP, realizado no dia 11 de junho dltimo, em
Limeira (SP), na fabrica da Suzano Celulose e Papel. Mais
de 60 técnicos estiveram presentes ao evento.

Durante as apresentacdes do evento da ABTCP, ficou
clara a visao sobre a necessidade de um planejamento
estratégico de investimentos e de acdes para melhor ge-
renciar os processos de manutencdo automatizados. “A
disponibilidade de recursos, fornecedores e ferramentas
hoje é extensa, mas, independentemente da capacidade
de investimento da empresa e do acesso as inovacdes
no mercado, é preciso um bom planejamento estratégi-
co, com previsibilidade de investimentos no médio e no
longo prazos, para manter a atualizacdo tecnoldgica da
fabrica e do seu capital humano”, afirmou Wellington Pi-
mentel Felix, coordenador de Manutencdo, Automacao &
Elétrica e Instrumentacdo da Fibria — unidade de Jacarei.

Com o planejamento estratégico, Felix conta que
a unidade de Jacarei pdde programar-se para evitar
a obsolescéncia dos equipamentos, organizando as

Case Klabin - Pontos importantes que foram reforcados:

do processo.

¢ plano de manutencao padrao — servicos regulares de Parada Geral (PG);
e contratos de longo prazo com empresas de capacidade comprovada;
e gerenciamento de parada como projeto (escopo, prazo, custo e indicadores);

e priorizacdo de RCs de aquisicdo de materiais importados e/ou com prazo
longo de fabricacao;

utilizacdo de método eficiente e padronizado para identificar servicos de PG;
¢ boa estrutura de supervisao e controle;
controle de avanco do projeto confiavel;

relatorio final com indicadores que possibilitem avaliar a PG, como a ana-
lise dos fornecedores e ocorréncias para promover a melhoria continua
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atualizacdes tanto por areas quanto por prioridades
e estabelecendo como os investimentos deveriam ser
direcionados ao longo dos anos. Segundo o coordena-
dor, tal planejamento teve inicio com uma analise do
ciclo de vida no sistema de automacéo, com base nas
informagdes de atualizagdes tecnoldgicas divulgadas
pelos fornecedores parceiros. A partir disso os custos de
investimento foram estimados e divididos nas fases da
producdo, sendo uma parte destinada a operacdo e ge-
renciamento e outra a interface de cabo, para ser apli-
cado nos proximos cinco anos, de modo a evitar gastos
inesperados e custosas manutencdes corretivas.

“Com isso, ganhamos em estabilidade, garantimos
entregas no prazo e estabelecemos um bom relaciona-
mento com o fabricante, pois negociamos o contrato de
fornecimento e garantimos as pecas e os equipamentos
de reposicao no prazo adequado. Vale mencionar tam-
bém o reconhecimento do funcionario e o lucro admi-
rado pelo acionista, resultado do bom desempenho da
producdo”, pontuou o coordenador.

Nesse caso, a empresa adotou o ciclo classico de atu-
alizacdo, que compreende pequenos desenvolvimentos
a cada seis ou quatro anos, contando também com con-
tratos em suporte técnico e manutencdo ao longo do
processo. Outro ponto positivo: as pecas sobressalentes
provenientes das atualizacdes tecnoldgicas dos maqui-
narios foram destinadas a outros setores, gerando uma
espécie de mercado interno. O mesmo sera feito agora
entre as unidades da fabricante de celulose.

A questdo da falta de pegas, que inclusive gera um
mercado paralelo a pregos irreais, é unanime nesse
setor. Na ocasido do evento, Moisés Panaro, gerente
executivo de Manuten¢do da Suzano Papel e Celulose,
sugeriu a realizacdo de um mercado para que as em-
presas vendam e troquem pecas obsoletas/desativadas
existentes em seus estoques, diminuindo esse tipo de
problema, principalmente para produtos de fabricacdo
ja descontinuada. “Nosso setor trabalha com sistemas
muito parecidos. Entdo, quando uma empresa realiza
um upgrade, as pecas reservas estocadas e até mesmo
aquela substituida, mas ainda em perfeito funciona-
mento, pode servir para outra fabrica que ainda nao
tenha programado sua atualiza¢do”, explicou. Uma das
sugestdes foi que esse “mercado” fosse intermediado
pela Comisséo Técnica da ABTCP.



Questdes do processo

Sem uma viséo clara sobre as demandas de automa-
¢do e manutengdo, a empresa pode perder eficiéncia
operacional, a exemplo do case apresentado por Ede-
milson Bueno, coordenador de Manutencdo da Klabin,
durante o seminario. A experiéncia vivenciada pela em-
presa em 2012 com a maquina MP-06 trouxe o aprendi-
zado sobre a importancia da manutencao preditiva.

“A MP-06 teve perdas significativas devido a danos
em placas do acionamento Multi-Drive, ja ndo mais pro-
duzidas nem comercializadas nos mercados nacional
e internacional, gerando uma parada de produgdo de
39 horas”, compartilhou Bueno. Depois da ocorréncia,
a Klabin intensificou a ado¢do de varias medidas para
controlar suas manutengdes periddicas, melhorando
ainda mais o desempenho de seus processos. (Conhe-
¢a os procedimentos no quadro “Case Klabin")

Além do case da Klabin, um relevante tema aborda-
do durante o seminario — e que devera prosseguir com
debates durante as proximas reunides da Comissdo
Técnica de Manuten¢do da ABTCP — estd relacionado
ao fornecimento dos controles avangados.

Esses pacotes tecnoldgicos tém custos atrativos
aos fabricantes, porém os fornecedores ndo disponi-
bilizam a programacéo bésica do sistema, dificultando
os trabalhos da equipe de Manutencéo da fabrica. “As
empresas sao forcadas a estabelecer um contrato de
manutengdo para garantir a continuidade do funciona-
mento do sistema”, apontou Felix, da Fibria.

A gestao de parada geral de fabrica foi também um
dos temas do evento ABTCP, com palestra ministrada
por Luis Augusto Rodrigues, da Fibria. Também inte-
grou a programacao do seminario o controle da rotina
da manutencao, apresentado por Joab Senhorinho, en-
genheiro da Fibria.

Entre as novidades apresentadas sobre rotinas de
manutencdo, Erik Maran, gerente de Negdcios da
Westcon, falou sobre o novo sistema de diagndstico,
gerenciamento e monitoramento de ativos online de
redes Profibus e a sua importancia para a estabilida-
de operacional dos sistemas. “E uma tendéncia e uma
grande vantagem para o operador a possibilidade de
ser alertado sobre as instabilidades em seu sistema,
podendo realizar intervencdes preditivas”, resumiu.
Destaque também para as importantes dicas de Ale-
xandre Gaziola, diretor da AG Gerenciamento, sobre
a manutencdo em valvulas (motorizadas e manuais)
de alta pressdo e os itens que devem ser observados
nessas valvulas durante a parada geral das unidades.
(Veja o quadro “Manutencao de VMs")

Para Luiz Marcelo Piotto, coordenador da CT de
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Manutencao da Fibria, a escolha dos temas do seminario
ABTCP ndo poderia ter sido mais assertiva, motivo pelo
qual atraiu a participacdo de tantos profissionais de ma-
nutencdo e automacdo. “Precisamos intensificar com mais
debates e oportunidades a importancia da manutencdo e
da automacdo nas fabricas, como este seminario, avangan-
do nessas discussdes e demais assuntos prioritarios para a
troca de informacdes entre os técnicos”, finalizou.
Pontualmente, os cases praticos das fabricas comentados
no evento abordaram a redu¢do da variabilidade do kappa
na saida do digestor por controle multivariavel de nivel de
cavacos, na apresentacao de Alessandro de Souza, especialis-
ta em automacdo da Cenibra, e a otimizacdo das malhas de
controle do Forno de Cal B, na abordagem feita por Anténio
Rogério Lazaro, analista de Manutencgo, e Cristiano Mariao,
engenheiro de Automacéo e Controle da Suzano Papel e Ce-
lulose. As apresentagdes completas do 1.° Seminario de Auto-
macao e Manutencao da ABTCP podem ser acessadas no site
http://www.abtcpblog.org.br/inteligenciasetorial ®

Mais de 60 técnicos
estiveram presentes

ao 1.° Seminario

de Automacéo e
Manutencdo da ABTCP,
realizado em Limeira
(SP), na fabrica da
Suzano Celulose e Papel
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Manutencao de VMs durante parada geral de unidades

passagem - estanqueidade;
travamento do acionamento;

instalaces de atuadores;

operacdo indevida fora das

manutencao inapropriada;

E de grande importancia analisar previamente os seguintes dados:
¢ bitola e classe de pressao; 3

e tipo de valvula; 3

¢ tipo de construcéo; e frequéncia operacional;
¢ tipo de instalacdo; 3

¢ dados do processo; ¢ dimensionamento;

e fabricante da valvula e atuador; e aplicacdo ao processo;
e condicdes visuais; 3

e condicées operacionais; especificacdes;

¢ danos na haste; 3

e vazamentos para a atmosfera; e outros.
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Negocios & Mercado

Por Thais Santi

Jaime Perez: "A
possibilidade de
crescimento nesta
regido se justifica
por conta da
preocupacdo das
industrias brasileiras
em relacdo aos
impactos ambientais
e desperdicios
ocasionados, além
da possibilidade de
reducéo de custos
para essas empresas”

DIVULGAGAO ECOLAB

ECOLAB AMPLIA CENTRO
DE P&D NO BRASIL

Empresa pretende desenvolver mercado
latino-americano através de projetos de inovacgao

empresa americana Ecolab, fornecedora mun-

dial de tecnologia e servicos de agua, higiene

e energia, concluiu recentemente a expansao

de seu Centro de Pesquisas, Desenvolvimento e En-
genharia (PD&E) no Brasil. Localizado em Campinas
(SP), o novo espaco, inaugurado em 12 de junho
Gltimo na presenca de convidados e jornalistas, re-
presenta parte da estratégia de investimentos da em-
presa para atender a demanda de crescimento dos
negécios na América Latina e, em especial, no Brasil.
A Ecolab, presente no Brasil ha cerca de 40 anos,
aplicou US$ 2 milhdes nesse projeto. “Temos efeti-
vado importantes investimentos nos Gltimos anos”,
frisou Jaime Perez, vice-presidente e gerente ge-
ral da Ecolab no Brasil. Entre esses investimentos
destaca-se a compra da Econ, inddstria brasileira de
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produtos de higiene e limpeza, e da InsetCenter, atu-
ante no mercado de controle de pragas.

Em nivel global, as estratégias de expansdo da
Ecolab incluiram a recente fusdo com a Nalco, li-
der em tratamento de agua e com forte presenca no
Brasil, bem como a aquisicao da Champion Techno-
logies, empresa de especialidades quimicas do setor
de energia. Para dar uma ideia da atual representati-
vidade da Ecolab mundialmente, basta observar seu
faturamento total: US$ 12 bilhdes no ano passado
em volumes negociados nos mais de 170 paises nos
quais a empresa mantém operacoes.

Desse total, o Brasil respondeu por aproximadamen-
te US$ 400 milhGes. “Ou seja, ha muita oportunidade de
crescimento nesta regido, a partir do fornecimento de so-
lugdes para reduzir impactos ambientais e desperdicios
durante o processo produtivo”, ressalta Perez. A conquis-
ta de novos clientes na regido sera apoiada em diferen-
ciais competitivos da Ecolab, refletidos pelo alto nivel das
solucdes oferecidas pela empresa, que mantém constan-
tes aportes de capital voltados a area de P&D.

Em 2012, a empresa investiu US$ 175 milhdes na
busca de inovacdes em pesquisa e desenvolvimento. O
retorno pode ser conferido em seu portfdlio de mais de 6
mil patentes registradas desde a fundacao da Ecolab, em
1923. “Em trés anos de atividades, o Centro de PD&E de
Campinas ja registrou trés patentes, sendo uma na area
de celulose e papel e as outras na area de mineracao. A
empresa tem o objetivo de registrar novas patentes nas
demais areas atendidas com esse novo investimento, o
que permitird um nimero maior de estudos e projetos”,
destacou Edmir Carone, diretor de Pesquisas, Desenvol-
vimento e Engenharia da Ecolab para a América Latina.
Para este ano, a empresa tem expectativas otimistas: "A
previsdo para 2013 é de faturamento entre 15% e 16%
maior que o registrado no ano passado, ja que o volume
de negdcios até o momento tem sido positivo, como o
observado nos Ultimos anos”, afirmou Perez.



Atualmente, a Ecolab atende ao setor de papel e celu-
lose especificamente nas areas de tecnologia e servicos
para os processos produtivos e de tratamento de aguas.
A expectativa, contudo, é ampliar a gama de produtos
oferecidos a esta inddstria com andncios de novos pro-
jetos. "Para isso, parcerias tém sido firmadas com fabri-
cantes do setor, a fim de identificar demandas e gerar
novas solu¢des. Eventos como o Innovation Day ja tém
sido realizados com importantes players do setor, incen-
tivando a inovacdo aberta e o desenvolvimento de novas
tecnologias”, destacou Carone.

Uma nova estrutura de P&D

Em area, o complexo de pesquisa, desenvolvimento e
engenharia da Ecolab em Campinas duplicou de tama-
nho, passando a ocupar 1.300 m2. Um laboratério total-
mente novo foi construido para atender ao setor de dleo e
gas. Além disso, novos equipamentos foram incorporados
as demais areas, incluindo o laboratério de papel e celu-
lose, pertencente a equipe de Water and Process Services.
Um laboratdrio de microbiologia, um analisador de ta-
manho de particulas, um redmetro de alta pressdo, um
Differential Scanning Calorimetry (DSC), um analisador
de Carbono Organico Total (TOC), bem como um reator
e um gerador de 0zonio para processos oxidativos (POA)
sdo alguns dos novos equipamentos disponiveis para os
clientes no novo espaco.

0 Centro de PD&E da Ecolab dispde também de um
sistema para formacdo de folhas e equipamentos para
monitorar a taxa de incrustagdo, como, por exemplo, o
Scale Rate Monitor (SRM); um espectrofotémetro e um
espectrofluorimetro; um titulador potenciométrico e ain-
da um detector de carga de particulas. Uma torre de res-
friamento também ajuda a avaliar todos os programas de
tratamento quimico desenvolvidos no laboratorio.

Entre os produtos mais recentes lancados pela Ecolab
para o setor de celulose e papel, destaca-se a Tecnologia
3D Trasar, desenvolvida pela Nalco e idealizada para detec-
tar, determinar e dosar produtos, monitorando em tempo
real ativos quimicos patenteados e proporcionando um
melhor desempenho no controle de depdsitos, corroséo e
agentes microbiolégicos em sistemas de resfriamento.

A tecnologia FillerTEK é voltada para a fabricacdo de
papel. Ja implantada em duas unidades no Brasil, per-
mite inserir até 5% a mais de carbonato de calcio (PCQ),
aumentando a carga e a resisténcia do papel, de modo
a possibilitar a utilizacdo de uma quantidade menor de
fibras. “0O processo permite reduzir em 5% os custos de
producédo”, explicou Carone.

Composto em sua maioria por capital intelectual
formado de mestres e doutores, a Engenharia Espe-
cializada da Ecolab é constituida no novo Centro de
PD&E por 25 cientistas, dos quais dez com o titulo
de PhD. Parte dessa equipe veio das universidades.
“Campinas esta sendo reconhecida como um polo em
tecnologia, o que facilita a aquisicao de mao de obra
altamente qualificada, agregando ainda mais valor a
nossa atividade”, finalizou Carone. [ |
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“Parcerias tém

sido firmadas

com fabricantes

do setor para
identificar demandas
e gerar novas
solucdes”, destacou
Carone sobre o
relacionamento com
a industria de papel
e celulose

0 Laboratdrio de
Celulose e Papel

tem capacidade para
simular as principais
etapas do processo de
producao, melhorando
eficiéncia da producao
e reduzindo o consumo
de energia e agua - as
premissas da Ecolab
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BSC/NILTON SOUZA

REPORTAGEM ESPECIAL — PERFIL BSC

Por Thais Santi
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Com capacidade para produzir 485 mil toneladas/ano, a Bahia Specialty Cellulose (BSC), subsidiaria brasileira da Sateri Holdings Limited, é a unica produto

ra de

celulose solivel especial obtida a partir da madeira de eucalipto na América Latina

ALTA COMPETENCIA

Bahia Specialty Cellulose (BSC) garante fatia significativa do mercado mundial
de celuloses especiais pelo uso de tecnologia exclusiva e base florestal de alta

produtividade

s chamadas celuloses especiais estdo atraindo a atengdo

no mercado mundial. Depois de crescimento de 9% no con-

sumo de celulose soltvel e um total de 5,8 milhdes de tone-

ladas produzidas no ano passado, a oferta do produto devera conti-

nuar crescendo acima da demanda no proximo biénio, impulsionada
pelos anuncios de expansédo de capacidade e novos investimentos.

Conforme projecdes da RISI, no préximo ano a capacidade de

producdo poderd alcancar 7,9 milhdes de toneladas: 2,1 milhdes

a mais do que o mercado conseguira absorver. Ao que tudo indica,

embora isso implique excesso de oferta, pressionando a queda nos

precos, algumas empresas poderao sair fortalecidas desse cenario

se estiverem preparadas para superar o desafio. As mais competi-
tivas sdo exemplos disso, como a Bahia Specialty Cellulose (BSC).
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A empresa é a Unica fabricante de celulose de eucalipto de
alta performance na regido latino-americana desde 2003, ano em
que foi adquirida pela chinesa Sateri Holdings Limited, uma das
gigantes mundiais de fibras de viscose e fibras celuldsicas. Loca-
lizada no Polo Industrial de Camagari, na Bahia, a BSC iniciou sua
produgdo com 115 mil toneladas/ano, mas logo apés a aquisi¢ao
0 grupo iniciou os estudos de viabilidade para elevar sua capaci-
dade de producéo. Em 2008, realizou efetivamente a implantacdo
de uma segunda linha com capacidade para produzir 370 mil to-
neladas/ano. A entrada em operacao dessa linha, alis, motivou
o reposicionamento da marca no mercado de especialidades, o
que levou a mudanca do nome original Bahia Pulp para Bahia
Specialty Cellulose, em 2010.




Hoje, com uma capacidade anual instalada de 485
mil toneladas, a BSC compete mundialmente lado a
lado com outros importantes players do segmento,
como Sappi, Birla, Rayonier, Buckeye e Lenzing. Jun-
tas, as empresas possuem mais de 60% do mercado.
“No segmento de celulose soluvel, a alta competéncia
no processo de fabricacdo e o baixo custo operacional
ditam o mercado, e sdo poucas as empresas com esses
requisitos”, destacou Alberto Ferreira Lima, gerente
técnico de Servicos da BSC.

Tal vantagem competitiva também é observada na
prépria viscose ou rayon-grade (celulose soluvel de alta
pureza) sobre outras matérias-primas usadas pela in-
dustria téxtil, como o algoddo e os polimeros derivados
do petréleo. “Ninguém queria apostar na retomada da
viscose no mundo, mas, diante do cendrio atual, nosso
produto teve a oportunidade de que precisava para ser
visualizado como a matéria-prima de melhor relagdo
custo—beneficio”, afirmou Lima. Além disso, a viscose é
um recurso natural renovavel e de facil aplicacdo, o que
Ihe garante ainda mais vantagem no mercado.

0 espaco relevante conquistado pela celulose soltvel
especial produzida a partir da fibra de eucalipto pode
ser entendido pelo fato de um volume de 4,3 milhdes de
toneladas — de um total de 5,8 milhdes gerado no ano
passado — ter sido destinado a fabricacdo de viscose.
"S6 mesmo quem visualizou no passado essa situacao
de mercado para o futuro, como nés, hoje conquista es-
paco praticamente sozinho na América Latina, com par-
ticipacao significativa no mercado mundial de celulose
soltvel especial”, destaca Lima.

Quanto mais celulose, melhor

0O processo de producdo de celulose de mercado é si-
milar ao de celulose especial, porém para esta Gltima é
ainda mais rigoroso. A necessidade de extrair o maximo
de impurezas exige alto grau de conhecimento, além do
uso de alta tecnologia. Esse é o caminho que conduz as
caracteristicas especiais do produto, como pureza, baixo
nivel de contaminantes inorganicos e diferenciados ni-
veis de alvura e viscosidade.

Sao justamente essas propriedades técnicas da ce-
lulose especial que permitem sua aplicacdo nos mais
diversos produtos das indUstrias téxtil, alimenticia, far-
macéutica, automobilistica e de bens de consumo, entre
outras. Para obter uma celulose soldvel, é preciso ir além
para remover as hemiceluloses da madeira, alcancando
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um alto teor de alfa (grau de pureza), superior a 94%.
Em alguns casos, dependendo da aplicacdo da celulo-
se especial em determinado processo, como o da ge-
racdo do acetato de celulose, utilizado nos filtros de
cigarro, o teor de alfa deve ser ainda maior: de 97%
a 98%. Nesse estagio sdo removidas também as fra-
¢oes de celulose de baixo comprimento de cadeia, ou
seja, a fracdo de celulose que foi degradada durante
0 processamento e que tem baixo peso molecular. Ao
ultrapassar tal grau de pureza, esse tipo de celulose é
denominado specialty-grade.

A BSC produz esses dois tipos de celulose soltvel
em diferentes graduagdes, de acordo com a neces-
sidade do cliente. Em ambas as graduacdes princi-
pais, a remocdo se da na etapa de pré-hidrdlise feita
com vapor, o que garante maior eficiéncia energética
pré-cozimento. O tempo e a temperatura determi-
nardo o grau de pureza e suas especificagdes. Nessa
etapa, as hemiceluloses sdo removidas em proces-
so integrado que ocorre dentro do préprio digestor.
A maior diferenca para a celulose specialty-grade se da
por conta da etapa de purificagdo via extracdo alcalina
a frio, feita com soda alcali a temperaturas muito baixas.
“Trata-se de uma tecnologia existente em apenas mais
duas fabricas no mundo — por isso sua exclusividade,
além do grande diferencial da BSC, para a realizacao
dessa etapa”, destacou Lima.

Tal competéncia no processo de producdo ganhou
ainda mais forca e agilidade com o recente investimento
em um novo laboratério industrial. Trata-se de uma es-

i

Lima: “Ninguém queria
apostar na retomada
da viscose no mundo,
mas, diante do cenario
atual, nosso produto
teve a oportunidade
de que precisava para
ser visualizado como

o de melhor relacao
custo—beneficio”
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Alves: “A expansao da
fabrica, aliada ao atual
desenvolvimento florestal,
deu folego para a empresa
continuar atuando no
mercado por muito tempo”

trutura Unica em todo o Pais, composta por uma planta
piloto de cozimento e lavagem de celulose e um sistema
de autoclave que permite processar pequenos volumes
de madeira para extrair a celulose sollvel especial.
"Além de suportar o desenvolvimento do processo in-
dustrial, é possivel realizar testes de cozimento nos di-
versos hibridos de eucalipto desenvolvidos na area flo-
restal, fornecendo subsidios para o planejamento anual
de plantio em nossas propriedades”, informou Jacyr
Mesquita Alves, gerente de Tecnologia Florestal da BSC.

“Com o laboratério, avaliamos os clones para en-
contrar aqueles com maior potencial. A vantagem é
conseguir otimizar os custos operacionais para de-
senvolvermos produtos com caracteristicas especiais.
Dessa forma, podemos dar maior suporte a nossos
clientes”, explicou Alves.

O gerente de Tecnologia Florestal destacou ainda
a importancia da qualidade dessa madeira. O melho-
ramento genético, largamente utilizado pela industria
florestal, tende a ser ainda mais exigente quando o
assunto é celulose soldvel. Para tanto, a empresa con-
ta com uma 4rea total de 150 mil hectares dedicados
as operagdes florestais. Desses, 84 mil destinam-se ao
plantio de eucalipto, ficando o restante para as areas de
preservacao permanente e de infraestrutura e estradas.

Na metodologia do melhoramento genético por re-
producdo assexuada do eucalipto, novas caracteristicas
devem ser agregadas ou retiradas da madeira, como
teor de lignina, alvura, aumento da rentabilidade por
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metro clbico, densidade basica, pentosanas e extrati-
vos, entre outros. “Temos um quebra-cabeca que exige
esfor¢os quatro ou cinco vezes maiores do que o me-
Ihoramento realizado para celulose de mercado. Além
disso, a grande variagdo climatica e de solos no Brasil
torna este trabalho desafiador. Em uma faixa de 150
quilémetros, encontramos todos os climas e precipita-
¢Oes que se puder imaginar”, comentou Alves.

A empresa ainda conta com um laboratdrio de pro-
tecdo florestal destinado a pesquisa de insetos e fun-
gos para utilizacgdo em técnicas de controle bioldgico
de pragas, mantendo um enorme banco genético com
todas as espécies brasileiras. Embora ainda néo esteja
operando — pois se trata de um projeto relativamente
novo —, serd possivel aprimorar ainda mais a tecnologia
florestal para a producdo de arvores mais resistentes. A
BSC possui ainda um segundo viveiro, com grande varie-
dade de hibridos de eucalipto, considerado um dos mais
modernos em seu segmento.

Outra vantagem competitiva é o tipo de base florestal.
Quando iniciou, a empresa tinha como objetivo a planta-
¢ao de eucalipto para geracdo de energia — ou seja, um
produto de alto rendimento —, mas depois direcionou seu
foco para o mercado de celulose. Hoje, figura como for-
necedora de arvores melhoradas para o setor. Entre os
clientes, destacam-se Veracel, Eldorado Brasil e Duratex.

Alves destacou também que muita coisa pode
ser reaproveitada de todo o material para geracdo
de energia, pois o que se busca é uma arvore com
a maioria das caracteristicas para produzir madeira
com mais de 500 quilos. Segundo ele, a empresa ja
esta perto desse nimero. O gerente técnico de Servi-
¢os concorda com essa afirmacéo.

Ha muitos anos no setor, Lima visualiza um mundo de
oportunidades para o mercado de celulose soldvel por
conta dessas vantagens competitivas e do cenario atual.
Ao mesmo tempo, a empresa trabalha continuamente
para esse resultado, com a melhoria da produtividade
dessas florestas e de seus processos fabris.

"A expansdo da fabrica, aliada ao atual desenvol-
vimento florestal, que permite o corte do eucalipto
entre seis e oito anos, deu folego para a empresa
continuar atuando no mercado por muito tempo”,
acrescentou Alves. Por enquanto, a BSC ndo visualiza
novos investimentos, mas tem como objetivo acom-
panhar o crescimento do mercado e cumprir o orca-
mento previsto para este ano. u
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International CEOs Roundtable

FOREST BASE INDUSTRY BETS ON SUSTAINABLE FUTURE

the most important event for the global forest base industry. More

than 50 CEOs and directors of associations from all over the world
participated in this biennial event, held by the International Council of Forest
and Paper Associations (ICFPA) and organized by Bracelpa in Sdo Paulo.

Company presidents from Canada, China, United States, Japan,
Portugal, Russia and others joined Brazilian CEOs to discuss issues that
will influence the sector’s development worldwide in the next years. The
themes selected for discussion included the consequences of economic
pressures on account of demand for food, fuel and fiber; the impact of
government policies and programs for the forest product industry, and
how to position this industry in the future.

In the meeting's opening, Chairman of Bracelpa’s Decision Council,
José Luciano Penido, pointed out the challenges and opportunities for
the sector in view of the planet’s population growth, which will have
more than 9 billion people by 2050. He also mentioned the importance
of using biotechnology and the needs of creating conditions to ensure
the supply of wood for the forest base product industry.

In addition to biotechnology, Brazil positioned itself favorable to
nanotechnology, another important tool for increasing productivity and
multiple uses of planted forests and ensuring the supply of forest base
products to the growing global population. The participants agreed that
ICFPA should advance discussions in this area in order to disseminate
the knowledge and benefits of these technologies.

The multiple uses of forests gained importance at the event given the
forecast that the forest base industry shall become one of the main players
in the global scenario due to the growing demand for wood fibers. Within
this context, investments in Genetically Modified Organisms (GMOs) in
South America and innovation projects in Canada were mentioned as
examples of the pursuit towards adding more value to existing products.

With all the evolution in the areas of research and production, Brazil's
pulp and paper sector also defended that the entire forest base chain
also needs to be renewed. Certification systems, for example, must
come up with mechanisms for certifying new uses and products. The
industry and its chain links must head together into the future so that
end consumers can understand the reality of what is being designed.

I n June, Brazil hosted the 6™ ICFPA International CEOs Roundtable,

Canada's position matched the posture defended by Brazil, by
emphasizing the importance of forest industry elements: innovation,
different business models, transformation and development of markets
not yet explored. The country’s recommendations emphasized that the
forest base product industry is part of the solution for future challenges.
It was defined that ICFPA will develop key messages for highlighting the
industry as supplier of renewable products.

ICFPA Annual Meeting 2013

Prior to the CEOs Roundtable, ICFPA's Annual Meeting was also held
in Sdo Paulo on June 4. Representatives from 18 forest base industry
associations worldwide, partners of Bracelpa, discussed themes such as
planted forests, government incentives, forest certification and climate
change, among other topics.

For Brazil, one of the most important points of the meeting was the
creation of a Planted Forests Task Force to be led by Bracelpa, with the
main objective of increasing the perception that these plantations are
essential in the pursuit of solutions for global challenges associated to
population growth.

54t ACSFI/FAO Session

Completing the agenda, Sdo Paulo hosted the 54th Session of FAO's
Advisory Committee on Sustainable Forest Industries (ACSFI), which brought
together representatives from the United Nations, ICFPA and guests.

One of the main points of this meeting was the proposal presented
by FAO's Forestry Department Managing Director, Eduardo Rojas, for
industry associations in Brazil, United States, European Union, South
Africa, New Zealand, Japan and Canada to form a new ACSFI/FAO
Steering Committee based on the new bylaw approved by FAO's General
Director, José Graziano. This committee will advise Graziano in the field
of pulp and paper industries and related themes.

At the end of the meetings, it was clear that the forest base
industry is undergoing a positive moment and should face more
opportunities than challenges in the future. With new technologies,
the sector will be able to supply increasingly better and more
sustainable products to the world population. u
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GDP DROPPING AND INFLATION RISING

Brazil that is Fifa standard! This was one of
the main “chants” in the numerous protests
that occurred throughout Brazil over the last
four weeks. The voices that echoed in the streets were
not unison in relation to the reason for manifesting.
Analyses suggest, however, that the State's inefficiency
and impunity of the government's top echelon were the
perfect fuel for igniting the flame of change nationwide.

In the case of the State's inefficiency, the problem
involves a huge basket of items, but perhaps the huge
tax revenues observed year after year in face of the
terrible return in services offered to the population by
the government is at the core of most claims.

The fact is that the images and occurrences
witnessed on the streets directly reflected in the
economy, as analysts already expected, in addition
to casting doubt on the economic team’s result goals
and result parameters of companies defined for 2013.
Therefore, it is important to report a few indicators:

GDP

The growth rate should be around 2.0%, with a
downwards trend due to the high likelihood that
the third and fourth quarters of 2013 will post rates
varying between -1.0% and 1.0%.

US Dollar

High volatility is seen in the currency, particularly
due to the four components mentioned below,
with the exchange rate expected to vary between
R$/US$ 2.20 and 2.70:

i) adjustment in China's growth rate;

ii) adjustment in United States’ monetary policy;

iii) adjustment in Brazil's external accounts, due to
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the reduction in international prices for agricultural
and mineral commodities; and
iv) political environment not very clear.

Inflation

Price corrections are expected to be made on
account of transferring the exchange rate increase to
industrial material prices and also to consumer product
prices. On top of this scenario, we will have salary
adjustments and seasonal influences on important
foodstuff, such as beans. As such, calculations point to
the following inflation rates:

IPCA: 6.2%

IGPM: 6.0%

Interest Rates

It seems that the Central Bank will have greater
autonomy in applying the monetary policy, elevating the
Selic rate to 9.5% due to an elastic credit environment
and increase in industrial and consumer prices.

Employment

The factors addressed above will cool down job
expansion, hindering the job market in the third and
fourth quarters.

In view of these apparent expectations in the
economic scenario, fundamental investments for
growth will tend to become more and more distant.
As such, it wouldn’t be naive to say that there exists a
high probability that the main rating agencies (Fitch,
Moody's and S&P) will reduce Brazil's rating. What the
economy will be tomorrow is the big question in the
air at this moment of transformations. ]
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ABSTRACT

The kraft pulping process purpose is to individualize cellulosic
fibers and remove lignin by white liquor, which main components
are sodium hydroxide and sodium sulfide. This process is known to
produce high strength papers, but causes odorous pollution and
increases costs of the black liquor recovery system. The soda process
is an alternative of pulp production without sulfur compounds. This
study carried out a comparison between Soda-control pulp, Soda-
pulp with additives (AQ, Surfac. and AQ+Surfac.) and Kraft-control
pulp. Anthraquinone made available a higher pulping yield for
the Soda-process than that of the Kraft-control pulping, but also
increased rejects content for the same kappa number. The surfactant
did not produce good vyield results as AQ did, but it kept shives
content at low level. AQ decreases the alkali charge and residual in
soda pulping, especially for AQS mixtures. No additive tested has got
better viscosity results than those of Kraft-control pulp.

Keywords: Anthraquinone, kraft, pulping, soda, surfactant

INTRODUCTION

Kraft pulp has good strength characteristics, but is cause of odor
pollution because of its sulfur compounds. The Brazilians pulp mills
- especially those close to urban centers - have researched solutions
on the subject in cooperation with environmental organizations.

The Soda process was widely used in the past, but it was, however,
replaced by kraft process. The Soda pulping is an alternative for
producing sulfur free pulp, but loss of viscosity is inbuilt, as is paper
strength, because the high alkali charge and temperature.

The pulp additives market has undergone continuous innovation
and improvement by way of heavy investments in research and
production of new products. These new products can improve the
soda pulping quality, getting it closer to the kraft pulp characteristics.

OBJECTIVES
In this study, a better understanding on the subject of soda pulping
with additives was performed in the attempt to produce soda pulp

comparable to kraft pulp within mechanical properties. This quality
improvement was obtained by way of use of additives (AQ and
surfactants) and modern pulping methods (Lo-Solids).

MATERIALS AND METHODS

Lo-Solids pulping

Chips of Eucalyptus sp. wood from the Brazilian pulp mill Cenibra
were used, after its screening according to SCAN-CM 40:94 method.

Lo-Solids technology was performed for the cooking of all samples.
This method consists in keeping a low dissolved solids concentration
in black liquor through constant liquor replacements. Lo-Solid pulping
is the most commonly and modern method used by Brazilians pulp
mills. Kappa number 18 was used as delignification degree, a typical
number for eucalyptus pulp.

The cooking was carried out in an M&K digester (7 L capacity),
equipped with pump and heater for liquor circulation. The reactor
connected to a set of heated and pressurized accumulator vessels,
enabling replacement of white liquor. Time and temperature were
controlled by computer, what allowed plotting H-factor against
temperature.

Steam treatment was applied for 20 minutes on wood chips
before white liquor addition, with 50% of the total effective
alkali. The impregnation phase was performed at 115°C for 30
minutes. After that, 30% of the effective alkali was added on the
first cooking phase and 20% on the second cooking phase. Both
phases lasted 50 minutes, but final temperature varied between
kraft and soda pulping.

The pulp was washed with tap water until neutral pH and screened
on a Voith Sulzer screen with drill size 0,2 mm.

Additives and liquors

For production of the Kraft-control pulp, white liquor was
prepared at laboratory mixing sodium hydroxide and sodium
sulfide, 100 g/L of effective alkali and 30% sulfidity, without
additives. To produce Soda-control pulp, sodium hydroxide was
diluted up to 120 g/L concentration.

* Authors’ references:

1. Laboratdrio de Celulose e Papel - Universidade Federal de Vicosa, Brasil - Campus Universitario, 36570-000. Vicosa. MG — E-mail: diego.almeida@ufv.br
2. Laboratoério de Celulose e Papel - Universidade Federal de Vicosa, Brasil - Campus Universitario, 36570-000. Vicosa. MG — E-mail: jlgomide@ufv.br

Corresponding author: Diego Pierre de Almeida. E-mail: diego.almeida@ufv.br
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Ashland provided 3 additives to get better soda pulp
properties: anthraquinone (AQ), a mix of surfactants (Surfac.)
and a mix of anthraquinone and surfactant (AQS).

AQ dosages were 0,015%, 0,03%, 0,06%, 0,12%, 0,24%,
0,36% and 0,48%. Surfac. dosages were 0,003%, 0,006%,
0,012%, 0,024%, 0,06% and 0,12%. AQS dosages were 0,06%,
0,12%, 0,24%, 0,36% and 0,48%. Pulping was performed in
duplicate with 500 g oven dry wood chips.

Pulp analysis

Kappa number, screened yield (%), reject content (%) and
viscosity (cm?/g) tests were performed on pulp, and effective
residual alkali (g/L) was performed on black liquor.

For screened yield and rejects content, gravimetric method was
used. Kappa number was determined by TAPPI T236 cm-85 method
and viscosity by TAPPI 7230 om-94 method. Using I1SO 5351 method,

Table 1. Pulping conditions

the viscosity was converted to intrinsic viscosity. The black residual
liquor was characterized by SCAN N-33:94 method.

RESULTS

Control pulp

The pulping conditions to produce the controls are given in Table 1.

Control pulping results are given in Table 2. As expected,
kraft control showed the highest screened yield, with a 53.4%
average. Intrinsic viscosity was 1231 cm3/g. The higher effective
alkali charge on Soda-control 1 decreased the screened yield
to 47.5%. Soda-control 2 showed 2% higher yield than Soda-
control 1, but its viscosity was 205 cm®/g lower. Probably,
the higher alkaline charge damaged hemicelluloses harder,
decreasing yield and increasing viscosity.

Pulping parameters Kraft-control Soda-control 1 Soda-control 2
Sulfidity 30% - -
Effective alkali 100 g/L 120 g/L 120 g/L
Liquor/wood ratio 4 4 4
Steam 20 min 20 min 20 min
Impregnation temperature 115°C 115°C 115°C
Impregnation time 30 min 30 min 30 min
Time to temperature 15 min 15 min 15 min
Pulping temperature 155°C/160°C 155°C/160°C 172°C/172°C
Pulping time 50 + 50 min 50 + 50 min 50 + 50 min
Alkali charge rate 50%/30%/20% 50%/30%/20% 50%/30%/20%
H-Factor 635 649 2070
Table 2. Control pulping results
i Yield, %
Sample Rep. # | H-Factor EA,% K:’Tf a Brlgol;;gess Screened | Reject | Total Visc. cm®/g | EAR g/L
1 635 20.0 18.1 - 53.5 0.1 53.6 1230 9.4
Kraft-control 2 634 20.0 17.7 - 53.2 0.1 53.3 1233 8.6
Avg 635 20.0 17.9 35.5 53.4 0.1 53.5 1231 9.0
1 665 56.0 17.9 - 47.7 0.0 47.7 1062 42.4
Soda-control 1 2 633 56.0 18.1 - 47.2 0.0 47.2 1072 42.4
Avg 649 56.0 18.0 35.5 47.5 0.0 47.5 1067 42.4
1 2072 25.0 18.3 - 49.7 0.1 49.8 871 11.8
Soda-control 2 2 2068 25.0 17.9 - 49.2 0.1 49.3 853 13.3
Avg 2070 25.0 18.1 334 49.5 0.1 49.6 862 12.6
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Soda pulping with additives

For comparison purposes, on soda pulping with additives only
Soda-control 2 was used, which will be defined as Soda-control only.
Results were compared with Kraft-control as well.

Soda pulping with Anthraquinone (Soda-AQ)

Anthaquinone was tested up to the limit of the yield growing.
Results are given in Table 3.

The yield for soda with 0.12% AQ dosage was higher than that
for Kraft-control, 0.3% higher. The highest yield was obtained for
the 0.36% AQ dosage.

Soda-AQ 0.36% could give until 5.2% higher screened yield in
comparison to the Soda-control, and 1.3% higher compared to Kraft-
control. As shown in Table 3, yield increases with the AQ dosage until
0.36%, and decreases for the 0.48% dosage.

The reject content also increases with AQ dosage due to the

Table 3. Soda-anthraquinone pulping results
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alkaline charge reduction. Soda-AQ 0.48% has used 2.5% less alkali
than Kraft-control. The effective residual alkali decreases with the
alkaline charge, but holds acceptable levels for Lo-Solids pulping.

The AQ addition improves viscosity, but not enough to exceed the
Kraft-control viscosity.

Soda pulping with surfactant (Surfac.)

The average results for surfactant pulping are given in Table 4.

The surfactant addition gave a minor screened yield gain com-
pared with Soda-control, 2.1% more. But it was not enough for
performing better than the Kraft-control. The alkaline charge for
Soda-Surfac. 0.12% was 1% lower compared to Soda-control. A
decrease from 25% to 24%.

The viscosity increased when compared to Soda-control, but
not showing any relation with the surfactant dosage. The reject
content kept constant.

Sample H-Factor | EA,% | Kappa Bri?/:tslz;ass, Yiel‘f' * Visc. cm®/g | EARg/L
Screened Reject Total
Kraft-control 635 20.0 17.9 355 53.4 0.1 53.5 1231 9.0
Soda-control 2070 25.0 18.1 334 49.5 0.1 49.6 862 12.6
Soda-AQ 0.015% 2064 22.5 18.2 325 50.2 0.1 50.2 967 9.2
Soda-AQ 0.03% 2011 21.5 18.2 30.2 52.1 0.2 52.2 953 7.7
Soda-AQ 0.06% 2028 20.5 18.0 31.2 52.7 0.2 52.9 1026 6.9
Soda-AQ 0.12% 2088 19.0 17.9 29.8 53.7 0.3 54.0 1023 4.9
Soda-AQ 0.24% 2053 18.3 18.5 28.9 54.5 0.5 55.0 1039 3.5
Soda-AQ 0.36% 2037 18.3 17.9 29.1 54.7 0.3 55.0 1034 3.8
Soda-AQ 0.48% 2032 17.5 17.9 29.7 53.7 0.4 54.0 1005 4.7
Table 4. Soda-Surfac. pulping results
Sample H-Factor | EA,% | Kappa Bri?/:tsr:)ess, Ylekf' . Visc. cm®lg EAII:
Screened Reject Total )
Kraft-control 635 20.0 17.9 35.5 53.4 0.1 53.5 1231 9.0
Soda-control 2070 25.0 18.1 334 49.5 0.1 49.6 862 12.6
Soda-Surfac. 0.003% 2011 25.0 18.5 35.0 49.0 0.1 49.1 935 12.5
Soda-Surfac. 0.006% | 2041 25.0 18.0 33.8 49.8 0.1 49.8 913 13.2
Soda-Surfac. 0.012% 2003 25.0 17.8 35.0 50.3 0.1 50.3 902 11.2
Soda-Surfac. 0.024% 2094 24.0 17.9 334 50.8 0.1 50.9 902 10.7
Soda-Surfac. 0.060% | 2031 24.0 18.1 34.9 51.6 0.0 51.6 897 10.5
Soda-Surfac. 0.120% 1988 24.0 18.3 341 49.9 0.0 49.9 919 11.4
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Table 5. Soda-AQS pulping results

Sample H-Factor | EA,% | Kappa Bri‘?/ol:;lsess Yield,' * Visc. cm?/g Eg‘)':
Screened Reject Total
Kraft-control 635 20.0 17.9 35.5 534 0.1 53.5 1231 9.0
Soda-control 2070 25.0 18.1 33.4 49.5 0.1 49.6 862 12.6
Soda-AQS 0.06% 2022 21.5 18.1 31.5 52.4 0.2 52.6 1005 7.1
Soda-AQS 0.12% 2040 20.5 18.2 321 524 0.4 52.8 996 6.4
Soda-AQS 0.24% 2013 19.5 17.5 28.9 53.9 0.2 54.1 1031 34
Soda-AQS 0.36% 2050 19.0 18.5 28.1 54.0 0.4 54.4 1077 3.8
Soda-AQS 0.48% - 18.5 18.5 28.4 54.2 0.4 54.6 1050 3.8

Soda pulping with anthraquinone and surfactant (AQS)

The surfactant promotes a dispersant action and also
increases wood chips impregnation, thereby complementing
the anthraquinone chemistry action in protecting carbohydrates
and in lignin reduction. Results for Soda-AQS pulping are given
in Table 5.

The highest yield was obtained with the 0.48% AQS dosage,
0.8% more than Kraft-control. The surfactant content on AQS
mix was not enough to avoid rejects. As shown in Table 5, the
higher dosage produced 0.4% rejects content.

The alkaline charge and effective alkali residual decreased
with the increasing of the AQS dosage. The Soda-AQS 0.48%
alkali pulp was 1.5% lower than the Kraft-control pulp. The
higher viscosity was 1077 cm®/g for Soda-AQS 0.36%, but
lower than that of the Kraft-control.

CONCLUSIONS
The anthraquinone addition increases the soda pulping

REFERENCES

screened yield level and, for some dosages, this yield turns
out higher than that of the Kraft-control yield. However, reject
content increases for same kappa number. The same came
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SISTEMA DE VACUO NA SECAO
DE FORMACAO DA FOLHA DE PAPEL

Autores®:  Cesar de Araujo Géss Filho'
Gustavo André Leitis?
INTRODUCAO

A secdo de formacao da folha de uma maquina de papel é onde
aproximadamente 95% da 4gua é removida. Essa remocao deve ser
feita de uma forma gradual, para minimizar a perda de solidos, man-
ter boa eficiéncia de operacdo e drenagem, obter uma folha com
caracteristicas de qualidade dentro dos parametros requeridos e
entregar a folha para a secdo de prensagem com o maior teor de
solidos possivel.

Grande parte da agua é removida de forma natural, mas, para se
obter uma folha com o teor seco necessario para a secao de forma-
cao, é essencial a utilizacdo de um sistema de vacuo composto por
tubulagdes, separadores, varios tipos de elementos de drenagem e
geradores de vacuo.

As bombas de vacuo consomem em torno de 17% do total da
energia elétrica utilizada numa maquina de papel, sendo cerca de
um terco consumido na secdo de formacao. O sistema de vacuo é
muito importante, por isso é de extrema importancia projetar e ope-
rar este sistema de modo a obter o maximo de eficiéncia.

Mesmo considerando o relativo alto consumo de energia elétrica
pelas bombas de vacuo, é muito mais econémico remover a agua da
folha na secdo de formacao.

Este artigo tem como objetivo expor de forma geral os elementos
que compdem o sistema de vacuo, tendo como parametro as se-
¢oes de formacao do tipo Fourdrinier, podendo-se fazer equivalén-
cia dos elementos citados aqui com outros utilizados em diferentes
tipos de formadores.

1. GERADORES DE VACUO

Dentro desse universo temos varios elementos geradores de
vacuo. Segue abaixo a descricao dos mais utilizados em maqui-
nas de papel.

1.1 - Ventiladores

Séo equipamentos que movimentam grandes volumes de ar com
baixos niveis de vacuo, operam com baixo consumo de energia e
possuem baixo custo de aquisicao.

Geram vacuo maximo de 1,5 mca, e sdo empregados nos primeiros
elementos da mesa de formacdo (caixas de baixo vacuo e vacuum
foils). Necessitam também de um bom sistema de separacdo de dgua
para ndo prejudicar a operacao do equipamento aspirante.

SISTEMA DE VACUO COM VENTILADOR

VENTILADOR —*

TABULAGCAO
T‘ SEPARADOR
& e o o o /

PERNA
PONTOS DE CONEXAO / BAROMETRICA
PARA OS ELEMENTOS
DE DRENAGEM
TANQUE DE

« SELAGEM

1.2 - Exaustor centrifugo

0 exaustor centrifugo é composto por diversos rotores ope-
rando com relativa alta rotacdo. Tem o mesmo principio de
funcionamento das bombas centrifugas, porém operando com
ar ao invés de 4gua. E uma unidade que opera com fluxo va-
riavel e nivel constante de vacuo, independente dos niveis de
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resisténcia ao fluxo. Por isso tem como caracteristica certa di-
ficuldade de controle entre elementos que devem operar com
diferentes niveis de vacuo.

Tiveram maior utilizacdo no passado, em maquinas com poucas
mudancas nos tipos de papéis produzidos e menores exigéncias
quanto as eficiéncias no sistema de vacuo. Tem como vantagem a
economia de energia, se considerado que um equipamento deste
tipo poderia substituir varias bombas de vacuo em uma maquina
de papel.

EXAUSTOR CENTRIFUGO DE MULTIPLOS ESTAGIOS

BOMBA DE ANEL LIQUIDO

CENTRO DQ ROTOR

ANEL DE AGUA

CAMARA
EXPANDINDO

CAMARA
COMPRIMINDO

ENTRADA
DE AR

SAIDA
DE AR

— SENTIDO DE ROTAGAO

1.3 - Bombas de anel liquido

Sdo as mais utilizadas e preferidas. Elas operam com volume
constante, e o nivel de vacuo pode ser ajustado pela resisténcia
ao fluxo gerado pelos elementos de drenagem e/ou valvulas de
controle.

Bombas de vacuo de anel liquido operam com dgua na camara
de bombeamento, onde o movimento de rotacdo do rotor e a agao
da forca centrifuga fazem com que o liquido de selagem tome a
forma de um anel semelhante ao formato da configuragdo interna
do corpo da bomba. O anel liquido é responsavel pelos processos
de aspiracdo e compressao dos gases ou vapores, agindo como
um pistédo liquido que se movimenta dentro das células formadas
por pares de palhetas consecutivas do rotor. As palhetas fixas do
rotor formam camaras que séo preenchidas pelos gases e vapo-
res aspirados, a sequir comprimidos apés o liquido de selagem
ocupar essas camaras devido a excentricidade da configuracao e
acao da forca centrifuga gerada pela rotagdo do rotor. O liquido
de selagem é continuamente reposto e descarregado pela porta
de descarga juntamente com os gases ou vapores ap6s 0 proces-
so de sua compressao.

Uma importante caracteristica deste tipo de bomba é o fato de
possuir um ganho extra de eficiéncia por via de condensacao inter-
na gerada pelo contato do vapor (ar quente) aspirado da maquina
de papel com a 4gua fresca utilizada na selagem do sistema.
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Agua de selagem

E a agua utilizada para vedar as aberturas entre o rotor e o
cabecote de comando, além de remover as fibras arrastadas na aspi-
racdo. Para bom funcionamento da bomba é necessaria a boa manu-
tencdo das gaxetas do eixo.

O circuito do sistema de agua de selagem da bomba pode ser
aberto, fechado (com bombeamento, filtragem, controle quimico,
refrigeracdo e reposicao) ou em cascata (indo das bombas de alto
vacuo para as bombas aplicadas em baixo vacuo).

E importante salientar que esta dgua deve ser fresca, com pH
neutro, sem particulas abrasivas, com temperatura ndo excedendo
0s 30°C, pois quanto maior este valor maior sera a pressao que 0s
vapores exercerao na camara, diminuindo o espaco destinado ao ar.
Portanto, quanto menor a temperatura maior a eficiéncia da bomba.

2. ELEMENTOS DE DRENAGEM COM VACUO NA SECAO DE
FORMACAO

2.1 - Caixas de baixo vacuo

Sao caixas localizadas no inicio da secdo de formacdo, ge-
ralmente logo apds os elementos chamados de hydrofoils, que
promovem drenagem através de vacuo gerado unicamente pela
inclinacao das laminas.

As caixas de baixo vacuo podem ser do tipo vacuum foil, nor-
malmente com pernas barométricas que geram vacuo natural-
mente, e necessitando de uma fonte de vacuo apenas como auxi-
liar, geralmente ventiladores de alta vazéo e baixo diferencial de
pressdo. E comum operarem com niveis de vacuo abaixo de 1,0
mca em sua atuacdo como controladores de drenagem em folhas
com consisténcias acima de 1,0%.

Esses tipos de caixas podem possuir diferentes caracteristicas,
como mais de uma zona de sucgdo, laminas com e/ou sem angu-
los, alturas diferentes entre laminas, entre mais variaveis, sempre
visando melhorar a eficiéncia de drenagem ou aumentar a ativi-
dade na mesa para melhor formacao da folha.



Em maquinas com mais de uma vacuum foil, os niveis de vacuo
devem ser escalonados em forma crescente, com pernas baromé-
tricas de selagem também com alturas crescentes, podendo desse
modo elevar o nivel de consisténcia da folha a valores proximos a
10%, dependendo de varios fatores, como seriam: o tipo de papel,
a matéria-prima ou a configuracdo da mesa de formacao.

Ver a ilustracdo de esquema mostrando o nivel maximo de
vacuo aplicavel em caixa de vacuo, e um exemplo de bom es-
quema de baixo vacuo mostrando quatro elementos de drena-
gem com as tendéncias das curvas de niveis de vacuo, vazdes de
remocao de dgua, tamanhos das pernas barométricas e espaca-
mento entre réguas.

BAIXO VACUO

Vazdo

Tela Formadora

Curva de Vacuo

» Redugdo no Espago entre as Réguas
Maximo

Vicuo 0,15mca 0,25 mea 0,50 mca m
Admissivel
. T 0

Comprimento
das Pernas

2.2 - Caixas de succao

Suas coberturas podem ter furos cilindricos ou ranhuras, sendo
fabricadas com polietileno de alta densidade ou com ceramica de
varias composicdes, como 6xido de aluminio ou carbeto de silicio
dependendo do grau de qualidade desejado. Para uma operacéo
com melhor eficiéncia desta secdo de desaguamento, sugere-se
que o nivel de vacuo aumente gradativamente da parte mais umi-
da para a parte mais seca da mesa plana. Da mesma forma, as
larguras das ranhuras devem diminuir gradativamente conforme
se avance em direcdo ao final da mesa de formacgao.

Veja a ilustracdo de experiéncia realizada em caixas de alto vacuo,
onde sao obtidos diferentes teores secos para diferentes curvas de

ALTO VACUO

Teor Seco

2,5 mca CFM

2,0 mca CFM
' CFM
opbooED
1" | 3/4" 5/8"

Poténcia \
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NIVEL DE VACUO vs. TEOR SECO

Nivel de Vacuo (mca) Teor Seco (%)
Caixal | Caixa2 | Caixa3 | Caixad4 | A.Couch | D. Couch
1,31 1,59 2,31 2,9 14,9 17,3
0,48 1,66 2,49 3,45 14,7 19
0,52 1,8 2,94 3,94 18 20,4
1,04 1,66 2,42 3,66 16,4 19,6
0,48 1,66 2,83 3,59 16,9 20,2

Experiéncia com papel 101 g/m? @ 726 m/min (editada pela TAPPI).

vacuo aplicado, e um esquema com tendéncias ideais de niveis de
vacuo, larguras de fendas e teores secos da folha.

Com o objetivo de melhorar a eficiéncia de drenagem, estas caixas
podem possuir duas ou trés zonas de succao.

Veja também ilustracdo de exemplo comparando eficiéncias quan-
to aos teores secos da folha entre 3 caixas de succdo separadas e
uma caixa com 3 zonas de succdo, com os mesmos niveis de vacuo
aplicados e as mesmas larguras de fendas.

EFICIENCIAS DE 3 CAIXAS DE SUCCAO vs. CAIXAS
COM TRES ZONAS DE SUCCAO - TRIVAC

19%
Teor Seco

15% 17% 17%
Teor Seco Teor Seco
14% Teor Seco 14%
1,7 mca 2,8 mca 4,1 mca 1,7 mca 2,8mca 4,1 mca
T ODD DODDDD DUDUDD
1" 3/4" 5/8" 1" 3/4" 5/8"

Caixas de Sucgdo Caixas com trés zonas de Sucg¢do

2.3 - Rolo succao da tela - rolo couch

Este elemento é composto por uma camisa metalica perfurada -
que pode ser revestida - e uma caixa interna de succdo com uma
ou duas zonas de vacuo. A condicdo ideal é que para este elemento
haja uma bomba de vacuo de uso exclusivo, pois quanto maior o
nivel de vacuo aplicado maior sera sua eficiéncia. Além disso, é o
elemento que opera com os mais altos niveis de vacuo na se¢do de
formagéo. A vantagem deste elemento é a possibilidade de aplicar
alto vacuo sem provocar desgaste na tela formadora. Por outro lado,
este componente tem como dificuldade principal a perda de energia
utilizada para remover o ar e a 4gua — esta adicionada por chuveiros
de lubrificacdo interna e de limpeza dos orificios da camisa do rolo -,
para entao comecar a remover a agua retirada da folha.

Também existe consumo de energia para vencer a forca centri-
fuga, que aumenta a medida que aumenta a velocidade. Outro cui-
dado a tomar é com o reumedecimento da folha provocado pelo
retorno de agua para a folha por via de filme que se forma sobre a
superficie do rolo, mas que pode ser reduzido mediante instalacéo
de uma ou duas raspas.
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Utilizado em conjunto com o rolo lumpbreaker (com diametro e
dureza adequados) pode aumentar consideravelmente a eficiéncia
de drenagem, com ganhos de até 4,0% no teor seco da folha.

Rolo succao com filme de agua no retorno

Rolo succio com dupla raspa

3. DIMENSIONAMENTO
Para um bom e correto dimensionamento do sistema de vécuo,
deve-se levar em consideracao alguns pré-requisitos basicos como:
- matéria-prima;
- tipo de papel e gramatura;
- velocidade e largura da maquina;
- configuracao da maquina.

0 dimensionamento das necessidades de vazdes e niveis de va-
cuo dos elementos de drenagem pode ser feito utilizando-se fatores
empiricos, que sao vazdes por unidade de area onde o vacuo sera
aplicado.

A capacidade de vacuo instalada deve ser conforme a necessidade,
considerando que bons sistemas de vacuo operam com eficiéncias
entre 85% e 90%. E importante ndo esquecer uma regra: zonas de
baixo vacuo devem ser independentes das zonas de alto vacuo, para
evitar perdas de eficiéncia das bombas.

A TAPPI possui uma norma que orienta o dimensionamento do
sistema de vacuo. Nao é uma regra geral, pois pode variar conforme
os tipos de papéis, configuracdes de maquina e matérias-primas.

Abaixo, exemplo de dois casos de dimensionamento: TAPPI (TIP
0502-01 — Revisao 2002).

DIMENSIONAMENTO DE SISTEMA DE VACUO

PAPEL KRAFT - até 750 m/min
Elemento N2 de Elementos Fator Nivel de Vécuo
Baixo Viicuo 3 1,5 CFM/in delargura 38'H,0
Baixo Vacuo 2 1,5 CFM/in de largura 38'H,0
Baixo Vacuo 1 3,5 CFM/in de largura 54'H,0
Alto Vicuo 2 22 CFM/in de largura 10'Hg
Alto Vacuo 4 42 CFMin de argura 15"Hg
Rolo Sucgdo 120na 7CFMfin? de drea 20'Hg

PAPEL DE IMPRIMIR & ESCREVER - até 900 m/min
Elemento N de Elementos Fator Nivel de Vécuo
Baixo Vacuo 4 1,5 CFM/in de largura 26"H,0
Baixo Vcuo 2 3,5 CFM/in de largura 38'H,0
Alto Vicuo 1 4 CFM/in delargura 10"Hg
Alto Vicuo 3 11.CFM/in de largura 10"Hg
Rolo Sucgdo 1270m 3CFM/in* e érea 10'Hg
Rolo Sucgdo 22 10n3 85 CFM/in” de drea 20'Hg

Nota: CFM/in = Peés cubicos por minuto por polegada linear
CFM/in? = Pés clbicos por minuto por polegada quadrada

4. TUBULACAO DE SISTEMA DE VACUO

0 diametro nominal das tomadas das bombas ndo determina o
didmetro das respectivas tubulagdes, contudo, vale ressaltar que as
tubulagdes nunca poderao ter didametro menor que suas respectivas
tomadas.

Para dimensionar corretamente as linhas de vacuo deve-se ter
como objetivo minimizar as perdas de carga entre o elemento de
drenagem e a fonte de vacuo. Para isso deve-se escolher o didmetro
ideal, reduzir as distancias e reduzir os nimeros de curvas e valvulas.

0 diametro da tubulacdo depende do fluxo previsto. Deve ser esco-
lhido de modo a estimar velocidade de ar seco em torno de 1670 m/
min ou em torno de 910 m/min no caso de mistura de ar com agua.

O comprimento da tubulagdo entre o elemento e o tanque de se-
lagem deve ser no minimo correspondente ao nivel de vacuo dimen-
sionado. Por exemplo: para cada Tmca de vacuo no elemento sera
necessario, no minimo, 1m de desnivel até o tanque.

5. SEPARADORES DE AGUA

Os separadores sao tanques destinados a separar meios liquidos
de gasosos através do efeito da gravidade. Em sua maioria sao vasos
verticais, nos quais a descarga de agua se processa por meio de uma
coluna barométrica mergulhada num tanque de selagem.

ESQUEMA DE SEPARADOR DE AGUA

VALVULADE —»

CONTROLE
ELEMENTO DE
DRENAGEM .
GRAU DE
INCLINACAO SEPARADOR

———

7
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Um separador se faz necessario quando o volume de 4gua exceder
a capacidade que a bomba tem para bombea-lo, quando se planeja
recircular a agua de selagem em um circuito fechado e quando uma
tubulacdo apresentar uma ascensao, evitando assim pontos com
aciimulos de &gua. Vale mencionar que as caixas de suc¢do precisam
de separadores individuais.

Naturalmente, a separacdo barométrica requer altura (desnivel)
entre os separadores e o tanque de selagem das colunas.

6. POSSIVEIS PROBLEMAS EM SISTEMA DE VACUO

POSSIVEIS CAUSAS
Bomba de vacuo com rotacdo invertida

PROBLEMAS

Baixo fluxo e/ou alta temperatura da dgua de selagem
Sucgdo fechada

Bomba ndo produz vacuo

Saida pressurizada
Fluxo e/ou temperatura da dgua de selagem fora dos pardmetros

Fluxo de agua de servico fora dos parametros

Rotagdo baixa da bomba

Vécuo insuficiente
Entrada de ar falso na bomba (gaxeta)

Linhas de succdo obstruidas ou com entrada de ar falso

Problemas no separador
Dimensionamento incorreto

Vacuo acima do recomendado
Alto fluxo e/ou elevada temperatura da dgua de selagem

Motor da bomba de vécuo com

alta amperagem Saida pressurizada

Rotagdo elevada da bomba
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CONCLUSAO

Devido aos fatores ambientais e econdmicos, a cada dia se tor-
na mais importante que sistemas e equipamentos operem com
eficiéncia maxima quanto ao consumo de energia. Se conside-
rarmos que o sistema de vacuo é um importante consumidor de
energia elétrica, e que influencia significativamente o consumo
de energia térmica em forma de vapor na secao de secagem, é
essencial um sistema operando com o maximo rendimento. Para
isso, deve haver cuidados especiais desde o projeto, dimensio-
nando o0 vacuo necessario para otimizar a drenagem e a formacao
da folha, operar corretamente o sistema aplicando curvas de va-
cuo apropriadas e manter o sistema todo em boas condi¢des, com
programas adequados de manutencao. [ |
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AVANCANDO A NOVOS NIVEIS DE DESEMPENHO

Autor*: Steve Cole — Diretor Global de Gerenciamento de Produtos

Tela formadora com nova tecnologia melhora a qualidade
e a produtividade, e a0 mesmo tempo reduz o consumo de energia

Durante a Ultima década de fabricacdo de papel, a industria expe-
rimentou enorme crescimento na aplicacdo da tecnologia SSB (sup-
port shute binder- SSB) para as telas formadoras tripla camada. Este
avanco revolucionou a industria, pois varias limitacdes inerentes as
estruturas convencionais das telas camada dupla e tripla foram su-
peradas (Figura 1).

Camada dupla* "

‘ 2,5 Camadas

(Tecido-X)*

Camada simples* / *

Camada tripla,
amarracao convencional

Camada tripla - SSB*
Huytexx-1999

1,5 Camada*

* Inventada por Xerium

Figura 1

As telas Huytexx - como originalmente conhecidas - utilizam um
padréo ainda hoje patenteado de dupla unido, que forneceu mun-
dialmente a primeira tela tripla com superficie lisa tendo conceito
de ligacdo que ndo mostrou desgaste entre as camadas. A estrutu-
ra prové drenagem direta, o que permite aumento significativo no
suporte da fibra em comparacao com telas de camada simples ou
dupla. Esta melhoria da drenagem levou a um melhor teor seco e a
excelente retencdo.

Entretanto, com densidade mais alta do fio das telas SSB nas dire-
cbes transversal e longitudinal da maquina, a area aberta lado supe-
rior (lado papel) resulta diminuida, levando a presséo de drenagem
mais alta e a taxas de drenagem mais baixas. A janela operacional
é diminuida, o nivel do vacuo aumenta, a energia de acionamento
aumenta e o teor seco da folha diminui.

Com as demandas atuais por velocidades mais altas das maquinas
e melhor formacdo da folha, o SSB atingiu seu limite tecnoldgico e
operacional para fornecer a combinacao ideal de propriedades da
folha e capacidade de drenagem, e a0 mesmo tempo fornecer 6tima
eficiéncia energética.

Adicionalmente a essas exigéncias para modificacdes estruturais,
os fabricantes de papel estdo também procurando formas de reduzir

os custos de energia num cendrio de crescente competitividade glo-
bal na indUstria do papel

Este artigo faz uma revisdo das novas tecnologias - estruturais
e de materiais - desenvolvidas especificamente para tratar dessas
demandas da modernidade.

ESTRUTURAS DA NOVA GERACAO DE TELAS
Foram desenvolvidos diversos novos conceitos de telas formadoras
na busca de solucdes a demandas postas pela indUstria gréfica capa-
zes de superar as limitacdes do conceito SSB antes mencionadas.
A receita para fabricacdo de papéis graficos inclui fibras, car-
gas minerais, aditivos quimicos e agua, e a funcdo primaria da
tela formadora é a de filtrar ou separar as fibras e finos da agua.
Entretanto, mesmo as estruturas das telas formadoras mais finas
nao tém aptiddo, por si s6, de reter mecanicamente particulas
finas. Por isso, a retencdo no primeiro passo - a construcao da
manta inicial de fibras - é critica.
A tela formadora influencia diretamente esse processo inicial de
formacao da folha. O desempenho posterior da formacao, retencéo
e drenagem é controlado pela manta de fibra formada de inicio. Por-
tanto, a finalidade principal da tela formadora é de construir a manta
inicial de fibras da forma mais condizente.
0 desempenho da tela formadora é principalmente definido por
sua acao na secdo inicial de drenagem da maquina de papel. Em
funcao disso, nossos engenheiros de desenvolvimento mudaram o
foco da estrutura da tela para um conceito de canal de drenagem
capaz de fornecer formacao 6tima da folha, a par de qualidade e
eficiéncia da maquina.
Esta formacdo inicial ideal da manta de fibras proveé:

e Formacdo correta da folha devido a mobilidade das fibras.

e Retencdo dos finos e cargas (a manta é sempre mais filtrante do
que a tela).

e Estrutura aberta, sem selagem, para facilitar a remocao da dgua
sobre toda a tela formadora sob niveis mais baixos de vacuo.

Os resultados reais de campo provam que a manta inicial de fi-
bras deve ser porosa e ndo densa. Se isso nao ocorrer, a folha se
torna “selada”, reduzindo as taxas gerais de drenagem. A velocida-
de hidraulica vertical descendente no lado folha (superior) da tela
tem um impacto crucial na porosidade da manta inicial de fibras.
Area aberta mais alta prové velocidade de fluxo mais baixa e pro-

Referéncias do autor:

Xerium Technologies, Inc. — Raleigh. North Carolina. USA - E-mail: steve.cole@xerium.com
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duz manta inicial de fibras mais aberta. Para propiciar um sistema

de drenagem mais controlada, a superficie aberta da tela no lado

maquina (inferior) foi reduzida.

A rapida aceitacdo pelo mercado da linha de produtos com Ca-
nal de Drenagem Projetado (Engineered Drainage Channel - EDC)
aprovou na pratica este conceito inovador, diretamente oposto ao
conhecimento convencional usado até recentemente.

Como é o canal de drenagem ideal em detalhe?
¢ A maioria das fibras deixando a caixa de entrada tém orientacao

no sentido maquina. E fato bem conhecido que a malha da tela
formadora na direcdo transversal da maquina prové a mais alta
retencdo mecanica das fibras. Portanto, o canal do lado da folha
deve ser orientado na direcdo transversal a maquina.

e Emrelacdo a capacidade de drenagem e retencdo de finos/carga,
alta area aberta da superficie lado folha é critica. Assim, o volu-
me de agua pode atravessar a tela formadora com velocidade
relativamente baixa no estagio de formacéo da folha.

e Por outro lado, para controlar o fluxo para formacao 6tima e su-
ave da folha é necessaria area aberta reduzida no lado maquina.

e A espessura da tela e o correspondente comprimento do canal
na direcdo Z deve ser a minima possivel a fim de assegurar a
rapida remocao da agua.

e Ainda, para garantir desempenho uniforme ao longo da vida util
da tela, a perda de espessura deve ser minima.

CANAIS DE DRENAGEM PROJETADOS OU EDC

0 conceito EDC foi desenvolvido usando equipamentos de labo-
ratorio para testes de drenagem. Além disso, a Universidade de Gre-
noble (Franga) confirmou o conceito e desenvolveu o modelamento
matematico das velocidades de fluxos através da espessura da tela.
A érea aberta na direcdo Z controla ou influencia a velocidade do
fluxo de 4gua (Figura 2).

Lado papel

MD ! Lado maquina

gitudinal e transversal. Esta abordagem revolucionaria permite o
desenvolvimento do tecido com foco nos canais e ndo na malha.

A especificacdo exata dos canais é definida pelas diferentes pro-
por¢des entre os fios empregados na face papel e na face maquina,
assim como nos sentidos longitudinal e transversal. Além disso, a
modificacdo do diametro dos fios e/ou densidade da malha na face
papel ou na face maquina influénciam o formato do canal. Os en-
genheiros de aplicacdo podem agora criar um canal especial para
cada aplicacao ao redor do mundo, atendendo requisitos especifi-
cos de cada maquina (Figura 3).

Direcdo — MD Direcdo — CMD

Analise da Velocidade de Drenagem — CMD

Figura 2

Para ajustar o canal de drenagem ideal usamos uma ferramenta
desenvolvida internamente com a qual simular o canal de drenagem,
a distribuicdo média de massa na direcdo Z e indicar a porosidade
e a superficie livre em toda a espessura do tecido nas direcdes lon-
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Figura 3

NOVA GERACAO DE MATERIAIS
PARA TELAS FORMADORAS

Além do desenvolvimento das novas estruturas de telas for-
madoras, houve significativo desenvolvimento na tecnologia de
materiais com o objetivo de reduzir a resisténcia ao arraste. Esta
pesquisa buscou resposta a dois dos principais fatores do mer-
cado: primeiro, visto que uma grande proporcao das maquinas
opera no limite da capacidade do acionamento, qualquer redu-
¢do na carga desse acionamento ajudara a estabilizar a opera-
cao, otimizar custos e, frequentemente, aumentar a velocidade
sem investimentos de capital. Em segundo lugar, mesmo nas
maquinas equipadas com poténcias de acionamento suficiente
a reducdo no consumo de energia contribui significativamente
para baixar custos de producéo.

Como a tela formadora estd em permanente contato com os
elementos desaguadores, criam-se forcas de atrito, portanto, per-
da de energia. Para alguns estilos de tecido a perda é significativa
exigindo, em consequéncia, que a maquina venca forte resisténcia
ao arraste para tracionar a tela. Naturalmente que essa situacdo
cria problema para a tela também. Reduzir a resisténcia ao arraste
na secao de formacdo permite ao fabricante de papel diminuir o
consumo de energia na parte Umida.

Por exemplo, em uma maquina Fourdrinier (mesa plana) existem
diversos pontos de perda de energia:

e Atrito entre as diferentes partes mecénicas da secdo de forma-
¢ao, rolos, rolamentos, etc.
e Efeito de deslizamento entre os rolos e a tela. Se a velocidade




de deslizamento entre tela e rolo for zero, a perda de energia é

zero. Entretanto, se o deslizamento for maior do que zero existi-

ra atrito, e surgira entdo perda de energia e desgaste dos rolos.
e Atrito entre tela e elementos de drenagem.

Em geral se aceita que a perda de energia devida a atrito entre a
tela e os elementos de drenagem se situe ao redor de 15% nas regi-
Ges 1 e 2 (Figura 4) e de 80% na regido 3, aqui devido as caixas de
vécuo. Os restantes 5% sdo o atrito nos rolamentos e perdas diver-
sas. De acordo com este processo de andlise resulta mais proveitoso
focar nas caixas de alto vacuo. Quanto maior o vacuo aplicado em
uma caixa, maior a carga sobre o acionamento. O nivel de vacuo
depende em grande parte do processo de formacao da folha. Se a
estrutura da folha tiver formacdo suficientemente “aberta” sobre
a camada inicial de fibras sera mais facilmente desaguada, vindo
requerer, assim, menor nivel de vacuo com resultante economia de
energia de acionamento. A tecnologia EDC fornece essa caracteris-
tica na estrutura.
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Figura 4

MATERIAL DA TELA FORMADORA LADO MAQUINA

Historicamente, algumas telas foram desenvolvidas com vistas
a reducdo de energia de acionamento. Entretanto, enquanto esses
materiais reduziam o coeficiente de atrito da tela, também tinham
vida reduzida. Outra desvantagem desses materiais era a limitacao
significativa dos diametros, o que restringia sua aplicacdo.

Buscando superar essas limitagdes, desenvolvemos o EnerSTAR™
em parceria com um fabricante de fios.

0O EnerSTAR é uma combinagao exclusiva de materiais e é aplicado
no lado maquina, conferindo caracteristicas de baixo atrito e alta re-
sisténcia a abrasao. Pela primeira vez a carga do acionamento pdde
ser reduzida sem comprometer a vida da tela ou sua estabilidade
(Figura 5). Além disso, EnerSTAR é aplicavel a uma ampla faixa de
telas formadoras e diferentes tipos de papel devido a sua disponibi-
lidade em maior diversidade de didmetros de fios.
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Vida da Telas vs. Carga de Energia no Acionamento
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A combinacao do EDC e EnerSTAR cria oportunidades para bene-

ficios ainda maiores:

e Menor carga de arraste devido a menor atrito da tela formadora
com os elementos de desaguamento.

e Menores cargas de arraste devido a niveis mais baixos de vacuo.

e Menores niveis de vacuo devido a maior facilidade de remocao
de agua em funcdo da melhor estrutura da folha.

e Folha com teor seco mais alto no rolo pick-up.

e Operacdo mais estavel.

e Possibilidade de operar com consisténcia mais baixa na caixa de
entrada, o que resulta em melhor formacéo da folha no mesmo
nivel de retencao ou superior.

CONCLUSAO

0 desenvolvimento de tecnologias em telas formadoras tem
progredido a niveis sem precedentes. Estdo atualmente dispo-
niveis telas formadoras comercialmente testadas que produzem
nao apenas papel de melhor qualidade, mas também reduzem
custos operacionais.

Partindo das telas sintéticas que transformaram a inddstria dé-
cadas atras para os modernos projetos incorporando estruturas
e matérias primas inovadoras, os fabricantes podem operar suas
maquinas a velocidades mais altas, usando menos energia por
tonelada produzida e com maior confiabilidade na vida util das
telas formadoras.

Isso é especialmente importante ao fabricante de papel, pois
as novas tecnologias desses tecidos oferecem frequentemente
economias operacionais varias vezes superiores aos seus custos
de aquisicdo. [ |

Créditos aos colaboradores: Oliver Baumann, Diretor Técnico, Telas Formadoras, Huyck.Wangner (Alemanha).
Stephan Ernst, Gerente de Produtos, Telas Formadoras, Huyck.Wangner (Alemanha).

Nota: este artigo foi originalmente publicado na revista Paper Age, edi¢do marco/abril de 2012.
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Destaque Papel e Celulose
acontecerao no mesmo local do
Congresso e Exposigcao Internacional.
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